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En caso de que la version de software del mdédulo no cumpla con los requisitos del software de
control del ordenador de pesaje de pienso PFV-94xx, serd necesario actualizar el software del
maddulo

% Control remoto: ANote-Remote-N-ENxxxxx
Actualizacidn del software: ANote-SWUpdate-N-ENxxxxx

Descargo de responsabilidad (Disclaimer)

No aceptamos ninguna responsabilidad por el contenido de este manual y rechazamos expresamente
cualquier garantia implicita de comerciabilidad o idoneidad para un propdsito determinado.

Nos reservamos el derecho de revisar o modificar este manual sin previo aviso.

Stienen BE no sera responsable de ningln dafio o lesidn que resulte del uso incorrecto o negligente del
producto, o del uso que no esté conforme con las instrucciones de este manual, excepto en casos de dolo
o negligencia grave por nuestra parte.

Derechos de autor (Copyright)

© 2026 Stienen Bedrijfselektronica B.V. Todos los derechos reservados.

Ninguna parte de esta publicacion puede reproducirse, almacenarse en un sistema de recuperacion de
informacidn o transmitirse de ninguna forma ni por ningiin medio sin la autorizacion previa por escrito de
Stienen BE (www.stienen.com).
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1. Sobre este manual

1 Sobre este manual

El manual estd destinado al usuario de este aparato. Contiene toda la informacidn necesaria para el
funcionamiento y la limpieza de este producto. Lea atentamente toda la informacidn y las instrucciones
antes de utilizar el producto.

Los simbolos sefialan advertencias, notas importantes, consejos, etc. en este manual.

Stienen ha elaborado este manual con mayor cuidado posible. Si descubre un error, le rogamos que nos lo
comunique.

1.1 Definicion de simbolos

Riesgo de lesiones por descarga eléctrica peligrosa. Peligro para las personas y los animales.

Advertencia que significa peligro para el producto, el hombre y los animales en caso de no seguir
cuidadosamente los procedimientos.

Advertencia de dafos al producto si no se siguen cuidadosamente los procedimientos.
No se permite la limpieza con un limpiador de alta presion.

Recogida selectiva

Nota importante

Informacién adicional

Ejemplo de una aplicacién concreta de la funcién descrita.

Ejemplo de célculo

ITHm O -S> b B

Funcionamiento manual

Consejos y sugerencias

|
s
e

Captura de pantalla

P ]

Nota de aplicacion

1.2 Servicio de atencion al cliente

Sitiene alguna duda, pdngase en contacto con su instalador. Asegurese de tener a mano toda la informacion
necesaria. Anote siempre la causa y las circunstancias de la averia. Esto evitard ambigliedades y nos
permitira tratar el fallo de forma rapida y adecuada.

PFV-94XX-G-ES02100 1



STIENEN B3

2. Instrucciones y advertencias de seguridad

2 Instrucciones y advertencias de seguridad

Lea atentamente las instrucciones generales de seguridad de este capitulo antes de utilizar el aparato. Un
instalador certificado debe instalar el dispositivo y resolver cualquier fallo, de acuerdo con las directrices
aplicables. Si este producto se instala y utiliza de cualquier otra forma, no se aplicara la garantia.

2.1 Sistema de alarma sonoro e independiente

El equipo de control ha sido disefiado y fabricado con el maximo cuidado. Sin embargo, nunca se puede
descartar un fallo técnico. En muchos paises, los requisitos de los seguros son cada vez mas estrictos y es
necesario conectar los contactos de alarma de los distintos ordenadores de control a una central de alarmas.

A Es aconsejable instalar un sistema de alarma adecuado e independiente, por ejemplo un termostato
de min./max.
' Pruebe la alarma manualmente al menos una vez a la semana.

2.2 Durante el uso

Las personas que manejan el aparato han leido atentamente el manual. Son conscientes de los peligros
potenciales que pueden derivarse de un uso y mantenimiento inadecuados del producto.

é El aparato sdlo debe ser abierto por personal autorizado.

c No apague el equipo de control mientras la nave esté vacia, sino pdngalo en modo Apagado. Esto
evitara la condensacion causada por el enfriamiento del equipo.

Compruebe periddicamente que el aparato no esté dafiado. Un aparato dafiado no es seguro.
Informe siempre de cualquier dafio a su instalador.

® Los equipos electrénicos estan protegidos contra salpicaduras y no deben limpiarse con un limpiador
a presion.
-

En caso de incidente, anote lo siguiente: circunstancias en las que se produjo el incidente,
configuracion de la instalacidn, fecha del software, nimero de versién del software y posibles causas.

2.3 Descarga de controladores
La UE ha establecido sistemas de recogida selectiva de residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y pilas

(Directiva 20212/19/UE). Si no se deshace del aparato correctamente, se arriesga a una multa.

‘, Los aparatos eléctricos y electronicos deben recogerse por separado al final de su vida util.

PFV-94XX-G-ES02100 2



STlENEN@ 3. Pantalla y teclado

3 Pantallay teclado

3.1 Pantalla

N 2 (o

nimero de pantalla + ——LERRIHTTEERG V5 5 TS B8 [ Desplazar hacia arriba/abajo

barra de titulo m Desplazar hacia izquierda/derecha
N2 de puntos representacion grafica
El'.l_control remoto activo
Punto Dia Dosificacidn
1 aa1 A7808g9/a
2 aa7 880689/ a
3 a14 8988g/a
4 a21 18688g/a
5 @28 18688g/a
6 a3s 1868g/a
ri Ba42 18808g/a

hora + fecha N Ty KL 2 12 vélvula o grupo de
animales

Con cada pulsacion de tecla, la pantalla se ilumina durante varios minutos. Asi, en una nave oscura,
los ajustes y las mediciones también son claramente visibles.

Indicador de que puede acceder a los ajustes o medidas restantes mediante AN

< )

Indicacion de que puede usar la tecla para ver los ajustes en un grafico. El punto (s) en el

Indicador de que puede acceder a los ajustes o medidas restantes mediante

grafico muestra el valor calculado. Presione &M de nuevo para desactivar la vista grafica.

m Indicacidn de que puede usar la teclas para seleccionar la valvula anterior/siguiente o el

grupo de animales anterior/siguiente, curva, temporizador, etc.

3.2 Teclado

Teclas de funcion

Teclas de navegacion

Teclas numéricas

A No use objetos punzantes (como un boligrafo o destornillador) para presionar las teclas.

PFV-94XX-G-ES02100 3



STlENEN@ 3. Pantalla y teclado

3.3 Teclas de funcion

F Mantenga pulsado F1 vy use las teclas para seleccionar el idioma anterior o siguiente.

F Visualizar el estado del grupo de animales o de la valvula.

E Cuando la luz en la tecla de funcién esté encendida, el grafico estard activo. Presione
nuevamente para desactivar el grafico y apagar la luz.

Los valores de un gréfico estan vinculados a la pantalla a partir de la cual se construyd el grafico. El grafico
= se actualiza automaticamente cuando se modifican los datos de la pantalla.

3.4 Teclas numéricas (0..9)

Utilice las teclas numéricas para introducir un nimero de pantalla, un valor o un texto. Utilice la tecla n
para seleccionar la opciéon de menu 10.

Tecla |Caracter Introduccidn de texto
n _0 Conlas teclasa n puede cambiar los nombres (max.
Sl 15 caracteres, espacios incluidos). El caracter aparece en
abcaac2ABCAAC un bloque. Pulse la tecla numérica tantas veces hasta
que aparezca el caracter deseado. Para un signo de
defée3DEFEE puntuacién, pulse varias veces. Utilice n para
ghiiiidGHIfT insertar espacios.
jkISIKL a
. - : Pulse 1x para a, 2x para b, etc.
mnofid0o6MNONOO B Pl S
Utilice las teclas para mover el cursor de texto
pars7PQRS hacia la izguierda o la derecha.
B [tuvaasTuvio
En las opciones de menu, por ejemplo, el texto empieza
n wxyz9WXYZ automadticamente por mayuscula.

3.5 Teclas de navegacion
. Cancelar la seleccién o el cambio de menu: Mantenga pulsada la tecla para volver al menu principal.
Modo de control: Mantenga pulsada la tecla para mover el cursor hacia la izquierda o la derecha.

Modo de edicién: Mueva el cursor hacia la izquierda o la derecha con la tecla correspondiente.

WAl Modo de control: Mueva el cursor hacia arriba o abajo.
Modo de edicién: Disminuya o aumente el valor.

. Confirme la seleccidén del mend, inicie el modo de cambio o confirme el cambio.
El cursor es visible como un rectangulo verde, por ejemplo [0[efe[e[o}kg
Durante el cambio, el cursor cambia a un borde negro, por ejemplo .OOO kg .

PFV-94XX-G-ES02100 4



STlENEN@ 3. Pantalla y teclado

3.6 Insertar o eliminar puntos de inflexion o periodos

Pulse . (tecla Enter) para entrar en el modo de edicidn.

2. Mantenga pulsada la tecla ﬂ y pulse la tecla para insertar un punto de inflexion o periodo
(siempre que los periodos/puntos de inflexién no sean maximos).

3. Mantenga pulsada la tecla y pulse la tecla para eliminar un punto de inflexion o periodo, si lo
hay.

4. Los puntos de inflexion y periodos se ajustan automaticamente.

3.7 Tecla de alarma

Tecla de acceso directo a la pantalla de alarmas. La luz de la tecla de alarma se enciende cuando
ocurre una situacién de alarma en uno de los esquemas.

6 Estado alarma Aqui puede activar o desactivar la alarma principal. Si la alarma
ﬂl-®princ- enc Reset no principal estd desactivada, el LED de la tecla de alarma parpadea de
apa no Prueba no Ps .

i L manera constante. No se emitirdn mas alarmas, aunque los errores de
Codigo al. Comunicacidn . ., .
Control Dispositive maestro instalacion no se pueden desactivar.
Direccidn 2

Restablecer

1 (ltimas alarmas Puede borrar todas las alarmas seleccionando "Reiniciar". Una vez

2 Horario alarmas
3 flarmas externas 4 Comunicacidn

borradas todas las alarmas, las alarmas activas se volveran a activar.

(© apa = desactivar temporalmente la alarma

Opcidn para desactivar temporalmente la alarma (sirena). Esto no se aplica a las alarmas de hardware. La
alarma principal se desconecta durante 30 minutos; el LED parpadea de manera irregular. Después de 30
minutos, la alarma principal se vuelve a conectar automaticamente. Si no se soluciona la causa de la alarma,
el relé de alarma se activara nuevamente.

Puedes borrar la hora de ajuste de la alarma ajustando la opcién ® apa a no.

Cddigo al. Cddigo que representa la causa de la alarma.

Control Aqui se muestra el control al que se refiere la alarma.

Terminal + control ~ NUmero de terminal mas cualquier segundo control al que se refiera la alarma.

Alarma nave externa Sise recibe un mensaje a través del bucle de comunicacion indicando que se ha activado el
relé de alarma de un controlador conectado, el nimero de la nave correspondiente
aparece enAlarma nave externo.

Prueba de alarmas

Prueba = si El relé de alarma (sirena) se prueba durante 60 segundos.
Prueba=no  Se borra el tiempo de prueba de la alarma.

A Una vez resuelta la averia, no olvide volver a encender la alarma. Utilice preferentemente la
funcién de (O apa para resolver la averia.

PFV-94XX-G-ES02100 5
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4. Menu principal

4 Menu principal

4.1 Codigo de acceso

Puede establecer un codigo de acceso (de cuatro digitos) para evitar que personas no autorizadas
modifiquen los ajustes. El instalador puede configurar hasta dos cddigos de acceso.

| Si utiliza un cddigo de acceso, le recomendamos que lo anote y lo guarde en un lugar seguro, ya que
®  no es posible modificar los ajustes sin él.

Si hay un cddigo de acceso activo, solo podra cambiar los ajustes después de introducir el cédigo
correcto.

El codigo de acceso permanece activo hasta que se selecciona la pantalla de resumen. Después de
esto, sera necesario volver a introducirlo para cambiar cualquier ajuste.

4.2 Submenu

La letra S delante del nimero de pantalla indica un submenu (ver pantalla 71 Visualizacion, pagina 39).

4.3 Sistema de alimentacion con grupos de animales

$11 Grupos de animales $11 Grupos de animales $11 Grupos de animales

grupe animal 1 881 grupo animal 1 @81 grupo animal 1

Visualizar los datos del grupo de animales

1. Pulse .
2

Seleccione el numero del grupo de animales deseado y confirme la seleccién con . El cursor se
desplaza automaticamente al enlace (g).

3. Pulse . Si el nUmero no cambia, el cursor permanecera en su lugar, o
seleccione la columna Grupo de animales y pulse .

4. Seleccione el grupo de animales deseado con y confirme la seleccién con . El cursor se

desplaza automaticamente al enlace ().
5. Pulse . Si el nUmero no cambia, el cursor permanecera en su lugar, o

utilice las teclas para desplazar el cursor hasta el enlace (§ ) y pulse . . Los datos del grupo
de animales seleccionado apareceran en la pantalla.

PFV-94XX-G-ES02100 6
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4. Menu principal

4.4 Sistema de alimentacion sin grupos de animales

$11 Valvula §$11 Ualwula $11 Valvula

[} védlvula 1 901 [vilvula 1 981 vilvula 1

Visualizar los datos de la valvula

1. Pulse .
2

Seleccione la vélvula deseada y confirme la seleccién con . El cursor se desplaza automaticamente
al enlace (8).

3. Pulse . Si el nUmero no cambia, el cursor permanecera en su lugar, o
seleccione la columna Vdlvula y pulse .

4. Seleccione la valvula deseada con ME y confirme la seleccién con . . El cursor se desplaza
automaticamente al enlace (§).

5. Pulse . Si el nUmero no cambia, el cursor permanecera en su lugar, o

utilice las teclas para desplazar el cursor hasta el enlace (§ ) y pulse . . Los datos de la
valvula seleccionada aparecerdn en la pantalla.

PFV-94XX-G-ES02100 7
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5. Sistema de alimentacion

5 Sistema de alimentacion

5.1 Esquema de principios

FN-485

© Dosis de pienso (dosis calculada)

® Vaciado de la tolva bajo la tolva de pesaje

© Distanciaalavalvulal

@ Capacidad de la tolva (dosis max. de la valvula 1)

@ Distancia alavalvula 2

@ Capacidad de la tolva ( dosis max. de la valvula 2)

@ Distancia entre la valvula de alimentacién x y la valvula de alimentacién y (ajuste del instalador)
O Vilvula1l

© Vilvula2

PFV-94XX-G-ES02100 8
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5. Sistema de alimentacion

5.2 Grupos de animales / valvulas

Henu principal 1 Sistema alimentacion S11 Grupos de animales
1 Sistema alimentacion| 1 Grupos de animales <
n a iligl grupo animal 1
2 Estado sistema de transporte 2 Metodo de llenado - grup
3 Silos 3 Programa semanal
4 Estado bdscula alimentac. 4 Composicidn pienso
I L 5 Curvas
6 Resumen
g hlarma 7 Datos de los animales
7 Sistema
Codigo de acceso *3kn 8 Alarma sistema aliment.
9 Estado
1 Sistema alimentacion 511 Uilvula

1 Uilvulas|

Método de 1llenado
Programa semanal
Composicidn pienso
Curvas

Resumen

Datos de los animales

viluula 1

ST AW R

-]

Alarma sistema aliment.
Estado

Si no hay grupos de animales, el nombre de la valvula aparece en el lugar del grupo de animales.

E-]

En los grupos de animales, se asignan varias valvulas a cada grupo. Las valvulas se agrupan, por asi decirlo.
La composicidon del pienso, los datos de gestidn, los tiempos de alimentacion, etc., se aplican a un grupo de
animales. En el caso de las valvulas, estos ajustes se realizan para cada valvula individualmente.

Grupos de animales

11 grupo animal 1 11 grupo animal 1 11 grupo animal 1

grupo animal 1 lenc] grupo animal 1 lenc] grupo animal 1 lenc]

Ajuste de curva +808g 829g B89 |Hoy por animal aa18ag Bg | A alimentar #8106kg Bkg
Dosis calculada Bkg Bkg DPosis calculada Bkg Bkg Dosis calculada Bkg Bkg
Hoy Bkg Hoy Bkg Hoy Bkg

1 Valwulas 1 Valwulas 1 Valwulas

2 Opciones de curvas 2 2

3 Distribucidn ciclica 3 Distribucidn ciclica 3 Distribucidn ciclica

Con gestion y con curvas Con gestion y sin curvas Sin gestion y sin curvas
o la curva estd desactivada

Grupo animales x  Aqui puede activar y desactivar un grupo de animales. Si una nave (grupo de animales) esta
temporalmente fuera de servicio, puede desconectar el grupo de animales. Esto evita que
el ciclo de alimentacion se inicie innecesariamente.

Gestion = S/ Ajuste de la curva | Puede corregir la cantidad calculada de la curva (gramos por animal)
introduciendo un ndmero positivo o negativo hasta +00g. La curva completa se ajusta
en este valor sin cambiar los ajustes de la curva. Esta correccidn temporal es util para
ajustar la cantidad de pienso de un animal enfermo.. (+00g = sin correccion).

Si el grupo de animales utiliza curvas de dosificaciéon y estas estan activadas (ver
opciones de curvas), la dosificacion calculada depende de:

® |os ajustes de la curva;

= el nimero del dia;

= |a correccion;

= el nimero de animales en este grupo.

PFV-94XX-G-ES02100 9
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5. Sistema de alimentacion

Gestion = NO

Dosis calculada

Hoy

Programa semanal

Su instalador determina si debe utilizar la opcidn Opciones de curva (configuracién del
instalador). Junto a la dosis de pienso calculada a partir de la curva, podra ver la cantidad
de pienso diaria (gramos por animal) que ya se ha suministrado.

Hoy por animal | Si el instalador no ha activado las curvas o si la curva esta desactivada
para este grupo de animales, se mostrara el ajuste Hoy por animal. Segun este ajuste y
el nimero de animales presentes, se calcula la cantidad total de pienso. Esta cantidad
se distribuye automdaticamente en los tiempos de alimentacidon y en las vélvulas
asignadas a este grupo de animales.

A alimentar | Ingrese aqui la cantidad total de pienso para el grupo de animales
mostrado. Esta cantidad se distribuye automaticamente en los tiempos de alimentacion
y en las valvulas asignadas al grupo de animales. La opcidén Alimentacion solo aparecera
si su instalador ha configurado el ajusteGestion a NO.

El primer valor es la dosis diaria total. El segundo valor indica la cantidad para esta sesion
de alimentacién. Véase Distribucion por turnos, pantalla 113).

La cantidad de pienso que se ha transportado hoy al grupo de animales indicado hasta
este momento.

111 Vélvula 1 Si en la esquina superior izquierda de la pantalla aparece el texto

:qisr;malsemanal Programa semanal, la dosificacidon de pienso no esta activa ese dia.
alvula

Valvulas

viluula 1 AR <= > vilvula 1 FE F< > wilvula 1 gE <= >
Estado enc Estado enc Estado enc

Ajuste de curva +@BBg 829g 188g Hoy por animal Ba188g 188g M alimentar 2@kg 2kq
Dosis calculada 28kg 28kg Dosis calculada 28kg 28kg Dosis calculada 28kg 28kg
Hoy 28kg Hoy 28kg Hoy 28kg

Estado vdlvula cerrado Estado vdlvula cerrado Estado vdlvula cerrado

Estado sist. transportador apa Estado sist. transportador apa Estado sist. transportador apa
Distancia hasta vdlvula  BnB@s Distancia hasta vidlvula Bm@8s Distancia hasta vidlvula Bm@8s
Distancia hasta el final @m@@s Distancia hasta el final @m88s Distancia hasta el final @m88s

1 fAlarma 3 Informacidn 1 Alarma 3 Informacidn 1 Alarma 3 Informacidn

2 Sensores 2 Sensores 2 Sensores

__________________________«»s Ky [«

Con gestion y con curvas

Valvula

s B

Gestion = S

Gestion = NO

PFV-94XX-G-ES02100

Con gestion y sin curvas Sin gestion y sin curvas
o la curva estd desactivada

Aqui puede activar y desactivar la valvula. Su instalador puede cambiar el nombre de la
vélvula.

La operacién manual aparece cuando el Método de llenado esta activado.

Si de desconecta una valvula activa:

= Elciclo de pesaje iniciado (PFB-35/PFB-70) se completa.

= La dosificacion de la valvula se detiene y la dosis calculada se fija en 0%.

= lavalvula ya no esta seleccionada en el ciclo de llenado actual, incluso si se vuelve a
conectar.

= Se genera una alarma de dosificacion debido a la desconexion de la valvula.

Si de desconecta una valvula inactiva,:

= La dosis calculada se establece en 0%.

= La dosificacion se recalcula cuando las valvulas estan activas y se vuelve a encender
la valvula. Si no se vuelve a encender, la valvula se omite y no se genera ninguna
alarma de dosificacion.

Si desactiva una valvula activa, el ciclo de pesaje iniciado finaliza y, a continuacion, se
selecciona automaticamente otra valvula.
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5. Sistema de alimentacion

Estado

Ajuste de curva

Dosis calculada

Hoy
Estado vdlvula

Estado sist. transportador

Distancia a la valvula

Tiempo de preparacion

Sensores

Sensor madximo

Demanda sensor

Sensor minimo

PFV-94XX-G-ES02100

Estado actual de la valvula. Si la valvula estd apagada o el temporizador de
llenado esta apagada, el estado (actual) cambia de encendido a apagado.

Hoy por animal y A alimentar: Si tiene grupos de animales, estos son copias de
los ajustes de la pantalla 11. Si tiene valvulas, puede cambiar los ajustes como
se describe para los grupos de animales en la pantalla 11.

La cantidad a suministrar se distribuye automaticamente entre los ciclos de
alimentaciény, a continuacién, entre las valvulas asignadas al grupo de animales.
Dependiendo de la distribucion mutua entre las valvulas y los ciclos de
alimentacién, la Dosis calculada varia por valvula.

El primer valor corresponde a la dosis total para este ciclo de alimentacién. El
segundo valor indica la cantidad ya dosificada durante este ciclo de alimentacién.
Véase Distribucion por turnos, pagina 13).

La cantidad de alimentacidén actual ya transportada a la valvula indicada.
Estado actual de la valvula: abierta o cerrada.

El sistema transportador garantiza que el pienso de la tolva de recogida de la
bascula de alimentacidn llegue a la valvula correcta. También son importantes
los ajustes Distancia hasta vdlvula y Distancia hasta el final.

El tiempo necesario para transportar el pienso desde la bascula de alimentacion
hasta la valvula. Se trata de un tiempo fijo establecido por el instalador. También
puede medirse en impulsos.

El tiempo es variable y depende de factores como la dosificacion calculada, la
velocidad de alimentacidn, el tamafio de la racidn de la bascula de alimentacién
y la velocidad de transporte del sistema de alimentacion. Este tiempo también
puede expresarse en impulsos.

Si hay un sensor de maximo instalado en la vélvula, aqui se puede verificar si el
sensor detecta alimentacién o no. Cuando el sensor de mdximo detecta
alimentacién, la dosificacion se detiene y se interrumpe el periodo de
alimentacién actual para esa valvula.

El estado actual del sensor de alimentacidn se refiere a si hay una demanda de
alimentacién. Cuando se detecta una demanda, la tolva de recogida se llena con
el contenido mdximo disponible. Cada demanda de alimentacién de la védlvula se
cumple hasta que se alcanza la dosis diaria establecida.

Antes de comenzar la dosificacidn, siempre se verifica el estado del sensor de
minimo. Si hay alimento delante del sensor, aparece el mensaje de alarma
Vdlvula no libre. Si el problema se resuelve antes de que se libere la valvula, ésta
se incluird en el ciclo de alimentacién. De lo contrario, la valvula se omitira en
este periodo de alimentaciéon. Al final del dia, es posible que se genere otra
alarma de dosificacidn

11
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Alarma (alarma de dosificacion)

Puedes borrar el estado de la alarma apagandola y luego volviéndola a
Alarna [ eng encender.

Dosis nimima 0983

Dosis actual e Si detras de Dosis actual aparece el valor 0%, significa que el proceso de
Dosis calculada kg alimentacion para hoy alin no ha comenzado.

Dosis actual Bkg

Calculado hoy 188kg

Dosificacidn hoy Bkg

Estado alarma Mo hay alarma

Alarma de alimentacion

En caso de alarma de alimentacion, el tiempo de vaciado, el tiempo de distancia hasta vdlvula y el tiempo de
distancia hasta el final se congelan. Sélo cuando se resuelve la situacidn de alarma, el ordenador de
alimentacién continda el proceso de alimentacidn.

Alarma de dosificacion

= Lacantidad de alimentacién se determina en funcién del nimero de periodos del temporizador de llenado
(véase Método de llenado, paginas 14 en 18) y el contenido de la tolva de recogida situada bajo la valvula.
Si ha establecido 5 periodos y el contenido de la tolva de recogida situado bajo la valvula 1 es de 100 kg, ese
dia se dosificard un mdximo de 500 kg en la valvula 1. Si la valvula 2 tiene una tolva de recogida de 50 kg,
ese dia se dosificard un mdximo de 250 kg en la valvula 2, y asi sucesivamente. Si al principio del ciclo de
alimentacién resulta que no se alcanza la cantidad que se debe alimentar en el nimero de periodos
establecidos, se activa una alarma de dosificacion al principio del primer periodo de alimentacion.

= Sialfinal del dia resulta que la dosis diaria total es demasiado baja, se genera una alarma de dosis al final
del ultimo periodo de alimentacion.

Informacion

Aparece la opciéon 3 Informacion, cuando Crear stock esta activo, ver Método de llenado, paginas 14 a 18.

5.3 Alimentacion manual

111 vdlvula 1

111 vdluvula 1

valvula 1 gHE <= > A alinentar: 80818g/a valvula 1 enc

Estado enc Estado enc

Ajuste de curva +88g 829q 188q dog kg m Ajuste de curva +@ag 829q 188g
Dosis calculada 186kg  188kqg Dosis calculada = 18kg Bkg
Hoy 1868kg Hoy 188kg

Estado wdluvula cerrado Estado vilvula cerrado

Estado sist. transportador apa
Distancia hasta vidluvula aneas
Distancia hasta el final On@a@s

Estado sist. transportador apa
Distancia hasta vdluula @mB@s
Distancia hasta el final ©m@as

1 Alarma 3 ———————— 1 Alarma G
2 Sensores 2 Sensores
[ 71 Y N 171 1

1. Coldquese en el enlace detras de la mano = gy pulse . Aparece la pantalla Ciclo alimentacion manual.
2. Enestapantalla, introduzca la cantidad de pienso (por animal o total) que desea suministrar manualmente.
Si introduce una cantidad de pienso superior a la capacidad de la tolva de recogida situada bajo la valvula,
la cantidad se ajustara automaticamente al contenido maximo de la tolva de recogida.
3. Seleccione el enlace y pulse . .
4. La mano J<§ se situa ahora detras de la dosis calculada para indicar que se ha iniciado la alimentacién
manual. Distinguimos dos situaciones:
= No han transcurrido todos los periodos de alimentacion: la cantidad que debe alimentarse
manualmente se resta de la dosis diaria restante.
= Todos los periodos de alimentacidn han tenido lugar. Por lo tanto, va a alimentar de mas. La cantidad
a alimentar manualmente se afiade a la dosis diaria total.

PFV-94XX-G-ES02100 12
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Abortar alimentacion manual

Hétodo de llenado

enc enc

12 Método de 1lenado 12 Método de 1lenado 12 Método de 1lenado
Hétodo de 1lenado apa apa Método de 1lenado lenc] enc
accién ciclica accién ciclica | ningunal accién ciclica ninguna
Crear stock no
Periodo activeo 1
Uilvula activa vilvula 1
N2 de puntos a3
Per. Inicio Listo
1 a6 :88 a:e8a
2 14:88 a:8a
3 23:88 a:8a
Abortar el ciclo de alimentacion actual

Crear stock no
Periodo activeo 1

Crear stock no
Periodo activeo ]

Vilvula activa Vilvula activa vdluula 1
N2 de puntos a3 N2 de puntos a3
Per. Inicio Listo Per. Inicio Listo

1 96 :08 0:00 1 96 :08 0:00

2 14:08 0:00 2 14:08 0:00

3 23:08 0:00 3 23:08 0:00

El método de llenado se desactiva Volver a activar el método de llenado
automdticamente

1. Vaya a la pantalla 12 Método de llenado y cambie la accidn Girar a abortar. Se aborta el giro y, por tanto,

el giro de alimentacién manual.

2. Vuelva a activar el método de llenado.

! No lo olvide, de lo contrario no habra mas alimentacion.

3. Lamanecilla esta detras de Vdlvula x para indicar que se ha interrumpido el ciclo de alimentacién manual
y que puede iniciar un nuevo ciclo de alimentaciéon manual.

5.4 Opciones de curvas

112 Opciones de curvas grupo animal 1

Curva
Dia

Curva dosificacidn
Curva composicidn pienso

aa7
enc
enc

La opcidn de menu Opciones de curva sélo aparece si el instalador ha
activado la opcién Curva mezcla alim. o Curvas dosificacion.

En esta pantalla se selecciona la curva que desea utilizar para la valvula
mostrada en la barra de titulo. Para activar o desactivar la curva, active
o desactive el estado de la curva de dosificacion.

Véase también Curvas, pagina 21.

5.5 Distribucion por turnos

113 Distribucidn ciclicagrupo animal 1

N2 de puntos

Per. Inicio Part Listo g/a
1 4:00 0463 4:03 00
2 6:08 815% 6:82 19
3 10:98 815% 10:02 19
4 18:08 a3az a:8a a

N 7

Per.

Inicio

Part

Listo

g/a

4

La tolva de recogida se llena un maximo de una vez por cada
alimentacion. Para una explicacion de la dosis calculada, véase la pagina
Vdlvulas 10.

El nimero del periodo de alimentacion.

La hora de inicio del periodo de alimentacidn, véase Método de llenado, paginas 14 a 18.

El porcentaje de la dosis diaria calculada, véase Distribucion automdtica por turnos.

Es el momento en que se ha cumplido la dosificacidn del periodo calculado.

Cantidad suministrada en gramos por animal. Sélo aparece cuando la gestion esta activada.

La distribucidn de vueltas distingue entre con o sin distribucién automadtica por turnos y con o sin curva de

dosificacion.

PFV-94XX-G-ES02100
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Con distribucién automatica y ciclica

Estdndar La cantidad total diaria se distribuye uniformemente entre el nimero de periodos
establecidos.

Ajuste en % Si el instalador ha configurado la Distrib. autom. ciclica de la valvula en Porc. (porcentaje),

usted puede ajustar la distribucidn en los periodos.

= Si en el Ultimo periodo se establece un porcentaje del 100%, la dosificacién se
completara al 100% en ese periodo. Si el porcentaje del Gltimo periodo es menor al 100%,
esa cantidad se dosificard hasta alcanzar la dosis diaria.

= En el improbable caso de que haya ocurrido una subalimentacién en periodos anteriores,
se corregira en el Ultimo periodo segun el porcentaje establecido para ese periodo.

= Si se dosifica en exceso en periodos anteriores debido a una correccion manual o a un
cambio en la curva, la dosificacion se detendrd y la tolva de recodiga de la valvula
correspondiente dejara de llenarse.

= Si el pienso se dispensa manualmente antes del final del Ultimo turno, esa cantidad se
deducird de la dosis diaria. Si la dosificacion manual se realiza después del final del
ultimo turno, no afectara a la dosis diaria.

Sin distribucion automatica y ciclica

= (Cada periodo, la tolva de recogida se llena completamente.

= Sise alcanza la dosis diaria antes de que se cumpla el ultimo periodo del temporizador
de llenado, la dosificacion se detiene y la tolva de recogida de la valvula correspondiente
deja de llenarse.

Del mismo modo, puedes visualizar y cambiar la distribucién ciclica de los demas grupos de animales.

5.6 Método de llenado = TEMPORIZADOR

Temporizador &
de llenado *~

max. PFB
Sistema transportador

min. , i D@

-# Vdlvula 1 -# Vdlvula 2

Linea de
alimentacion 2

Linea de
alimentacion 1

¥ ",

Temporizador de alimentacion 1 Temporizador de alimentacion 2

Con el temporizador de llenado, se establece la hora a partir de la cual se permite la alimentacion. Las valvulas
determinan qué y cuanto se puede alimentar. Por periodo, todas las valvulas se seleccionan 1x.

Se salta una valvula si:

= |a valvula esta desactivada;

= el programa semanal estd activo (hoy no hay alimentacién) o
= el sensor maximo detecta la alimentacion.

PFV-94XX-G-ES02100 14
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Hétodo de llenado
Accidn ciclica
Crear stock
Periodo activeo
Uilvula activa

N2 de puntos

apa apa Método de 1lenado lenc] enc
Accidn ciclica ninguna
no Creer stock' no abortar
a Periodo active 1 )
Uilvula activa vilvula 1 reiniciar
borrar
a3 N2 de puntos a3
Per. Inicio Listo Per. Inicio Listo
1 86 :88 a:88 1 86 :88 a:88
2 14:88 a:88 2 14:88 a:88
3 23:80 a:88 3 23:80 a:88

Meétodo de llenado = apagado

Meétodo de relleno = encendido

El siguiente periodo de llenado comienza sélo cuando todas las valvulas han tenido su turno. Si no
= es asi, se produce una alarma de dosificacion.

Meétodo de llenado = apa El estado actual se mantiene y el proceso de alimentacién se "congela". Se

Accion ciclica = abortar

Accion ciclica = reiniciar

Accion ciclica = borrar

detienen el tiempo de giro en vacio, el tiempo de distancia a la valvula y el
tiempo de distancia a estar listo. La bascula de alimentacion PFB-35/70
completa su ciclo. Cuando se vuelve a activar el método de llenado, el ordenador
de alimentacién reanuda el proceso de alimentacién desde el punto en el que
se habia "congelado" el proceso.

El periodo activo se interrumpe. Se borran el tiempo de vaciado, el tiempo de
distancia hasta la vdlvula y el tiempo de distancia hasta el fin. La bascula de
alimentacién PFB-35/70 interrumpe inmediatamente su ciclo. En esta situacion,
es necesario asegurarse de que el sistema de alimentacién esté vacio de pienso.
Luego, vuelva a activar el método de llenado. El ordenador de alimentacién
reanuda el proceso desde el punto en el que se interrumpid, teniendo en cuenta
las cantidades ya alimentadas.

El periodo activo se interrumpe. La bascula de alimentacion PFB-35/70
completa su ciclo. El sistema de alimentacion se vacia y el pienso se transporta
a las valvulas. A continuacion, se vuelve a activar el método de llenado. El
ordenador de alimentacion reinicia la dosificacién de pienso en la valvula 1,
teniendo en cuenta las cantidades totales ya alimentadas.

Se interrumpe el periodo activo. Se borran todas las medidas de alimentacion,
excepto el nimero de periodo activo. La bascula de alimentacion PFB-35/70
interrumpe inmediatamente su ciclo. En esta situacion, usted debe asegurarse
de que el sistema de alimentacidn ya no contenga ningun pienso.

Si crear stock esta activa y ha borrado la accidn ciclico al o después del inicio del
ultimo ciclo (L), primero debe realizar un reinicio antes de activar el método
de llenado.

Después de activar el método de llenado, la siguiente dosificacidon de pienso
comenzara al inicio de un nuevo periodo. Después de un reinicio, esto ocurre
inmediatamente después de activar el método de llenado.

Abortar y/o reiniciar puede dar lugar a multiples alarmas de dosificacion. Inicio nuevo dia no debe
= coincidir con los periodos establecidos.

Periodo activo

Valvula activa

PFV-94XX-G-ES02100

El periodo de temporizador de llenado activo.

La vélvula activa.
grp xx | Detras de grp se encuentra el grupo animal al que pertenece esta valvula.
Este niUmero solo aparece cuando hay varios grupos de animales.
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Crear stock

Sélo puede crear un stock si el instalador ha configurado el Método de llenado como temporizador y usted,
el usuario, ha configurado el Método de llenado como enc. (activado).

Si el ajuste Crear stock esta activado (si), se utiliza la hora del dltimo periodo para crear el stock. La cantidad
dosificada no se afiade al dia actual, sino al dia siguiente. Asegurese de que el temporizador de alimentacion
comience a la hora correcta, por ejemplo, el primer ciclo a las 06:00.

‘ ‘ ‘ numero de periodo
—Pp método de H H H
llenado T T T . N T - N T T 1
00:00 02:00 04:00 06:00 08:00 10:00 12:00 14:00 16:00 18:00 20:00 22:00 24:00
N N
temporizador de H H H
alimentacion T T T T T T T T 1
00:00 02:00 04:00 06:00 08:00 10:00 12:00 14:00 16:00 18:00 20:00 22:00 24:00
12 Método_de 1lenado
étodo de 1lenado ] enc] enc | Hétodo de 1llenado ) lenc] enc | omporizador 1 =
Accion ciclica ninguna Accidn ciclica ninguna
- - Estado actual apa

rear stock s1 Crear stock si
periodo active 3 Periodo active 3 N2 de periodos a3
dlvula activa vdluula 1 Vilvula activa . .

Per. Inicio Fin
2 de puntos a3 N2 de puntos a3 k| 86 :00 - A9:38
Per . Inicio Listo Per. Inicio Listo 2 12:80 - 13:30
1 98 : 00 098:22 1 B8 :80 88:22 3 18:08 - 19:38
2 14:88 14:23 2 14:88 14:23
3 20:98 L1 B8:80 3 28:88 28:24 ml

L = crear stock

111 vdluula 1

vilvula 1 BEE K< >
Estado enc

Hoy por animal aa1eag 1688g
Dosis calculada 188kg 188kg
Stock creado 186kg i
Estado vilvula cerrado

Estado sist. transportador apa
Distancia hasta vdlvula Bmn@Bs
pistancia hasta el final ©m@8s

1 Alarma 3 Informacidn
2 Sensores
I T

- ;§  [u»]
Il - se han creado stock

1113 Informacidn vdlvula 1

Stock creado 188kg
componente 1 38kg
componente 2 25kg
componente 3 18kg
componente 4 12kg
componente 5 18kg
componente 6 Skg
N 71

Si ha activado Crear stock, la opcién de menu 3 Informacion aparece en la pantalla de resumen de la valvula.
La pantalla de informacién muestra la cantidad total de stock creado, asi como la cantidad por componente.

PFV-94XX-G-ES02100
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5.7 Método de llenado = PULSO
Pulso de inicio externo £

m a’X' PFB /I

Sistema transportador
min.- |

-#I Viélvula 1 -% Vdlvula 2

»

Temporizador de alimentacion 1 Temporizador de alimentacion 2

La alimentacidn se inicia en funcion de un impulso externo. Este puede ser un temporizador externo o una
instalacion. Como la alimentacion se inicia externamente, no puede introducir horas de inicio en el
temporizador de llenado.

12 Método de llenado 12 Hétodo de 1lenado

Método de llenado apa apa  Método de 1lenado fenc enc

Periodo activo 5] Periodo active abortar

Vilvula activa Vilvula activa vilvula 1 grp 1 PR
reiniciar

borrar
1 Opciones sistema transportador 1 Opciones sistema transportador
Meétodo de llenado = apagado Meétodo de relleno = encendido

El siguiente periodo de llenado comienza sélo cuando todas las valvulas han tenido su turno. Si no

= es asi, se produce una alarma de dosificacion.

Método de llenado = apa El estado actual se mantiene y el proceso de alimentacién se "congela". Se
detienen el tiempo de giro en vacio, el tiempo de distancia a la valvula y el
tiempo de distancia a estar listo. La bascula de alimentacién PFB-35/70
completa su ciclo. Cuando se vuelve a activar el método de llenado, el ordenador
de alimentacién reanuda el proceso de alimentacién desde el punto en el que
se habia "congelado" el proceso.

Accion ciclico = abortar El periodo activo se interrumpe. Se borran el tiempo de vaciado, el tiempo de
distancia hasta la vdlvula y el tiempo de distancia hasta el fin. La bascula de
alimentacién PFB-35/70 interrumpe inmediatamente su ciclo. En esta situacion,
es necesario asegurarse de que el sistema de alimentacién esté vacio de pienso.
A continuacion, vuelva a activar el método de llenado y el ordenador de
alimentacién esperara un nuevo pulso de inicio.

Accidn ciclico = reiniciar El periodo activo se interrumpe. La bascula de alimentacion PFB-35/70
completa su ciclo. El sistema de alimentacion se vacia y el pienso se transporta
a las valvulas. A continuacion, se vuelve a activar el método de llenado. El
ordenador de alimentacion reinicia la dosificacién de pienso en la valvula 1,
teniendo en cuenta las cantidades totales ya alimentadas.

PFV-94XX-G-ES02100 17
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Accion ciclico = borrar  Se interrumpe el periodo activo. Se borran todas las medidas de alimentacién,
excepto el nimero de periodo activo. La bascula de alimentacion PFB-35/70
interrumpe inmediatamente su ciclo. En esta situacion, usted debe asegurarse
de que el sistema de alimentacidn ya no contenga ningun pienso.

! Abortar y/o reiniciar puede dar lugar a multiples alarmas de dosificacion.

Estado El estado actual del temporizador de llenado.

Periodo activo Indicacion del nimero de pulsos de inicio validos. Si varios pulsos de inicio se
producen dentro del periodo de alimentacidn, se considera como maximo 1 pulso
de inicio. Todos los demas pulsos de inicio se ignhoran.

Vdlvula activa La vélvula activa.
grp xx | Detras de grp se encuentra el grupo animal al que pertenece esta valvula.
Este niUmero solo aparece cuando hay varios grupos de animales

Demanda de alimentos limitada en el tiempo (opciones del sistema transportador)

Por sistema transportador, puede establecer una ventana de tiempo durante la cual el ordenador de
alimentacién procesara las demandas de alimentacién. Fuera de esta ventana de tiempo, el ordenador de
alimentaciéon no respondera a las demandas de alimentacion del sistema transportador correspondiente. Al
final de la ventana de tiempo configurada, el ordenador de alimentacién comprueba si se ha alcanzado la
dosis configurada.

5.8 Método de llenado = DEMANDA

PFV-94xx
ordenador de alimentacion

madx. PFB

Sistema transportador
/ \ A
l 3 ]

Vdlvula 1 %r- -\# Vdlvula 2

Temporizador de allmentaaon 1 Temporizador de alimentacion 2

En cuanto el sensor de alimentacion detecta que no hay alimentacién, transmite la demanda al ordenador
de alimentacién PFV-94xx. La tolva de recogida situada bajo la valvula activa se llena con el contenido maximo
establecido por el instalador. A continuacién, se atiende a la siguiente vélvula con una demanda de
alimentacion. Si entran varias demandas de alimentacién al mismo tiempo, se sigue el orden de la pantalla
21 Demanda vdlvulas.
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12 Método de 1lenado 12 Método de 1lenado 121 Opciones sistema transportador 1
Mt e i 0 Mg femste B S penanaa atin.zinitan tiems
d 9 Inicio 8s8:08
: . P . £ Fin 20:00
Valvula activa Valvula activa valvula 1 grp 1
1 Opciones sistema transportador 1 Opciones sistema transportador

Meétodo de llenado = apagado

Meétodo de llenado = apa

Accion ciclico = abortar

Accion ciclico = reinicio

Accidn ciclico = borrar

Meétodo de relleno = encendido

El estado actual se mantiene y el proceso de alimentacion se "congela". Se
detienen el tiempo de giro en vacio, el tiempo de distancia a la valvula y el
tiempo de distancia a estar listo. La bascula de alimentacién PFB-35/70
completa su ciclo. Cuando se vuelve a activar el método de llenado, el ordenador
de alimentacién reanuda el proceso de alimentacién desde el punto en el que
se habia "congelado" el proceso.

El periodo activo se interrumpe. Se borran el tiempo de vaciado, el tiempo de
distancia hasta la vdlvula y el tiempo de distancia hasta el fin. La bascula de
alimentacién PFB-35/70 interrumpe inmediatamente su ciclo. En esta situacion,
es necesario asegurarse de que el sistema de alimentacién esté vacio de pienso.
Luego, vuelva a activar el método de llenado. El ordenador de alimentacién
reanuda el proceso desde el punto en el que se interrumpid, teniendo en cuenta
las cantidades ya alimentadas.

El periodo activo se interrumpe. La bascula de alimentacion PFB-35/70
completa su ciclo. El sistema de alimentacién se vacia, el pienso se transporta a
las valvulas. A continuacidn, se vuelve a activar el método de llenado. La
dosificacion de pienso comienza de nuevo, empezando en la vélvula 1, etc,,
teniendo en cuenta las cantidades totales ya alimentadas.

Se interrumpe el periodo activo. Se borran todas las medidas de alimentacion,
excepto el nimero de periodo activo. La bascula de alimentacion PFB-35/70
interrumpe inmediatamente su ciclo. En esta situacion, usted debe asegurarse
de que el sistema de alimentacidn ya no contenga ningun pienso.

! Abortar y/o reiniciar puede dar lugar a multiples alarmas de dosificacion.

Estado

Valvula activa

El estado actual del temporizador de Illenado.

La vélvula activa.
grp xx | Detras de grp se encuentra el grupo animal al que pertenece esta valvula.
Este nimero solo aparece cuando hay varios grupos de animales

Demanda de alimentos limitada en el tiempo (opciones del sistema transportador)

Por sistema transportador, puede establecer una ventana de tiempo durante la cual el ordenador de
alimentacién procesara las demandas de alimentacién. Fuera de esta ventana de tiempo, el ordenador de
alimentacién no respondera a las demandas de alimentacion del sistema transportador correspondiente.

PFV-94XX-G-ES02100
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5.9 Programa semanal

Prograna semanal «—
pias en ciclo 7 dias [“mar | mié¢ | jue | vie [ sab [ dom [ tun |
Activo en |si|no|si|si|si|si|si|
mar curva Curva 1 W
mié curva Curva 2
i o Con el programa semanal, puede configurar que no se suministre
sab si alimentaciéon todos los dias. Por ejemplo, puede programar
dom si . ., , . .
1un o alimentacién durante 6 dias y no alimentar durante 1 dia.

T Con la opcién Curva, puede especificar qué curva se aplica cada
dia. Esto le permite suministrar mds o menos alimento en un dia

determinado o utilizar una composicidn de alimento diferente.

Puede recuperar y/o modificar el programa semanal de otros
grupos de animales de la misma manera.

5.10 Composicion de los piensos

Si la curva de composicidon de grupos de animales esta activa, puede consultar y ajustar la composicidn de
cada grupo de animales. Si la curva esta activa, la composicién actual se calcula a partir de los ajustes de la
curva. Puede modificar posteriormente la composicién calculada introduciendo una correccion de las
unidades calculadas en la columna Corr.

Con curva de composicion del pienso

Curvas dosificacion Dia 1@ Curvas dosificacion Dia 1@

Componente Curva Corr. Porc. Componente Curva Corr. Porc.
|Trigo 70,0 [+ 00 78,8% Trigo 70,0 [+ 05 71,4%
Maiz 15,8 +88 15,8% Maiz 15,8 +88 14,3%
ICebada 6,8 +88 6,8% Cebada 6,8 +88 5. 7%
\Sorgo 4.8 +88 4,8% Sorgo 4,8 +88 3,8%
JHarina de soja 3,8 +88 3,8% Harina de soja 3,8 +88 2,%
JHarina pescado 2,8 +88 2,8% Harina pescado 2,8 +88 1,9%

Los porcentajes indicados en la columna Porc. son valores redondeados. Por lo tanto, los porcentajes
mostrados pueden diferir de los porcentajes reales calculados en aproximadamente un 0,1%.

' Los valores de las columnas Curva, Corr. y Porc. indican la relacidn entre los distintos componentes,
" no el porcentaje en la composicion. A partir de la relacidn entre ellos, se calcula el porcentaje en la
composicidn para cada componente.

Sin curva de composicion del pienso

En esta pantalla, puede configurar las proporciones de dosificacion
Componente Unidades Porc. mutua entre los distintos componentes. El porcentaje se calcula
Tri 5 30,0% sy ’ . .

;Zi? EI;IB: 25.8% automaticamente segun las proporciones establecidas.

ICebada a36 18,8%

|Sorgo 824 12,8% - L. X

Harina de soja 820 10,8% Puede consultar y modificar las composiciones de los piensos de los
JHarina pescado a1a 5,8%

demas grupos de animales de la misma manera.
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5.11 Curvas

Para evitar tener que configurar hasta 30 curvas diferentes de dosificacion y composicién de la alimentacion,
puede asignar una curva a cada valvula.

Puede programar hasta 6 grupos diferentes de curvas (cada uno con una curva distinta de dosificacion y
composicion del pienso).

Tanto para la curva de mezcla de alimento como para la curva

de dosificacion, puede elegir entre una curva de crecimiento
b Curva 2 lineal y una curva de crecimiento escalonada.
3 Curva 3 Curva de crecimiento lineal: el ordenador de alimentacion
4 Curva 4 calcula una transicion gradual entre dos puntos de inflexion.
22:3:2 Como resultado, la dosificacidn aumenta o disminuye de
forma progresiva entre los valores definidos en los puntos de
Curva de dosificacion escalonada no inflexion.
Curva de composicion escalonada no . e g .
Curva de crecimiento escalonada: la dosificacién se mantiene

I, T constante desde un punto de inflexion hasta el siguiente. La

dosificacion solo se ajusta al nuevo valor establecido cuando
se alcanza el siguiente punto de inflexion.

Para el ajuste automatico y gradual de la dosificacidn, la
composicion del pienso, etc., se pueden programar hasta seis
curvas diferentes. También puede asignar un nombre
1 Dosificacion adecuado a la curva seleccionada. Una curva puede constar
2 Composicién pienso de hasta 22 puntos de inflexion.

En funcion del numero de dia actual, se determina el ajuste
de la curva aplicable. Con base en este valor calculado, el
ordenador de alimentacién controla el suministro de pienso
(las curvas deben estar activadas).

Los numeros de los dias en la curva de crecimiento deben ser consecutivos (véase el ejemplo
®  siguiente). Si el nimero de dia del primer punto de inflexion es mayor que 1, el control se extiende
hasta el nimero de dia establecido en funcién del ajuste de ese primer punto de inflexion.

1 881 8788g/d
2 914 @8@08g/d )
3 287 908g/d no autorizado
4 1888g/d
Dosificacion
1511 Curva dosific. 1 [+]°-MW1511 Curva dosific. 1 ]
Ne de puntos N2 de puntos
Punto Dia Dosificacidn
1 081 8708g/a 1160g
2 07 B8BAg/a
3 814 #98dg/a 1006g 5
4 821 18809/a 9@8g
5 828 10809/a e
6 935 1008g/a soagy -
7 042 18889/ a ) — . . .
a 14 21 28 35

Si su instalador ha activado las curvas de dosificacién, puede utilizar curvas programables para ajustar
automaticamente la cantidad de pienso y/o agua por animal seglin su edad. En la curva de dosificacion,
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introduzca el nimero de dia y la cantidad correspondiente de pienso por animal y por dia (g/a) para cada
punto de inflexidon. Puede establecer una curva de dosificacion diferente para cada grupo de animales (o
valvula).

Una curva consta de hasta 22 puntos de inflexién. El nimero de dia varia entre 1 y 999, y se incrementa
automaticamente en 1 cada nuevo dia (/niciar nuevo dia).

La tasa de dosis total se recalcula cada dia en funcidon de:
= |os ajustes de la curva;

= el nimero del dia actual;

= el ndmero actual de animales en la nave.

Pulse para obtener una visualizacién gréfica de la curva. Si pulsa il de nuevo, se volvera a la
visualizacion de la tabla. El nimero de dia actual se indica con un e (punto).

Composicion de los piensos

1512 Lubva Cosposlcion plenso 3 puede variar la composicion del pienso en funcién de la edad de los
N2 de puntes 18 animales. Nota:

pia 4007 008 014 618 [7f]) = Se establece una proporcién de mezcla, no % de la dosis total;

Tri 830 B30 B30 888 @75 . ' .

rege @25 @25 @25 812 @25 * Si modifica el nimero de componentes en la pantalla 32 (Nombre
cebada g1f Bio Bif See wee componente), también se ajustara la composicién del pienso
lsorgo 912 912 @12 @60 B0 i

|Harina de soja @10 610 616 @08 @00 (Proporcion de mezcla).

|Harina pescado 905 085 885 888 B8O o
La [IZ en la parte superior derecha de la pantalla indica que hay mas

I COluMnas de ajustes disponibles.

5.12 Resumenes

Resumen de los grupos de animales

.
§16 Grupos de animales
hoad = a
grupo animal 1 2 Uiluulas domingo Bkg Bg/a
sdbado Bkg Bg/a
viernes Bkg Bg/a
jueves Bkg B8g/a
miércoles Bkg Bg/a
martes Bkg Bg/a
lunes Bkg Bg/a
Total semanal Bkg B8g/a
Total Bkg Bg/a

Borrar resumen

Resumen de la cantidad suministrada: a la izquierda se muestra la cantidad total, y a la derecha la cantidad por
animal (si se dispone de datos sobre los animales). Debido al redondeo, las cifras mostradas pueden diferir
ligeramente del valor real. Solicite de la misma manera las vistas generales de los demas grupos de animales

Resumen de las valvulas

16 Resumen viluula 162 Resumen valvula 1 16208 Resumen valvula 1
s Bk

1 Grupos de animales Eingo mg g;: Hoy

2 Ualuvulas EZbado okq 8a/a [Trigo Bkg Bg/a
viernes Bkg 8g/a Maiz Bkg @g/a
jueves Bkg 8g/a |Cebada Bkg @g/a
miércoles Bkg 8g/a 'Sorgo ) Bkg Bg/a
martes Bkg 8g/a Harina de soja Bkg Bg/a
lunes Bkg 8g/a Harina pescado Bkg Bg/a
Total semanal Bkg B@g/a
Total Bkg Bg/a

Borrar resumen n

L]
8 s
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Del mismo modo, solicite los resimenes de las demds valvulas. Si no hay grupos de animales, se mostraran
las siguientes pantallas:

$16 Udlvula 16 Resumen vdluvula 1 1680 Resumen vilvula 1
m Bkg Bg/a Hoy

vilvula 1 domingo Bkg 8g/a )
mooma woom
viernes Bkg 8g/a Maiz q q
jueves akg @g/a |Cebada Bkg Bg/a
miércoles Bkg @g/a 'Sorgo ] Bkg Bg/a
martes Bkg 8g/a Harina de soja Bkg Bg/a
lunes kg @8g/a Harina pescado Bkg Bg/a
jotal semanal Bkg Bg/a
Total Bkg Bg/a
Borrar resumen no

Borrar resumen Se borran todas las cantidades de pienso almacenadas en la memoria para el establo
seleccionado, incluyendo la cantidad de pienso de hoy y los tiempos de alimentacidn
almacenados. NOTA: Esta operacion también elimina los datos correspondientes al dia actual.

5.13 Datos de animales

1 Udlvulas Hoy Total
2 Método de llenado 2 Resumen mutaciones HMortalidad QUL ©68.888 a
3 Programa semanal 3 Resumen animales presentes sal. Bee.aea a
4 Composicidn pienso 4 Datos de entrega Entr 068 .880 a
& Curvas

6 Resumen Animales presentes 1.888
Ne anin. en entrega 1.600
8 Alarma sistema aliment.

9 Estado

. N

Con las teclas también puede seleccionar el grupo de animales siguiente o anterior.

Mutaciones

Mortalidad Introduzca aqui las bajas de animales. Las bajas de hoy se reducirdn automaticamente
en el valor introducido. Después, las bajas se restableceran a 0. Un nimero introducido
errébneamente puede corregirse con una nueva entrada

Mortalidad Hoy El total de bajas de animales de hoy.

Mortalidad Total La interrupcién total calculada a partir de las interrupciones de hoy y de los dias
anteriores.

Sal. Aqui se introducen los animales que han salido de la nave hasta el momento.

Sal. Total El nimero total de animales descargados.

Entr. Aqui se introducen los animales que han sido afiadidos a la nave recientemente.

Entr. Total El Total de animales afiadidos a la nave hasta el momento.

Animales presentes N2 anim. en entrega — Mortalidad Total — Sal. Total + Entr. Total.

N2 anim. en entrega Es el nimero de animales que fueron introducidos inicialmente en la nave.

Resumen de mutaciones

Resumen de las bajas de animales, las salidas (Sal.) y animales afadidos (Entr.) por dia.

Resumen de los animales presentes

Resumen del nimero de animales restantes en el grupo por dia.

PFV-94XX-G-ES02100 23



STIENEN @ 5. Sistema de alimentacion

Datos de entrega

Estos datos se introducen al comienzo de un nuevo periodo. El ordenador de alimentacién utiliza esta
informacién para calcular el nUmero restante de animales, la dosis de pienso, etc..

174 Datos de entrega

Fecha de entrega 18/89/2824

vdlvula 1

H2 anim. en entrega 9a1.0688

Nueva entrega no

I T

Fecha de entrega Esta fecha se rellena automaticamente cuando se selecciona si para Nueva entrega.

N2 anim. en entrega  El nUmero de animales introducidos en la nave en la fecha de entrega.

Nueva entrega Al establecer Nueva entrega en si, ocurre lo siguiente:
= se borrala tabla de mortalidades;
= seintroduce la fecha de entrega;
= se inicia la dosificacion de pienso, siempre que haya un ciclo de alimentacion
activo.

La fecha de entrega se utiliza para determinar la edad de los animales. Ademas, esta configuracidn se emplea
para completar la tabla de mortalidad por edad. El ordenador de alimentacidn puede almacenar los datos de
los ultimos 7 dias.

Datos de los animales mediante comunicacion

Si los datos de los animales se reciben a través de comunicacién desde un PL-9xx0, solo se puede visualizar
un resumen de los animales presentes. En las demds pantallas, aparecera el texto Comunicacion en la pantalla,
excepto en la pantalla 173 Resumen animales presentes.

5.14 Alarma del sistema de alimentacion

18 Alarma sistema aliment.
1 Uilvulas 1 Biscula alimentacidn)

2 Método de llenado 2 Hétodo de llenado

3 Programa semanal B3 Sistema transportador

4 Composicidn pienso 4 Uiluvula separacidn

& Curvas % Alarma contador

6 Resumen 6 Uelocidad suministro

7 Datos de los animales

9 Estado

Alarma de la bascula de alimentacidn

181 Alarma bdscula alim.

plarma | en]
Alarma Descarga enc
Tiempo de retraso @2nB@as 2mBBs
Alarma de tara enc
Alarma suministro enc

Estado alarma No hay alarma

PFV-94XX-G-ES02100 24



STIENEN B3

5. Sistema de alimentacion

En esta pantalla, puede activar o desactivar la alarma de la bascula de alimentacién. Si desactiva esta alarma,
no se transmitira a la alarma principal y el relé de alarma no se activara si la bascula de alimentacién funciona
incorrectamente. La causa de la alarma se muestra en la secciéon Estado de alarma.

A Para estar seguro, enciende siempre todas las alarmas.

Alarma

Alarma de descarga

Alarma de tara

Alarma suministro

Estado alarma

Apaga la alarma, el PFV-94xx ya no respondera a las alarmas procedentes de la bascula
de alimentacion. También apaga la alarma principal de la bascula de alimentacion. El
LED de alarma de la bascula de alimentacién parpadea. Recomendamos
encarecidamente NO apagar esta alarma.

A Serecomienda no apagar esta alarma

Esta alarma detecta si el pienso de la bascula de alimentacion se esta descargando. Si el
sinfin de descarga esta activado y el sensor debajo de la bascula detecta pienso durante
el Tiempo de Retraso, se activa una Alarma de Descarga. Si la alarma se activa por un
transporte de descarga lento y esta seguro de que el pienso esta saliendo, considere
desactivar la alarma y revise el transporte de descarga regularmente.

Si desactiva la alarma de tara, el PFV-94xx no respondera a las alarmas de tara de la
bascula de alimentacién y dicha alarma se desactivara. Si se desactiva la alarmay ocurre
una formacidn de puentes en la bascula, la cantidad real dosificada puede diferir de la
cantidad calculada, lo que podria resultar en una insuficiencia de pienso para los
animales. Una causa comun de la alarma de tara es la vibracion excesiva de la bascula
durante el llenado. En ese caso, revise regularmente la tolva de recogida situada debajo
de la bascula de alimentacion.

Al desactivar esta alarma se produce:

= Sélo se generard una Alarma de dosificacidn al final del periodo de alimentacién. En
caso de una demanda de alimentacién, la alarma de dosificacidon sélo se activara al
inicio del nuevo dia;

= Ya no se selecciona automaticamente un componente alternativo si no se producen
mas alarmas de suministro.

Lectura de la causa de la alarma.

El PFV-94xx asume el control de la tecla de alarma de la bascula de alimentacién. Esto significa que ya no es
posible activar o desactivar la alarma directamente en la bascula de alimentacién; ahora solo se puede hacer
a través del ordenador de alimentacion PFV-94xx.

Método de llenado

182 Alarma Método de 1lenado 182 Alarma Hétodo de 1lenado
Alarma | enc] Alarma [ _enc]

Vilvula libre al inicio  apa

Estado alarma No hay alarma Estado alarma Ho hay alarma

Si el método de llenado esta configurado como temporizador y las valvulas funcionan segun la demanda de
alimentacién, puede configurar la comprobacion de todos los estados de las valvulas antes de iniciar un
nuevo periodo de alimentacidn. Si alguna valvula no esta libre, se generara una alarma de valvula no libre.

A Para estar seguro, activa siempre todas las alarmas.
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En esta pantalla, puede activar o desactivar |la alarma del método de llenado. Si desactiva la alarma, esta no
se transmitird a la alarma principal y el relé de alarma no se activara en caso de fallo del método de llenado.
El estado de la alarma mostrara la causa de la misma.

Sistema transportador

Aqui puede activar o desactivar individualmente las alarmas de los
h1arma [ end) sistemas transportadores. Si desactiva una alarma, esta no se
: transmitird a la alarma principal y el relé de alarma no se activara en
Alarma tolva llena s1 X X
Tiempo de retraso 82n08s caso de fallo del sistema transportador correspondiente.

El estado de la alarma muestra la causa de la alarma.

Estado alarma Mo hay alarma A Noserecomienda desactivar esta alarma.

Valvula de separacion

Aqui puede activar o desactivar |a alarma de la vélvula de separacidn. Si
Alarna [ end] desactiva la alarma, dejara de transmitirse a la alarma principal y el relé

de alarma no se disparara si falla la valvula de separacién.
El estado de la alarma muestra la causa de la alarma.

A No serecomienda desactivar esta alarma.

Estado alarma Ho hay alarma

Contador de alarmas

Para detectar a tiempo posibles roturas o fugas en las tuberias, puede
Alarma [ apa configurar la cantidad maxima de pienso que puede circular por los
bt g conductos de alimentacién durante un tiempo determinado, antes de
aximo 1888kg Rk

en 6@ minutos  que se active una alarma.

Estado alarma muestra la causa de la alarma.

Estado alarma Mo hay alarma A No serecomienda desactivar esta alarma.

Alarma de suministro

186 Alarma veloc. suministro Aqui se ajusta la velocidad de suministro medio minimo. Si la velocidad
Hedio minino media es inferior al valor establecido durante 60 segundos, se activara
Silo Uelocidad suministr g ’
1 Trigo [{ia/s 188kg/h  yna alarma de avance.
2 Maiz #esag/s 188kg/h
3 B8asag/ 188kg/h . . . . .
5 gﬁﬁgga 3853,2 wakg,h Los ajustes y mediciones de los silos 7 a 16 se configuran y leen de la
5 Harina de soja aa58g/s 188kg/h  misma manera.
6 Harina pescado 8@858g/s 188kg/h
]
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5.15 Estado (F2)

1 Sistema alimentacidn

Vilvulas

Método de llenado
Programa semanal
Composicidn pienso
Curvas

Resumen

Datos de los animales

o - I o

Alarma sistema aliment.

,
Pantallas para grupos de animales

1 Sistema alimentacidn

Vilvulas

Método de llenado
Programa semanal
Composicidn pienso
Curvas

Resumen

Datos de los animales

o - I o

Alarma sistema aliment.

519 Valvula

vilvula 1

§19 Valvula

vilvula 1

Pantallas para vdlvulas

19 Estado vdlvula 1

Estado vdlvula 1 enc
Animales presentes 108.0800
Fecha de entrega 17/89/2824
Hueva entrega no
Curva Curva 1

pia 912

Curva dosificacidn enc

Hoy por animal 871g

Curva composicidn pienso apa
N 71 3

19 Estado vdlvula 1

Estado valvula 1 enc
Animales presentes 10.008
Fecha de entrega 17/89/2824
Hueva entrega no
Curva Curva 1

Dia 312

Curva dosificacidn enc

Hoy por animal 871g

Curva composicidn pienso apa
N 71

Puede consultar el estado por grupo de animales o por valvula. Ademas de la fecha de configuracion y el
numero de animales presentes, puede modificar los ajustes de curva asociados, si procede. El nUmero de

curva so6lo puede modificarse en el grupo de animales (pantalla 112).

Si los datos de los animales se reciben via comunicacidn desde un PL9xx0, en la pantalla aparece el texto
Comunicacion y no se muestra la fecha de ajuste.
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6 Estado del sistema transportador

Numero de vdlvula activa

2 Estado sistema de transporte
Vdlvula activa vdluula 1: Vdlvula activa 2]

Pos. vdlvula separacidn 1 1 Pos. vdlvula separacidn 2 2
Vaciar Bn18s

Dosis calculada 188kg  188kg

Hoy 188kg

Estado vilvula abierto

Estado sist. transportador enc
Distancia hasta vdlvula Bm@8s
Distancia hasta el final ©mi1s
Liberacidn del traalimentacidn

1 Demanda vdlvulas
|
Sistema transportador activo Sistema transportador inactivo

El nombre de la valvula puede diferir del nimero. Ejemplo: Ha cambiado el nombre de la vdlvula 1
= a Gdllinas ponedoras. El nUumero de reconocimiento de la valvula sigue siendo 1.

Viélvula activa La valvula que estd activa en ese momento. Detrds del nombre también aparece
el numero de la valvula activa. Si estad trabajando con grupos de animales,
también vera el nimero del grupo de animales correspondiente a la valvula.

Pos. vdlvula separacion  El primer valor es la posiciéon deseada de la valvula de desvio. El segundo valor
es la posicién actual de la valvula de desvio.

Vaciar Tiempo maximo que tarda el sistema transportador en trasladar el pienso desde
la tolva de recogida bajo la bascula hasta el exterior.

Dosis calculada La cantidad calculada de alimentacion transportada a la valvula en este ciclo.
Esta cantidad nunca puede superar la capacidad de la tolva de recogida ubicada
bajo la valvula.

Hoy La cantidad de pienso dosificada hoy.

Estado valvula Lectura del estado de la valvula controlada. Si se trabaja con un sensor de vdlvula,
muestra el estado medido de la valvula.

Estado sist. transportador Apa = El transporte de alimentacién estd parado.
Enc = La alimentacion estd siendo transportada a la vélvula.

Distancia hasta vdlvula  La distancia fisica expresada en tiempo entre la bascula de alimentacién y la
valvula. Este tiempo puede ampliarse con cualquier correccién de deslizamiento
establecida.

Distancia hasta el final Es el tiempo necesario para transportar la cantidad de pienso (la Ultima racién)
hasta la vélvula. Este tiempo comienza la cuenta atras una vez transcurrido el
tiempo de vaciado.

Liberacion del transporte Alimentacion = La sistema transportador actual estd en marcha
No aliment. = Se permite la marcha del siguiente sistema transportador.

Demanda vdlvulas Una vista general muestra cualquier demanda de alimentacién por valvula:
si = demanda de alimentacidn
no = en giro o ha estado en giro; la vdlvula esta apagada o no hay demanda de
alimentacion.

@ i las distancias se miden en pulsos en lugar de en tiempo, el lugar de los tiempos es el nimero de
pulsos necesarios para alcanzar el mismo objetivo.
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7 Silos

7.1 Contenido del silo

Silo Contiene A granel Cont.
1 Trigo B8.8868kg ©1.888kg
2 Maiz 08.888kg ©1.966kg
3 Cebada 00.000kg ©1.800Kq
4 Sorgo 00.008kg 02 .9AAKq
5 Harina de soja @@.@88kg ©1.880kg
6 Harina pescado @@.@88kg ©1.888kg

Para cada silo, se indica qué componente (Contiene) y qué cantidad
de componente (Cont.: existencias o escasez) tiene. Aqui también se
introduce la cantidad a granel por silo. Esta cantidad se afiade
directamente al contenido, y la cantidad a granel se pone
automadticamente en 0.

A partir de 9 silos, aparece el simbolo [&= en la barra de titulo. Este

simbolo indica que puede utilizar las teclas
los datos de los silos restantes.

para recuperar

7.2 Nombres de los componentes

32 Nombres de componentes 32 Hombres de componentes

N2 de componentes 6] N2 de componentes 6]
N2 Componente He Componente

n componente 1 n Trigo

2 componente 2 2 Maiz

3 componente 3 3 Cebada

4 componente 4 4 Sorgo

5 componente S 5 Harina de soja

6 componente 6 6 Harina de pescado

Para cambiar los nombres de los componentes, véase la pagina 4.

~~- No configure mas tipos de componentes de los necesarios. Si hay mas tipos de componentes que silos
y cambia el tipo de componente en un silo, debera modificar la composicidn, la curva, el contenido del
silo y la asignacidn del silo. Si no lo hace, aparecera el mensaje de error Componente no en silo en el

resumen de alarmas.

Q  Tienetres silos y cuatro tipos de componentes. El silo 3 contiene el componente 3. Si lo cambia por
L)

(3

asignacion del silo.

7.3 Asignacion de silos

el componente 4, deberd modificar: la composicién (cuando utilice curvas), el contenido del silo y la

Si tiene varios componentes del mismo tipo, introduzca los nimeros de silo que contienen el tipo de
componente correspondiente en el orden de busqueda. Si un silo esta blogueado (por ejemplo, por una
alarma de silo o si el numero de silo actual del componente en cuestidon es 0), el programa buscara
automaticamente el siguiente silo con el mismo componente. Si no ha establecido una secuencia y un silo
estd bloqueado, aparecera la alarma de silo invdlido

33 Asignacidn de silo

Componente Silo Orden de bisqueda
Maiz 81 98 @0 88
|Cebada 82 82 B9 B0 B9
lsorgo 03 83 98 @0 88
Harina de soja 9% ol N
| . as 65 88 88 a8
Harina pescado a6 96 89 98 98
|

PFV-94XX-G-ES02100

La columna Silo indica el silo activo del que procede el componente.
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Si se ha instalado un PFB-35/70 con la versién de software 1.68 o superior, la secuencia de busqueda se ha
ampliado de un méximo de 4 silos a un maximo de 8 silos.

La flecha indica que hay campos adicionales La flecha indica que hay campos adicionales
disponibles en el lado derecho. Pulse la tecla de disponibles en el lado izquierdo. Pulse la tecla de
flecha derecha para desplazarse a estos campos. flecha izquierda para desplazarse a estos campos.
33 Asignacidén de silo 33 Asignacidn de silo

omponente Silo Orden de biisqueda omponente Silo Orden de bisqueda
Maiz 81 60 60 06 60 ) Maiz 481 00 A0 00 00 00
Cebada 02 82 B0 08 B8 00 Cebada 82 00 00 00 90 [

7.4 Componentes alternativos

Si ha configurado un componente alternativo para un componente y hay una alarma de suministro de 30
segundos para ese componente, el ordenador cambiard automaticamente al componente alternativo.

e St
Componentes alternatives 51| m -

Alternativo Componente Alternativo Estado
H2 Componente Alternativo Componente conponente 1 componente 3 activo
1 componente 1 componente 3 —--» componente 3 componente 2 componente 3 apa
2 componente 2 componente 3 componente 3
3 componente 3 Bttt
1 Estado composic.pienso Reiniciar alternativos Ino)

Reiniciar alternativos m >

I |

La pantalla Estado composicion pienso muestra sélo los componentes que forman parte de la composicidn
actual del pienso.

El ajuste Reiniciar alternativos borra todos los componentes alternativos y desactiva todos los estados.
Después de un reinicio, pueden pasar varios minutos antes de que la alimentacién comience de nuevo. La
nueva composicion del pienso debe determinarse de nuevo.

Si ha configurado Componentes alternativos en si, aparecera la pantalla central en la pantalla para indicar
que el ordenador de pienso ha seleccionado un componente alternativo. Pulse el enlace > detras de
Reiniciar alternativos. La pantalla anterior vuelve a aparecer en la pantalla.

Si ha configurado componentes alternativos, aparecera una pantalla central para indicar que el ordenador
de alimentacién ha seleccionado un componente alternativo. Pulse el enlace > detras de reiniciar
alternativos para volver a la pantalla anterior.

7.5 Mezclado de residios de silo

Cuando el silo esta casi vacio, el residuo en el silo contiene sales, mineralesy alimentacion finamente molida.
Si el peso del silo cae por debajo del valor ajustado, el ordenador de alimentacidn intenta mezclar el residuo.
El requisito previo es que el mezclado de residuos de silo esté activo y que otro silo contenga el mismo tipo
de alimentacion (componente).

= Sies asi, el residuo se mezcla en una proporcion del 50% de residuo + 50% de otro silo.
= En caso contrario, el residuo se mezcla en una proporcién del 50% de residuo + tope (busqueda del
mismo tipo de componentes) + 50% de residuo.
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35 Mezclado residuos silo

Hezclado residuos si
Silo Contiene

Maiz

Cebada

Sorgo

Harina de soja
Harina pescado

(= Y I L R

1o

Con
1

1
1
2.
1
1

t

.BBBkg
.966kg
.88k

a00kq

.800kg
.800kg

Desde

Aa556kg
#B556kg
88558kg
Aa5568kqg
#8556kqg
8a5568kg

7.6 Silostatus

Silo Contiene

Estado Alimentada

1 Maiz Bkg
2 cebada llhte Bkg
3 Sorgo vacio Bkg
4 g . libre Bkg
5 Harina de soja jipre Bkg
6 Harina pescado libre Bkg

El estado cambia a vacio cuando:
=  se cambia manualmente;
= no sale componente del silo seleccionado;

= |avelocidad de suminostro es demasiado baja.

El estado vacio se borra cuando:
=  se cambia manualmente;
= comienza un nuevo dia;

= se reinicia la bdscula de alimentacion (pantalla 31 pdgina 29)

= se pulsa brevemente la tecla [RESET] del PFB-35/PFB-70;

= Se restablecen los componentes alternativos (pantalla 341 pagina 30).

A partir de 9 silos, aparece el simbolo g4 en la barra de titulo. Este

simbolo indica que puede utilizar las teclas para recuperar
los datos de los silos restantes.

Ademas del estado actual del silo, también se muestra la cantidad de
pienso alimentado desde el silo hoy. Puede cambiar el estado
mostrado a: libre, vacio o bloqueado. Pueden pasar varias decenas de
segundos antes de que el estado se transmita al PFB-35/PFB-70.

Para mas de 10 silos, aparece el simbolo [&2 en la barra de titulo. Este

simbolo indica que puede utilizar las teclas para recuperar los
datos de los silos restantes.

El estado cambia a bloqueado cuando se cambia manualmente. El silo esta bloqueado y la alimentacidn
desde este silo ya no es posible. La alimentacién solo continuara cuando disponga de un componente

alternativo.

El estado bloqueado se levanta cuando se cambia manualmente a libre o vacio.

7.7 A granel

37 Silo 1 llenado

Contenido del silo componente 1

Fecha Hora
17/89/2824 16:84
Ba1/81/2801 a:e8
a1/e1/28e1 a:08
Ba1/e1/28e1 a:e8
B1/81/2801 a:e8

A granel
16 .880kg

Bkg
Bkg
Bkg
Bkg

PFV-94XX-G-ES02100

Para cada silo, aparece un resumen que muestra las ultimas cinco
veces que se han introducido los datos de granel en la pantalla 211
Contenido del silo. Ademas de la cantidad, también se muestra la
fecha y la hora de la carga. Es importante introducir estos datos
inmediatamente después de la carga (antes del siguiente periodo de
alimentacion).

Los ajustes y mediciones de los silos 2 a 16 se configuran y leen de
la misma manera
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8 Estado de la bascula de alimentacion

Esta pantalla muestra el estado de la bascula de alimentacidon del PFB-35/PFB-70 y permite activar o
desactivar su alarma. La alarma de comunicacion no se puede desactivar.

4 Estado bascula alimentac.

Véase el cuadro siguiente

Véase también la pagina de cddigos de alarma 35

Contenido de la tolva de pesaje en gramos

Viélvula activa

Numero de silo actual (0 = secuencia de busqueda incorrecta)

Visualizacién del nombre de componente durante el llenado de la tolva de pesaje

Llenando tolva pesaje
No hay alarma
ontenido tolva de pesaje 1.559g
alvula activa vilvula 1
Silo actual 1
omponente actual componente 1

Dosis actual 7Bkq cCantidad ya dosificada
alimentar 17Ka  cantidad total que queda por alimentar hoy por sinfin activo/vélvula activa
einiciar bdscula no
Pos. valuula separacidn 1 1 Posicion deseada y actual de la valvula de separacion.

1 Resumen de componentes| Mientras dosifica, puede visualizar un resumen de la cantidad suministrada hasta

el momento.

Alarma Si desactiva la alarma, el PFV-94xx ya no responderd a las alarmas de la bascula de
alimentacién, y el LED parpadeara. Se recomienda no desactivar esta alarma
Reiniciar bdscula Durante una situacidn de alarma, configure Reiniciar bdscula como reiniciar o abortary,

a continuacion:

= |a alarma activa se desactiva (reinicio);

= en el caso de reinicio, se intenta terminar la parte activa aujn pendiente;

= en el caso de aborto, se interrumpe el ciclo de pesaje activo (reinicio) y se inicia un
nuevo ciclo de pesaje.

Estado actual Descripcién

Bdscula en reposo

La bascula espera la orden de inicio para comenzar un nuevo ciclo de pesaje.

Espera a que salga

No puede iniciar el ciclo si hay alimentacidn delante del sensor, independientemente de
los contactos habilitantes.

Cerrando
puert.descarga

Una vez cerrada la valvula de descarga, el ciclo de pesaje se reinicia y continda hasta
finalizar el ciclo de alimentacidn.

Calculando dosis

Las cantidades de componentes a dosificar se calculan segin la composiciéon de la
alimentacion.

Tarando tolva pesaje

Se tara la tolva de pesaje vacia.

Llenando tolva pesaje

Después de tarar la tolva de pesaje, se pone en marcha el sinfin del silo para llenar la tolva
con los componentes indicados.

Descargando tolva
pesa

Tras llenar la tolva con las cantidades correctas, se abre la vélvula de descarg.

Fin del ciclo de pesaje

La sesion de alimentacién se termina.

Reiniciar ciclo pesaje

Tras una averia (alarma), puede ser necesario reiniciar la alimentacion (véase Alarma de
la bascula de alimentacién PFB-35/PFB-70).

8.1 Resumen de los componentes

Si la cantidad restante por alimentar en el periodo activo no es 0, puede acceder a la vista general de
componentes. Esta vista muestra la cantidad total restante y desglosa las cantidades por componente

PFV-94XX-G-ES02100
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9 Temporizadores

9.1 Maximo 24 periodos

51 temporizador 1

temporizador 1 lenc|
Estado actual apa
N2 de periodos a3
Per. Inicio Fin
1 86 :88 = a7:38
2 12:88 = 13:38
3 16:88 = 17:38
[

Puede establecer hasta 24 periodos por temporizador. Todos los
tiempos deben ser consecutivos y la diferencia entre dos tiempos
consecutivos debe ser de al menos 1 minuto.

Los tiempos de los temporizadores 2 a 12 se ajustan y leen de la misma
manera.

9.2 Vision general de los temporizadores

En la pantalla aparece un resumen grafico de los interruptores horarios. Sélo se muestran los tiempos de
conexion/desconexién de los temporizadores que estan activados.

PFV-94XX-G-ES02100
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10 Alarma

10.1 Prueba de alarmas

L. princ. [ Reset no
@ apa no Prueba no

Codigo al. Comunicacidn
Control Dispositivo maestro
pireccidn 2

1 0Oltimas alarmas
2 Horario alarmas
3 Alarmas externas 4 Comunicacidn

Prueba = si El relé de alarma (sirena) se prueba durante 60 segundos.
Test = no Se borra el tiempo de prueba de la alarma.

(© apa = desactivar temporalmente la alarma
Opcidn para desactivar temporalmente la alarma (sirena). Consulte la pagina 5.

A Una vez resuelta la averia, no olvide volver a encender la alarma. Utilice preferentemente la
funcién de apagado (® apa para borrar el fallo.

10.2 Ultimas alarmas

Se almacenan las cinco ultimas causas de alarma que activaron el relé de alarma. Ademas de la causa, se

muestran la fecha y la hora. Pulse la tecla para ver los detalles de las alarmas anteriores.

Alarma 0 Muestra la causa de la Ultima alarma ocurrida, junto con la fecha y la hora en que la alarma
estuvo activa.

10.3 Horario de alarma

Inicio Fin
plarma activa - 23:08
Estado apa

|

Alarma activa Con Inicio y Fin se establece el periodo durante el cual deben estar activas las alarmas
programadas.

Estado Sélo cuando Estado esta activo, las alarmas programadas se transmiten al ordenador
de gestion. Las alarmas que se producen cuando Estado esta desactivado ya no se
transmiten.

10.4 Alarmas externas

El instalador puede cambiar los nombres de las alarmas externas (max. 15 caracteres).
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10.5 Alarmas de comunicacion

plarma lenc]

Direccidn del ordenador a

Estado alarma No hay alarma

Alarma

Estado de alarma

Se produce una alarma de comunicacion cuando:

= El ordenador de alimentacién PFV-94xx es la estacion principal.

= La estacidn principal no recibia datos de ningln dispositivo (PL-9xxx,
WEB-485, etc.) en el mismo bucle de comunicacion de datos R$485.

= Se ha instalado una bascula de alimentacion PFB-35/70 y el
ordenador de alimentacién no ha recibido ningun dato de la PFB-
35/PFB-70.

= Se hainstalado un sistema de pesaje de silos PSW-1y el ordenador
de alimentacion no ha recibido ningun dato del PSW-1-D. En el
sistema de pesaje de silos PSW-1-D, asegurese de que el interruptor
DIP SW1-6 esté en la posicion OFF (modo esclavo).

Aqui puede activar y desactivar la alarma de comunicacion.

Sin alarma [ Direccién de comunicacion x / Comunicacion WEB-485

10.6 Codigos de alarma

Instalacion de cédigos de alarma

Caodigo de alarma

Descripcion

Alarma bdscula alim. (xx)

xx = cddigo de alarma procedente de la pesadora de pienso PFB-35/70. Para mas
informacién sobre los codigos de alarma de la PFB-35/70, véase la pagina 38.

Ajuste de borne erréneo

Asignacion errénea. La funcién asignada al terminal no es compatible con el médulo.

Alarma restabl. médulo x

El médulo sigue reiniciandose debido a un fallo. Compruebe el mddulo.

Bdscula alim. invdlida

La version de software minima requerida en el PFB-35/70 es 1.20 o superior. Actualice
el software.

Configuracion modificada

Configuracion del médulo (entradas/salidas) modificada. Vuelva a leer el nimero de
modulo.

Contenido tolva de pesaje

La capacidad maxima del recipiente de recogida no esta completa en la valvula
indicada.

Distancia invdlida

La distancia hasta la bdscula no se ha introducido para la vdlvula indicado.

Entrada invdlida

El nimero de entrada no existe en el médulo.

Entrada no asignada

No se ha introducido ninglin nimero de terminal de entrada.

Entrada ya asignada

La entrada estd asignada a dos o mds controles.

Error de comunicacion

= No hay comunicacion con la bascula de alimentacion;
= Direccién de comunicacion errénea;
= Mala conexion con la bascula de alimentacidn.

Moaddulo no instalado

El nimero de mddulo establecido en el terminal no existe.

Moddulo no responde

Direccidn del mdédulo no encontrada. Compruebe la configuracion del médulo.

No direccion de comunicacion

Falta la direccién del ordenador de alimentacion y/o de la bascula de alimentacién.

No hay bdscula alim.

El ajuste Bdscula alim. presente estd establecido en no. Necesita instalar una bascula
de alimentacion.

PFV-94XX-G-ES02100
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Caodigo de alarma

Descripcion

No hay inform. de naves

Un control central instalado en el PFV-94xx no recibe datos del controlador externo.
Posibles causas incluyen una bascula de alimentacién mal ajustada, un nimero de
control central incorrecto o un bucle de comunicacién interrumpido.

Si el PFV-94xx estd vinculado a un ordenador de gestién PL-9xx0 para avicultura,

pueden presentarse los siguientes problemas:

= El grupo de animales PL-9xx0 no estd en comunicacidn.

= El nimero de comunicacion en el PFV-94xx no coincide con el del PL-9xx0.

= El sistema de alimentacion en el PL-9xx0 no esta ajustado para el PFV-94xx.

= El contador de avance en el PL-9xx0 no esta configurado para el PFV-94xx.

= El temporizador en el PL-9xx0 esta ajustado para el PFV-94xx en lugar de
conmutarse.

= La versién de software en el PFV-94xx o en el PL-9xx0 no esta actualizada. Es
necesario actualizar el software.

= La nave con el PL-9xx0 estd fuera de servicio.

Para una valvula, aunque Info de peso por comunicacion se establece a través de la
comunicacion, no se reciben datos a través del bucle de comunicacion desde el
PSW-1 correspondiente.

No hay PFB-35/70

Una entrada/salida se refiere a la bascula de alimentacion PFB-35/70, pero no esta
instalada.

N2 de silo ya usado

El nimero de silo establecido ya esta asignado a otro silo.

Ordenador pesaje silo invdlido

La version del software del ordenador de pesaje del silo no estda actualizada. Péngase
en contacto con su proveedor para actualizar el software.

Pos. vdlvula invdlida

No se ha introducido la posicién de la vdlvula de separacion para el sistema de
descarga mostrado; La posicién actual esta ajustada a 0.

Salida invdlida

El nimero de salida no esta registrado en el médulo.

Salida de silo invdlida

El nimero de salida no esta registrado en el médulo.

Salida no asignada

No se ha introducido ningiin nimero de terminal de salida.

Salida ya asignada

La salida se ha asignado a dos o mds controles.

Suma vdlvulas supera 100%

La suma de la distribucion entre las valvulas del grupo de animales mostrado supera
el 100%.

Tipo de borne desconocido

El tipo de terminal no existe.

Tipo de entrada erroneo

El tipo de entrada ajustado no coincide con el tipo que activa el control.

Tipo de salida erréneo

El tipo de salida ajustado no coincide con el tipo que activa el control.

Valvula invdlida

El nimero de valvula asignado a un grupo de animales no esta activo. La vélvula
seleccionada estd desactivada.

Vdlvula no asignada

El nimero de valvula no se ha asignado a ningun grupo de animales

Vdlvula ya asignada

= Numero de valvula asignado frecuentemente al mismo grupo de animales.
= Se haintroducido el mismo nimero de valvula para varios grupos de animales.
= El ndmero de valvulas del grupo de animales excede el nimero total de valvulas.

A
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Los errores de instalacion como No hay inform. de naves y Error de comunicacion siempre deben
resolverse (o haberse resuelto) inmediatamente.
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Cddigos de alarma del sistema de alimentacion

Cdédigo de alarma

Descripcion

Alarma de descarga

El contenido de la bascula de alimentacion o del silo mezclador no ha disminuido ni
aumentado durante los ultimos 60 segundos, mientras el sistema de descarga esta
activado.

Alarma desconocida (xxxx)

Este codigo de alarma no puede ser traducido a texto. Anote el nimero que
aparece y pongase en contacto con su proveedor.

Alarma externa x

La entrada de contacto de la alarma externa X se ha interrumpido, lo que genera
una alarma externa.

Alarma nave externa

Alarma en otra granja, solo si existe un bucle de comunicacién. Esta alarma no
activa el contacto de alarma del ordenador de alimentacion.

Alarma silo x

Silo nimero X bloqueado. Velocidad de suministro demasiado baja. Verifique si hay
componentes en el silo y revise el sinfin del silo.

Alarma suministro madximo

El contador de Total alim. ha superado el maximo especificado dentro del tiempo
establecido. Consulte la alarma del sistema de alimentacion en la pantalla 185

Capacidad silo muy baja

La velocidad de alimentacion calculada es superior a la capacidad de pesaje del silo
mezclador.

Componente no en silo

= El nimero de silo es 0. Debe introducir un ndmero de silo valido para un
componente activo;

= Para el contenido del silo, el silo con el componente seleccionado esta
bloqueado, ver pagina 31;

= El componente no esta en el silo seleccionado, ver pagina 29;

= El componente no estd asignado a un silo. La composicién detras del
componente si tiene un valor introducido. Ver Composicion del pienso;

= Para el contenido del silo, se asigna al silo un componente diferente del que
deberia haber en el silo segun la asignacion del silo.

Dosis muy alta

La dosis calculada es la suma del contenido de las tolvas de recogida de las valvulas
asignadas al grupo de animales. Para que la cantidad total de pienso, calculada a
partir de los datos de gestidn, se suministre adecuadamente dentro del nimero de
periodos de alimentacién establecidos, las tolvas de recogida deben ser lo
suficientemente grandes. Si se prevé que esto no se puede lograr, se emite una
alarma de alimentacion con antelacidn.

Dosis muy baja

La cantidad de pienso dosificado es inferior a la cantidad minima ajustada. Véase
Alarma, pagina 12.

Inic. dia dentro periodo

La hora de inicio del nuevo dia cae en un periodo, esto no estd permitido.

Mezcla invdlida

La composicidon es al 0,0% para todos los componentes, sin dejar de calcular una
cantidad de dosificacién.

Periodo invdlido

= Los tiempos en un temporizador deben ser incrementales y la diferencia entre
Inicio y Fin debe ser de al menos 1 minuto;

= La fecha y/o la hora del ordenador de alimentacion PFV-94xx no coinciden con
la fecha y/o la hora del ordenador de gestion PL-9xx0;

= Elordenador de gestidn PL-9xx0 esta conectado a un ordenador de alimentacion
PFV-94xx que utiliza los tiempos de llenado y seguimiento.

Periodo omitido

Si no se completa un ciclo de alimentacidn y se sobrepasa el siguiente, se genera el
mensaje de error Periodo omitido.

Secuencia busqueda invdlida

= E| nimero de silo no existe;

= La asignacion de silos ha cambiado;

= El nimero de silo esta fijado en 0. Siempre debe haber un nimero de silo valido
asociado a un componente activo;

= El componente tiene un numero de silo inexistente.
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10. Alarma

Cdédigo de alarma

Descripcion

Silo invdlido

No hay ninglin componente en el silo seleccionado, ver pdgina 29. Este mensaje de
error también puede aparecer si un componente no estd asignado a un silo, a pesar
de que se haya introducido un valor en la composicidn después del componente.

Silo ya asignado

En la asignacion de silos, el mismo nimero se establece varias veces en la orden de
busqueda, véase la pagina 29.

Sin reduccion de peso

La descarga esta activa y no se alcanza la reduccién de peso fijada en el tiempo
establecido. Este mensaje sélo aparece si la alarma de descarga estd activada.

Tiempo transcurrido

La valvula de separacidon ha sido enviada a una nueva posicion, pero la posicién de
la vélvula no ha cambiado en los ultimos 60 segundos. Por defecto, el tiempo
maximo de funcionamiento estd fijado en 60 segundos. Compruebe el
funcionamiento de la valvula de separacidn.

La valvula de separacién estd ajustada en manual. Ponga la vdlvula en automadtico.

Viélvula no libre

En la tolva de recogida situada debajo de la valvula, hay un sensor de minimo que
detecta el pienso al principio de un periodo de alimentacion. Retire el pienso de la
tolva de recogida de esta valvula.

Velocidad de suministro

La velocidad de suministro ha permanecido por debajo de la velocidad minima
establecida durante los ultimos 60 segundos. El estado del silo se ha cambiado a
bloqueado.

Cddigos de alarma de la bascula de alimentacion PFB

Cdédigo de alarma

Descripcion

Compuerta desc. abierta

La compuerta no se cierra después de 10 segundos, a pesar de haber recibido la
orden de cerrarse.

Compuerta desc. cerrada

La compuerta no se abre después de 10 segundos, a pesar de haber recibido la
orden de abrirse.

Silo invdlido

El componente no esta en el silo seleccionado.

Bdscula alim. invdlida

= Laversidn de software en el PFB-35/70 no esta actualizada. Péngase en contacto
con su proveedor para actualizar el PFB-35/70 a una versién de software actual.

= Una entrada/salida se refiere a una bascula de alimentacidn, pero no hay ninguna
bdscula de alimentacion instalada.

Sensor detecta alim.

Cuando se abre la compuerta de descarga, el sensor de alimentacién queda
cubierto de pienso.

Tara: valor fluctuante

El peso medido es inestable debido al "balanceo" de la tolva de pesaje, por ejemplo.
Las vibraciones ambientales afectan al resultado de la medicion.

Tara: valor muy alto

El valor medido después de tarar es demasiado alto.

Tara: valor muy bajo

El valor medido después de tarar es demasiado bajo.

% Para mas cddigos e informacidn, consulte el manual de la Bdscula de alimentacién PFB-35/70.

A Después de resolver la averia, recuerde volver a encender la alarma.
Utilice preferentemente la funcién (® apa (desactivar temporalmente la funcién de alarma) para

borrar la averia.
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11 Sistema

11.1 Configuracion general del sistema

Dispositivo PFU-9488 NWDT
Tipo 187
Uersidn del programa 2.89.8
Fecha del programa 18/89/2824

ENG, HLD, DEU, FRA, RUS

ESP, TUR, ZHO, POL | Espafiol]

1 Fecha/Hora 3 Pantalla
2 Control remoto

Las cuatro primeras lineas muestran sucesivamente el dispositivo, el nUmero de tipo y la versién y fecha del
software del dispositivo.

Idioma Establezca aqui el idioma en el que desea que se muestren todas las configuraciones en la
pantalla. Para el idioma espafiol, seleccione ESP. También puede seleccionar el idioma utilizando

la tecla de acceso rapido ﬂ; consulte la pagina 4.

11.2 Fecha y hora actual

71 Fecha/Hora 71 Fecha/Hora

Hora B8 = 18] Hora B88:1%h

Afo 2024 Afio 2824

HMes a9 Hes a9

pia 18 pia 18
Horario semanal Total semana Horario semanal ultimas 7 dias|

Primer dia de la semana dom
Inicio nuevo dia aah Inicio nuevo dia @anh

Ademas de la fecha y hora actuales, aqui puede ajustar el horario semanal.

En inicio nuevo dia establezca el dia en el que debe comenzar una nueva semana. En inicio nuevo dia, defina
la hora a la que debe comenzar el nuevo dia. Si ha configurado el horario semanal como total semana,
también debe establecer el primer dia de la semana, ya que se utiliza para calcular los totales semanales.

O Si fija Primer dia de la semana en dom (domingo), los totales semanales se calculan los domingos.
., . . .
» Un total semanal es la suma del domingo, sabado, viernes .... y lunes.

Si el nuevo dia de inicio coincide con un periodo de alimentacién, aparecera el mensaje de
errorlniciar nuevo dia en periodo. En ese caso, debera cambiar la hora de inicio del nuevo dia o el
periodo de alimentacion.

Empezar un nuevo dia
Al comienzo de cada nuevo dia:

* |os datos dependientes al dia avanzan un dia y luego se eliminan los datos del dia actual;

= Siel total semanal esta configurado como total semanal, al finalizar la semana se redefine el total semanal

= Sila disposicion de la semana esta configurada como ultimos 7 dias, al final de cada dia se recalcula el
total semanal;

= seincrementa el nimero de dias;

= se recalculan todos los datos de la curva;

= se determina el programa semanal;

= Sila opcidn crear stock esta activada, se inicia el proceso de creacion de stock.
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11. Sistema
11.3 Control remoto
72 Control remoto Y
Descargo de responsabilidad é ANote-Remote-N-ENxxxxx
E1l fabricante no se hace responsable
de dafios por el uso del control remoto.
fpsegirese de que su entorno LAH esté
protegido del internet con un firewall.
internet through a firewall.
Control remoto 51
Usuario 1234
Codigo de acceso 5678
pireccidn IP 172. 16.181. 65
11.4 Pantalla
Brillo
enc 1663
apa 815%
Tiempo actividad 3aas
Cursor izquierdo si
Submeniis si
|
Brillo
enc Ajuste el nivel de brillo de la retroiluminacién mientras la pantalla estd encendida.
apa Ajuste el nivel de brillo de la retroiluminacién mientras la pantalla estd apagada.

Tiempo actividad Ajuste del nimero de segundos que permanece encendida la retroiluminacion
después de pulsar la ultima tecla.

Cursor izquierdo si = En modo edicion, coloca el cursor en la posicién mas a la izquierda.
no = En modo edicién, coloca el cursor en la posicidn mas a la derecha.

Subments Para instalaciones pequefias con pocas valvulas o grupos de animales, este ajuste
permite omitir la pantalla de seleccidn.

§$11 Vilvula

881 valvula 1
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@81 grupo animal 1
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