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Vor dem Offnen des Geréats die Spannungen abschalten!
Das Gerat enthalt im Innern blanke spannungsfihrende Teile!

Nur befugte Personen durfen das Gerat 6ffnen!

WARNUNG

Obwohl bei der Konstruktion und Herstellung dieser Gerate die gréRtmaogliche Sorgfalt auf die Qualitat aufgewendet
wurde, ist eine technische Stérung nie auszuschlielen. Der Benutzer muss fur eine addquate Alarmanlage
bzw. fir Notvorkehrungen sorgen, damit bei einem technischen Versagen von Geraten und
dazugehdrenden Anlagen keine Gefahr fur Mensch, Tier oder Guter entsteht.

BEI STORUNGEN FOLGENDE ANGABEN NOTIEREN:

e Hardware-Einstellungen.
e Umstande, unter denen die Stdrung aufgetreten ist.

Eventuelle Ursachen.

° Datum und Softwareversionsnummer.

Wenn Sie Fragen haben, kénnen Sie sich jederzeit an unsere Kundendienstabteilung wenden. Sorgen Sie dafir,
dass Sie alle erforderlichen Angaben zur Hand haben. Fur eine schnelle Behebung der Stérung und zur
Vermeidung von Undeutlichkeiten empfiehlt es sich, zuerst die Ursache und die Umstande der Stdérung zu
notieren, bevor Sie Kontakt mit uns aufnehmen.

Dieses Dokument enthalt Informationen die urheberrechtlich geschitzt sind. Wir behalten uns alle Rechte vor.
Nichts aus diesem Dokument darf auf irgendeine Art ohne die schriftliche Genehmigung von StienenBE
(www.StienenBE.com) vervielfaltigt, kopiert oder tUbersetzt werden.

StienenBE Ubernimmt keine Haftung fir den Inhalt dieser Anleitung und erteilt ausdriicklich keine implizierten
Garantien bezuglich der Verkauflichkeit oder der Eignung fir einen bestimmten Zweck. Darluber hinaus behalt
sich StienenBE das Recht vor, diese Anleitung zu Uberarbeiten oder zu andern, ohne gleichzeitig verpflichtet zu
sein, diesbeziiglich eine Person oder eine Instanz Uiber eine solche Verbesserung oder Anderung in Kenntnis zu
setzen.

StienenBE kann nicht fir Schaden oder Verletzungen, die durch eine unsachgemafie Verwendung oder durch eine
Verwendung, die nicht mit den Anweisungen aus dieser Anleitung Ubereinstimmt, verursacht wurden, haftbar
gemacht werden.
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EINLEITUNG

FUTTERWIEGEANLAGE

Der PFV-92xx bildet zusammen mit einer PFB-35/70 Futterwaage ein sehr genaues Ventilfuttersystem. Da bis zu
16 Siloschnecken betéatigt werden kdnnen, ist es moglich, mehrere Grundstoffe zu mischen und fur verschiedene
Tiergruppen zu dosieren. Abhéngig von der Aufstellung und dem Typ der Schnecke sind fir die Futterwaage
verschiedene Untergestelle und Auffangbehélter mit verschiedenen Schneckenanschlissen erhéltlich.

Da jede Situation anders ist, werden in der Praxis nur diejenigen Regelfunktionen aktiviert, die in lhrer Situation
gelten. Hierdurch bleibt die Bedienung des Futtermanagementcomputers duflerst einfach und Ubersichtlich.

Die Futtermanagementcomputer sind mit einem Speicher-Chip ausgerustet, der alle Einstellungen speichert.
Auch bei einem ganzlichen Spannungsabfall bleiben die Einstellungen erhalten. Nur wenn die Spannung mehrere
Tage nicht angelegen hat, missen Sie Datum und Zeit wieder neu einstellen.

Der Futtermanagementcomputer PFV-92xx kann um E/A-Module fir die erforderlichen Ein- und Ausgange
erweitert werden.

FUTTERUNGEN
Die pro 24 Stunden zu dosierende Futtermenge kann Uber bis zu 24 Futterungen verteilt werden.

FUTTERKURVEN

Die Futtermenge pro Tier kann anhand von maximal 24 Bezugspunkten Uber den gesamten Produktionszeitraum
eingestellt werden.

FUTTERMISCHUNGSKURVE

Die Futtermischung kénnen Sie mithilfe von bis zu 15 Bezugspunkten Uber den gesamten Produktionszeitraum
variieren lassen.

MISCHEN VON AUSGANGSPRODUKTEN

Der Futtermanagementcomputer PFV-92xx kann bis zu 8 verschiedene Arten von Ausgangsprodukten aus bis zu
16 Silos mischen.

VORRATSVERWALTUNG

Wenn die gefiullten Mengen korrekt eingegeben werden, kann der aktuelle Inhalt der Vorratssilos abgerufen
werden.

FUTTERZUSATZE

In Kombination mit einem Futtersystem PFS-16 kann der Futtermanagementcomputer PFV-92xx bis zu 4
externe Dosiergerate (Futterzusatze) ansteuern.

WEITERE FUNKTIONEN

Registrierung der Futteraufnahme.
Ein- und Ausschalten von Beleuchtung, Wasserventilen und Futtermaschinen.

UNTERSCHIED ZWISCHEN PFV-9200 UND PFV-9212

PFV-9200 PFV-9212
Hodchstanzahl Ventile 60 12
Hochstanzahl Tiergruppen 20 4
Hodchstanzahl Futterausfuhrsysteme 6 2
Art der Bodenplatine RMBS-10 PFM-9200
Anzahl Ausgange auf Bodenplatine Fehler Fehler, 5x Typ B, 3x Typ C
Anzahl Eingange auf Bodenplatine 0 3X Typ M
Kommunikationsschnittstellen Modul, FN485, RS485 (Option) Modul, FN485, RS485 (Option)

* PFS-16 Software-Version 1.38 oder hdher erforderlich.
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MENUS

Titelleiste —l

Durch Menus blattern

VLM glnCla e 2 1511 Dosierungskurue 1 <— Grafik (Funktionstaste F3)
Anzahl Punkte
Punkt Tag Dosierung
1 AA1 e gdT
2 a7 e gdT
3 a14 e gdT
4 A21 e gdT
5 A28 e gdT
] A35 e gdT
7 A42 e gdT
Uber die Schaltflache [w]
Zeit und Datum PP1:16]xx, xx. xxxxxx 282X [14]m] < wahlen Sie die nachste
Gruppe oder das néchste
Uber die Schaltflache [¢f] wahlen Sie die __I Ventil.

vorige Gruppe oder das vorige Ventil.

Bei jedem Tastendruck wird der Bildschirm einige Minuten lang beleuchtet. Die Einstellungen und Messungen
sind also auch in einem dunklen Stall gut sichtbar.

DURCH MENUS BLATTERN

Wenn ein Menl mehr Zeilen enthalt als auf dem Bildschirm stehen konnen, dann erscheint in der Titelleiste das
Symbol |§| Dieses Symbol zeigt an, dass Sie mit Hilfe der Cursortasten Auf und Nieder (A W) die tUbrigen
Einstellungen bzw. Messungen anzeigen lassen kénnen.

Wenn ein Mend mehr Spalten enthalt als auf dem Bildschirm stehen kénnen, dann erscheint in der Titelleiste das
Symbol @ Dieses Symbol zeigt an, dass Sie mit Hilfe der Cursortasten Auf und rechts (4 P ) die Uibrigen
Einstellungen bzw. Messungen anzeigen lassen kénnen.

BEDIENUNG
m m m |
1 2 3 F1 F2 F3
L 5 Achtung!
i Driucken Sie nur mit der Fingerspitze
( auf die Tasten. Scharfe Gegenstande
4 5 6 « (( ’ » ] kénnten die Tastatur beschadigen.
7 |8 |9 X A V
— 3

0 4 V

I
1

Die Tastatur besteht aus drei Gruppen von Tasten:
1. Zifferntasten
2. Funktionstasten
3. Navigationstasten
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1 ZIFFERNTASTEN (0..9)

Mit den Zifferntasten kdnnen Sie eine Meninummer

abc2aaac wahlen oder einen Wert oder einen Text andern.

3'/{def3éééé | Text eingeben

0
.17t * 1 2 Uber die Zifferntasten 2 bis 9 kann der Name einer
[JKI5 | : : ,
{ Regelgruppe (links, rechts, vorn, hinten usw.), einer
hidiT o ° mno66o6 Schaltuhr oder eines Zahlers gedndert werden. Die
4 5 6 | hdchstzulassige Textlange betragt 15 Zeichen
7 ituv8UUO | ((_ainsck:ﬂieBlich r(;Ie_r Le_erz_eichen)". Dahs Zeich?nl,( das _Sie
o eingeben, ersc elnt_ln einem Késtc en. Dricken Sie
8 9\| wxyz9 | mehrere Male auf die Zifferntaste, bis der

] gewinschte Buchstabe erscheint. Wenn Sie ein
Satzzeichen eingeben moéchten, dricken Sie so lange

auf die Zifferntaste 1, bis das gewlinschte
i Satzzeichen erscheint. Ein Leerzeichen kdnnen Sie
“ Uber die Taste ,,0“ eingeben.
Driicken Sie einmal fiir a, zweimal fiir b usw. Uber
die Tasten |p- und |4 kdnnen Sie den Cursor

bewegen. Bei Meniioptionen u. A. beginnt der Text
automatisch mit einem GroRbuchstaben.

KNICKPUNKT ODER ZEITRAUM EINGEBEN / LOSCHEN

e Driicken Sie auf die Eingabetaste (Editierbetrieb / Edit Mode).
Driucken Sie auf die Funktionstaste [F1] und dricken Sie danach auf die:
[+]-Taste, um einen Knickpunkt / Zeitraum einzugeben (vorausgesetzt, es ist noch nicht die Hochstanzahl
Zeitrdume / Knickpunkte erreicht).

e [-]-Taste, um einen Knickpunkt / Zeitraum zu l6schen (vorausgesetzt, es ist ein Knickpunkt / Zeitraum
vorhanden).

Die Zahl der Knickpunkte / ZeitrAume wird automatisch geéandert.
2 FUNKTIONSTASTEN (GRAFIK, VORIGER / NACHSTER STALL USW.)

Funktionstaste F1 (andere Sprache)

F‘l. Andere Sprache: Dricken Sie auf die Taste F1 und driicken Sie gleichzeitig auf die linke
oder rechte Cursortaste.

Funktionstaste F2

F2

Benutzen Sie diese Funktionstaste, um den Betriebszustand einer Tiergruppe oder eines Ventils
abzurufen.

Funktionstaste F3 (Grafik)

Wenn das Symbol in der Titelleiste erscheint und Sie driicken auf die Funktionstaste F3, dann
F3. werden die Einstellungen grafisch dargestellt (die Leuchte in Funktionstaste F3 leuchtet auf). Driicken

Sie erneut auf die Taste F3, um die grafische Darstellung auszuschalten (die Leuchte in der
Funktionstaste erlischt).

Die Werte in einer Grafik sind an das Menu gekoppelt, von dem aus die Grafik zusammengestellt wurde. Die
Grafik wird automatisch geandert, wenn Sie die Daten in dem betreffenden Menl andern.

Néachstes / voriges Menu wahlen

Waéhlen Sie das nachste/vorige Menu.

<« [ »

Wenn mehrere Ventile, Tiergruppen, Kurven, Schaltuhren usw. vorhanden sind, kdnnen Sie
mithilfe dieser Tasten in einer Gruppe die vorige bzw. die nachste Nummer wéahlen.
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ALARMTASTE

O
(f{b Schnellwahltaste fur das Alarmfenster

In diesem Fenster kbénnen Sie auRerdem den Hauptalarm ein bzw. ausschalten. Wenn der Hauptalarm
ausgeschaltet ist, blinkt die Leuchte regelmafig. Es wird kein Alarm mehr ausgegeben. Die Leuchte in der
Alarmtaste leuchtet auf, wenn bei einer der Regelungen eine Alarmsituation auftritt.

Test (Alarmtest): Hiermit kénnen Sie die Funktion
des Alarmrelais (Sirene) testen. Geben Sie hinter
Hauptalarm Ein Test Hein < Test ,ja“ ein, dann wird das Alarmrelais (Sirene) 10

@ Aus 29mEBs < Sekunden lang eingeschaltet.
Sie kénnen die Alarmtestzeit I16schen, indem Sie

Alarmcode Kein Alarm hinter Test ,,nein“ einstellen.

Regelung @ Aus (Alarm vorubergehend ausschalten):
Hiermit kénnen Sie den Alarm (Sirene)
vorubergehend ausschalten (mit Ausnahme der
Hardware-Alarme, die Sie nicht voruibergehend
[plarm externer Stall a ausschalten kénnen). Der Hauptalarm wird 30
Minuten lang ausgeschaltet (die Leuchte blinkt
1 Letzte Alarme L] unregelmé&Rig). Nach 30 Minuten wird der Hauptalarm
2 Externe Alarme automatisch wieder eingeschaltet. Wenn die Ursache
| des Alarms nicht beseitigt wurde, fallt das Alarmrelais
wieder ab (Alarm).

Sie konnen die Alarm-Ausschaltzeit I6schen, indem
Sie hinter (£} Aus ,nein“ einstellen.

Wenn auf dem Futtermanagementcomputer PFV-92xx kein Zugriffscode installiert wurde oder nachdem Sie den
richtigen Zugriffscode eingegeben haben, kénnen Sie den Hauptalarm ausschalten.

Hinweis VERGESSEN SIE NIE, EINEN ALARM WIEDER ,,EIN“ZUSCHALTEN, nachdem Sie ihn
ausgeschaltet hatten, z. B. um eine Stérung zu beheben. Dies konnte ndmlich negative Folgen fir
Mensch, Tier, Gerate oder Guter haben.

Verwenden Sie vorzugsweise die Funktion {I—} Aus(Alarm vorubergehend ausschalten),
um eine Storung zu beheben.

3 NAVIGATIONSTASTEN (MENU, CURSOR, BETRIEBSART)

X (Stornieren)
x Mit dieser Taste werden Anderungen oder wird die Wahl in einem Menu riickgéngig gemacht.

L Wenn Sie diese Taste gedrickt halten, wird das Hauptmenu aufgerufen.

4 P (CURSOR BEWEGEN)

4 > Cursor bewegen
Taste gedruckt halten: Cursor zur ersten/letzten Einstellung auf dem Bildschirm.

A v Cursor bewegen oder einen Wert andern

v (Bestatigen)

Menuwahl
V Anderung aktivieren
Anderung bestétigen

e Der Cursor erscheint als schwarzes Rechteck, z.B. [ilial5l5 k.
e Wahrend einer Anderung andert sich der Cursor in eine schwarze Umrandung, z.B. @.Eﬂﬂkg.
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HAUPTMENU

ZUGRIEESCODE
1 Futtersyste . L. . . . . -
Sie kénnen einen Zugriffscode beispielsweise benutzen, um lhren Rechner

2 Status Futtersystem 8 X i
3 Silos vor unerwinschtem Zugriff zu schitzen. Wenn Sie verhindern wollen,

o Soatus utteruaage dass Unbefugte Einstellungen auf ihrem Futtermanagementcomputer
andern kdénnen, dann kdnnen Sie einen Zugriffscode einstellen. Ein

g g;;:g:’nhit Zugriffscode besteht aus einer Kombination von 4 Ziffern. Sie kdnnen von
ls a1arm Ilhrem Installateur maximal 2 Zugriffscodes einstellen lassen. Wenn Sie

] einen Zugriffscode benutzen, ist es praktisch, wenn Sie den Code
cugriffscode @aao aufschreiben und an einem sicheren Ort aufbewahren. Wenn Sie namlich

I den Zugriffscode vergessen, kénnen Sie keine Einstellungen mehr &ndern.
Sobald nur ein einziger

Zugriffscode aktiv ist, kdnnen Sie die Einstellung nur &ndern, indem Sie den richtigen Zugriffscode eingeben.

Der Zugriffscode bleibt aktiv, bis Sie das Fenster ,,Uberblick“ wéhlen, danach miissen Sie den Zugriffscode

erneut eingeben, damit Sie eine Einstellung &ndern kdénnen.

UNTERMENU

Der Buchstabe S vor der Menunummer (S...) besagt, dass Sie sich in einem
Untermen befinden (siehe auch Menu ,, 71 Anzeige* auf Seite 35).

FUTTERSYSTEM MIT TIERGRUPPEN

il Tiergruppe 1 > a1 > @1 Tiergruppe 1

e Drucken Sie auf die Quittiertaste und wahlen Sie die Tiergruppennummer, dricken Sie dann wieder auf die
Quittiertaste, um Ihre Wahl zu bestatigen. Der Cursor bewegt sich automatisch zum Link (). Druicken Sie
danach 1x auf die Quittiertaste (wenn Sie die Nummer nicht andern, bleibt der Cursor an dieser Position).

e Oder wahlen Sie die Spalte ,,Tiergruppe*. Dricken Sie auf die Quittiertaste, wahlen Sie mit dem Pfeil nach
oben/unten die gewiinschte Tiergruppennummer und driicken Sie dann wieder auf die Quittiertaste, um lhre
Wahl zu bestéatigen. Der Cursor bewegt sich automatisch zum Link (). Druicken Sie danach 1x auf die
Quittiertaste (wenn Sie die Wahl nicht andern, bleibt der Cursor an dieser Position).

e Oder bewegen Sie den Cursor zum Link (B) und drucken Sie dann auf die Quittiertaste.

Danach erscheinen die Daten der gewahlten Tiergruppe auf dem Bildschirm.

FUTTERSYSTEM OHNE TIERGRUPPEN

e Drucken Sie auf die Quittiertaste, wahlen Sie die gewlnschte Ventilnummer und driicken Sie dann wieder
auf die Quittiertaste, um lhre Wahl zu bestatigen. Der Cursor bewegt sich automatisch zum Link (g).
Dricken Sie danach 1x auf die Quittiertaste (wenn Sie die Nummer nicht andern, bleibt der Cursor an dieser
Position).

e Oder wahlen Sie die Spalte ,,Ventil x“. Drucken Sie auf die Quittiertaste, wahlen Sie mit dem Pfeil nach
oben/unten das gewilinschte Ventil und driicken Sie dann wieder auf die Quittiertaste, um lhre Wahl zu
bestatigen. Der Cursor bewegt sich automatisch zum Link (f). Drticken Sie danach 1x auf die Quittiertaste
(wenn Sie die Wahl nicht andern, bleibt der Cursor an dieser Position).

e Oder bewegen Sie den Cursor zum Link () und drucken Sie dann auf die Quittiertaste.

Danach erscheinen die Daten des gewahlten Ventils auf dem Bildschirm.
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FUTTERSYSTEM

FN485

/L

4

Abstand zwischen Futterventil x und Futterventil Y (Installateureinstellungen)

A Futterdosierung (berechnete Dosierung)
B Leerfahren des Auffangbehalters unter dem Wiegebehalter
C Abstand zu Ventil 1
D = Inhalt des Auffangbehalters (Hochstdosierung von Ventil 1)
E = Abstand zu Ventil 2
F = Inhalt des Auffangbehalters (Hochstdosierung von Ventil 2)
G =

Futtersystem

Haup tmenii

1 Futtersyste
2 Status Futtersystem
3 Silos

4 Status Futterwaage
5 Schaltuhren

6 Datum/Zeit

7 System

|8 Alarm

2ugriffscode aeea

TIERGRUPPEN / VENTILE

1 Futtersystem

1 Tiergruppen

2 Fiillmethode

3 Wochenprogramm
4 Futtermischung
5 Kurven

6 iibersicht

7 Tier Daten

18 Alarm Futtersystem
9 Status

1 Futtersystem

1 Uentilen

2 Fiillmethode

3 Wochenprogramm
4 Futtermischung
5 Kurven

6 iibersicht

7 Tier Daten

8 Alarm Futtersystem
9 Status

[}l Tiergruppe 1

. Uentilen

E§l ventil 1

Wenn Sie keine Tiergruppen haben, steht anstelle der Tiergruppe der Name des Ventils.

Bei Tiergruppen werden mehrere Ventile einer Tiergruppe zugeordnet (die Ventile werden sozusagen gruppiert),
Einstellungen wie Futtermischung, Managementdaten, Futterungszeiten usw. gelten dann fur eine Gruppe von
Tieren. Bei den Ventilen gelten alle Einstellungen jeweils nur fur ein Ventil.
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Mit Management und
mit Kurven

11 Tiergruppe 1

Tiergruppe 1
Kurve Einstellung  +86g
Dosierung berechnet
Heute

1 Uentilen
2 Kurven Optionen
3 Periode Zuteilung

T88g Bg Heute pro Tier a8188g g Zu futtern 88188kq Bkg
Bkg Bkg Dosierung berechnet Bkg Bkg Dosierung berechnet Bkg Bkg
BAkg Heute BAkg Heute BAkg

1 Uentilen 1 Uentilen

Mit Management ohne Kurven

oder bei ausgeschalteter Kurve

11 Tiergruppe 1

Tiergruppe 1 Ein

2 Kurven Optionen
3 Periode Zuteilung

Ohne Management und
ohne Kurven

Tiergruppe 1

3 Periode Zuteilung

[« | [ | [«

Tiergruppe Xx:

Management JA:

NEIN:

Dosierung berechnet:

Heute:

Wochenprogramm:

In dieser Zeile kann eine Tiergruppe ein- oder ausgeschaltet werden, beispielsweise
kénnen Sie eine Tiergruppe ausschalten, wenn der betreffende Stall (Tiergruppe)
vorubergehend aul3er Betrieb ist. Der Futterzyklus wird in dem Fall nicht ,,unnétig*
gestartet.

Kurveneinstellung: Sie kénnen die berechnete Kurvenmenge korrigieren (Gramm pro
Tier), indem Sie anstelle von +BHg eine positive oder negative Zahl eingeben. Die
gesamte Kurve wird dann um diesen Wert erhdht bzw. gesenkt, ohne dass Sie dazu die
Kurveneinstellungen selbst zu &ndern brauchen. Eine voribergehende Korrektur der
Kurve erfolgt meistens, wenn die Futteraufnahme, beispielsweise aus
Krankheitsgriinden, voriibergehend geédndert werden muss (+00 g = keine Korrektur).

Wenn die Tiergruppe mit Dosierkurven arbeitet und der aktuelle Status der Dosierkurve
eingeschaltet ist (siehe die Kurvenoptionen), dann hangt die berechnete Dosierung von
Folgendem ab:

e Kurveneinstellungen

e Tagesnummer

e Korrektur

e Zahl der Tiere, die zur angezeigten Tiergruppe gehdren.

Ob Sie Uber die Menuoption ,,Kurvenoptionen* verfiigen oder nicht, ist eine
Installationseinstellung. Installationseinstellungen kénnen nur vom Installateur
geandert werden.

Hinter der aus der Kurve berechneten Futterdosierung steht die bis jetzt verfitterte
Menge des heutigen Tages in Gramm pro Tier.

Heute pro Tier: Wenn lhr Installateur die Kurven nicht eingeschaltet hat oder wenn
die Kurve der betreffenden Tiergruppe ausgeschaltet ist, erscheint die Einstellung
,Heute pro Tier“. Anhand dieser Einstellung und der Zahl der vorhandenen Tiere wird
die Gesamtmenge berechnet. Die zu verfutternde Menge wird automatisch uber die
Fatterungen verteilt und dann Uber die der Tiergruppe zugeordneten Ventile.

Zu verfuttern: Geben Sie hier die zu verfitternde Menge fur die angezeigte
Tiergruppe an. Die zu verfiitternde Menge wird automatisch tber die Fltterungen
verteilt und dann Uber die der Tiergruppe zugeordneten Ventile (die Einstellung ,,Zu
verfuttern“ erscheint nur, wenn lhr Installateur bei den Installationseinstellungen die
Einstellung ,,Management* auf ,Nein“ gestellt hat).

Die erste Zahl gibt die Gesamtdosierung fir ,heute” an, die zweite Zahl gibt die
aktuelle Dosierung an (siehe auch ,Verteilung Uber Futterungen“ im Men( 113).

Hinter ,Heute" steht die aktuelle Futtermenge, die bis jetzt zu der angegebenen
Tiergruppe transportiert wurde.

Wochenprogramm
Uentil 1

11 Ventil 1

1 Uentilen|

2 Kurven Optionen

3 Periode Zuteilung
4 Futterzusdtze

Steht der Text ,Wochenprogramm?* oben links auf dem Bildschirm,
dann ist die Futterdosierung an diesem Tag nicht aktiv.

Wenn Sie keine Tiergruppen haben, werden
nur die Menuoptionen angezeigt.

Die Menuoption ,Futterzusatze“ wird nur bei
einem Futtersystem PFS-16 angezeigt und wenn
LFutterzusatze" aktiviert wurde.

| [e»
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VENTILE

Mit Management und
mit Kurven

Mit Management ohne Kurven
oder bei ausgeschalteter Kurve

Ohne Management und
ohne Kurven

Uentil 1 Bl [= > Ventil 1 B = > |Uenti1 1 = >
Status Ein Status Ein Status Ein
Kurve Einstellung +B@8g faag g Heute pro Tier a8188g Ag Zu futtern 88186kg Bkg
Dosierung berechnet Bkg Akag| Dosierung berechnet Bkg Blkeg| Dosierung berechnet Bkg Bkgl
Heute Bkg Heute Bkg Heute Bkg
Status Ventil 2u 2u| Status Ventil 2u 2u| Status Ventil 2u 2u|
Status Futtersystem Aus Status Futtersystenm Alus Status Futtersystem Aus
Maximumsensor Kein Futter Maximumsensor Kein Futter Maximumsensor Kein Futter
Minimumsensor Futter Minimumsensor Futter Minimumsensor Futter
Abstand zum Ventil Bn@as IAbstand zum Uentil aneas Abstand zum Ventil Bn@as
Abstand bis fertig BnBds fAbstand bis fertig AnBBs Abstand bis fertig BnBds
1 Alarm 2 Info 1 Alarm 2 Info 1 Alarm 2 Info
| Tar | T44]m | Tar
Ventil: In dieser Zeile kdnnen Sie das Ventil ein- bzw. ausschalten. Ihr Installateur kann den
Namen des Ventils andern.
W > Das Handbetriebssymbol erscheint, wenn ,Fullmethode* auf ,ein* steht.
Management JA: Wenn Sie ein aktives Ventil ausschalten, wird:
o der angefangene Wiegezyklus vollendet (PFB-35/70).
o die Dosierung des Ventils abgebrochen und die berechnete Dosierung wird auf -
0 % gestellt.
e das Ventil im aktuellen Fullzeitraum nicht mehr gewéhlt (selbst, wenn Sie dieses
Ventil wieder auf ,.ein“ stellen).
e aufgrund des Ausschaltens des Ventils ein Dosierungsalarm erzeugt.
Wenn Sie ein nicht aktives Ventil ausschalten, wird:
e die berechnete Dosierung auf O % gestelit.
e die Dosierung neu berechnet, wenn die Ventile auf ,ein“ gestellt sind und Sie das
Ventil erneut auf ,,ein“ stellen. Wenn das Ventil nicht eingeschaltet wird, wird
dieses Ventil Uberschlagen und es wird kein Dosierungsalarm ausgeltst.
NEIN: Wenn Sie ein aktives Ventil ausschalten, wird der angefangene Wiegezyklus

Betriebszustand:

Kurveneinstellung,
Heute pro Tier und
Zu verfuttern

Dosierung berechnete:

Heute:

Betriebszustand des
Ventils:

Betriebszustand des

Futterausfuhrsystems:

Nachfragesensor:
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vollendet, danach wird ein anderes Ventil gewéahlt.

Dies ist der aktuelle Betriebszustand des Ventils. Wenn das Ventil auf ,,aus* steht
oder wenn die Fulluhr ausgeschaltet ist, andert sich der (aktuelle) Betriebszustand
von ,.ein“ auf ,,aus”.

Wenn Sie Tiergruppen haben, stehen hier Kopien der Einstellungen aus Meni 11 und
daher kénnen Sie die Einstellungen in diesem Meni nicht &ndern. Wenn Sie Ventile
haben, kénnen Sie die Einstellungen édndern, siehe die Beschreibung bei den
Tiergruppen in Ment 11.

Die zu verfutternde Menge wird automatisch Uber die Futterungen verteilt und dann
Uber die der Tiergruppe zugeordneten Ventile. Abhangig von der Verteilung zwischen
den einzelnen Ventilen und den Futterungen variiert die ,,berechnete Dosierung* pro
Ventil.

Die erste Zahl hinter ,,Berechnete Dosierung“ gibt die Gesamtdosierung fur diese
»~FUtterung” an, die zweite Zahl gibt die bereits dosierte Menge in dieser Futterung an
(siehe auch ,Verteilung Uber Flutterungen* auf Seite 15).

Hinter ,Heute" steht die aktuelle Futtermenge, die bis jetzt zum angegebenen Ventil
transportiert wurde.

In dieser Zeile wird angegeben, ob das Ventil momentan offen oder geschlossen ist.

Das Futterausfuhrsystem sorgt daftir, dass das Futter, das unten im Auffangbehéalter
der Futterwaage liegt, zum richtigen Ventil gelangt. Wichtig ist daher die Zeit, die
notwendig ist, um das Futter von unter der Futterwaage zum gewahlten Ventil zu
beférdern (,,Abstand zum Ventil*) und die Zeit, die erforderlich ist, um alles Futter am
betreffenden Ventil zu dosieren (,,Abstand bis fertig“).

In dieser Zeile wird der Betriebszustand des Futtersensors angezeigt. Wenn
Futternachfrage besteht, wird der Auffangbehéalter mit dem ,,H6chstinhalt” des
Auffangbehalters beflllt. Allen Futternachfragen vom Ventil wird entsprochen, bis die
Tagesdosis erreicht ist.



Mindestsensor:

Hochstsensor:

Abstand zum Ventil:

Abstand bis fertig:

Der Betriebszustand des Mindestsensors wird vorher kontrolliert. Wenn sich vor dem
Sensor Futter befindet, dann erscheint die Alarmmeldung ,,Ventil nicht frei“. Wenn
Sie die Stoérung beheben, bevor das Ventil an der Reihe ist, dann wird das Ventil wie
Ublich in den Futterungszyklus eingebunden. War das Ventil aber schon an der Reihe,
dann wird das Ventil in diesem Filtterungszeitraum uberschlagen (und
wahrscheinlich wird am Ende des Tages ein Dosierungsalarm ausgegeben).

Wenn am Ventil ein H6chstsensor angebracht ist, wird in dieser Zeile angegeben, ob
der Hochstsensor Futter erfasst oder nicht. Wenn der Héchstsensor Futter erfasst,
stoppt die Dosierung und der jetzige Futterungszeitraum (fur das angegebene Ventil)
wird abgebrochen.

Dies ist die Zeit, die erforderlich ist, um das Futter von unter der Futterwaage zum
gewahlten Ventil zu befordern (diese Zeit wird vom Installateur fest eingestellt; statt
in Zeit kann der Abstand auch in Impulsen gemessen werden).

Der ,,Abstand bis fertig“ ist eine variable Zeit, die unter anderem von der
berechneten Dosierung, der Zufuhrgeschwindigkeit des Futters, der PortionsgrofRe
der Futterwaage, der Transportgeschwindigkeit des Futtersystems usw. abhangt.
(Statt in Zeit kann der Abstand auch in Impulsen gemessen werden.)

Alarm (Dosierungsalarm)

1111 Alarm Uentil 1

fAlarm
Minimale Dosierung
Aktuelle Dosierung

Dosierung berechnet
fktuelle Dosierung

Heute berechnet
Dosierung Heute

Ein

180kg

Alarmstatus Kein Alarm

Sie kénnen den Alarmbetriebszustand I6schen, indem Sie in diesem

a9a8% Men( zunachst den Alarm ausschalten und ihn dann wieder einschalten.
0%
okg Wird hinter ,,Aktuelle Dosierung“ -0% angezeigt, dann hat der heutige
akg Flutterungszeitraum noch nicht angefangen.
Akg

T44]m

Zufuhralarm

Bei einem Zufuhralarm werden die Leerfahrzeit, die Zeit ,,Abstand zum Ventil“ und die Zeit ,,Abstand bis fertig“
unterbrochen und der Futtermanagementcomputer setzt das Verfahren erst nach dem Beheben der Stérung

fort.

Dosierungsalarm

e Die zu verfutternde Menge wird von der Anzahl Zeitraume der Fulluhr (siehe die Fullmethode auf Seite 17)
und vom Inhalt des Auffangbehalters unter dem Ventil bestimmt. Wenn Sie an der Filluhr 5 Zeitraume
eingestellt haben und der Inhalt des Auffangbehélters von Ventil 1 ist 100 kg, dann werden an diesem Tag
an Ventil 1 maximal 500 kg dosiert. Wenn Ventil 2 einen Auffangbehéalter von 50 kg hat, dann werden an
diesem Tag an Ventil 2 maximal 250 kg dosiert usw. Wird zu Anfang des Futterungzyklus festgestellt, dass
die zu verfutternde Menge in der eingestellten Zahl der Zeitrdume nicht erreicht werden kann, dann wird
bereits zu Anfang des ersten Futterzeitraums ein ,,Dosierungsalarm* erzeugt.

e Zeigt sich am Ende des Tages, dass die gesamte Futterdosierung fiir den gesamten Tag zu niedrig ist, dann
wird am Ende des letzten Futterungszeitraums ein Dosierungsalarm erzeugt.

Info

Menuoption ,,2 Info“ wird angezeigt, wenn ,Vorrat erstellen“ aktiv ist, siehe: ,Fullmethode“ auf Seite 18.
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Handbetrieb

Kurve Einstellung

+B@8g

Dosierung berechnet

Heute
Status Uentil

Maximumsensor
Minimumsensor

1 Alarm

Status Futtersystem
Kein Futter
Futter
amBds
BmBAs

2 Info

Abstand zum VUentil
Abstand bis fertig

ol NG
Ein
faag g
Bkg Akag|
Bkg
Zu 2u|
Aus

Tar

51118 Manuelle Zufuhr Zyklus

Zu futtern :[glalililsg /T
BaaBaEkg

Start

|Uenti1 1 Ein

Status Ein
Zu futtern 88186kg Bkg
|Dosierung berechnet 5 S@kg BRJ
Heute Bkg
Status Uentil 2u 2u
Status Futtersystem Aus
Maximumsensor Kein Futter
Minimumsensor Futter
Abstand zum VUentil anads
Abstand bis fertig BnBds
1 Alarm 2 Info

| Tar

O Gehen Sie auf den Link hinter der Hand |5~ [ und driicken Sie auf die Quittiertaste.

O Jetzt erscheint der Bildschirm ,Manuelle Futterung“. Geben Sie auf diesem Bildschirm die Futtermenge (je
Tier oder insgesamt) ein, die Sie von Hand flattern wollen. Wenn Sie eine Menge einstellen, die gro3er ist als
der Hochstinhalt des Auffangbehalters unter dem Ventil, dann wird Ihre Eingabe auf den Héchstinhalt des
Auffangbehalters korrigiert.

0 Wahlen Sie den Link

und dricken Sie auf die Quittiertaste.

4 Die Hand W steht jetzt hinter der berechneten Dosierung und zeigt damit an, dass die manuelle
Futterung begonnen hat.

Wir unterscheiden jetzt 2 Situationen:
1. Noch nicht alle Fitterungszeitrdume sind vorbei: Die Futtermenge, die Sie von Hand flttern, wird von
der noch verbliebenen Tagesdosis abgezogen.

2. Alle Futterungszeitrdume sind bereits vorbei, Sie futtern also zusatzlich, die Menge der manuellen

Futterung wird zur Gesamttagesdosis hinzugezéahlt.

Abbrechen einer manuellen Futterung

12 Fiillmethode

Fiillmethode

Periode Aktion

Aktives Uentil

Anzahl Punkte

Per . Anfang
1 L]
2 14:88
3 22:-88

Fertig
a:808
a:88
a:88

Abbrechen|

Aus Aus

Nein
a

a3

12 Fiillmethode

Fiillmethode Aus
Periode Aktion
Erstellen Vorrat Nein

Aktive Periode a
Aktives Uentil

Anzahl Punkte a3
Per . Anfang Fertig
1 86 :88 a:88
2 14:88 a:88
3 22:88 a:868

Aus

Fiillmethode
Periode Aktion Keine
Erstellen Vorrat Nein

Aktive Periode 1

Aktives Uentil Uentil 2
Anzahl Punkte a3
Per . Anfang Fertig

1 a6 - 88 a:80

2 14:88 a:88

3 22:88 a:-aa

12 Fiillmethode

Ein

Gr:1

Abbrechen der aktuellen Futterung

U Gehen Sie zu Menu 12 ,Fullmethode” und &ndern Sie die ,,Futterungsaktion* in ,,abbrechen”. Die ,Futterung

Fullmethode wird automatisch auf

,»aus‘ gestellt

wird abgebrochen, also auch die manuelle Futterung.
U Stellen Sie danach die ,Fullmethode* wieder auf ,,ein* (NICHT VERGESSEN, sonst wird nicht mehr
gefluttert).

0 Die Hand zum Zeichen des Handbetriebs steht jetzt wieder hinter ,,Ventil x“ und besagt damit, dass die

Stellen Sie die Fullmethode wieder

auf ,,ein“

manuelle Fitterung abgebrochen wurde und dass Sie eine neue manuelle Fitterung einschalten kénnen.

KURVENOPTIONEN

112 Kurven Optionen tiergruppe 1
Kurue B

Tag

Dosierungskurve
Futtermischungskurve

aa7
Ein
Ein

Tar
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Die Menuoption ,,Kurvenoptionen“ erscheint nur, wenn lhr Installateur
die Option ,,Futtermischungskurve* oder ,,Dosierungskurven* aktiviert

hat.

In diesem Menil ordnen Sie dem in der Titelleiste aufgefiihrten Ventil
eine Kurve zu. Sie kénnen die Kurve ein- oder ausschalten, indem Sie
den Betriebszustand der ,,Dosierkurve ein- oder ausschalten.

Weitere Informationen siehe: ,Kurven* auf Seite 21.



VERTEILUNG UBER FUTTERUNGEN

anzahl Punkte 3 Bei jeder Futterung wird der Auffangbehalter maximal 1x befullt.
Per . Anfang Teil Fertig q/T
1 6:00 0403 6:32 20 Fur die Erlauterung der ,,berechneten Dosierung® siehe ,Ventile* auf
2 14:00 B30% 14:29 69 Seite 12
3 22:088 930% 9:00 8 eite lc.
| T44]m
Per. Nummer des Flutterungszeitraums

Anfang Anfangszeitpunkt des Flutterungszeitraums, siehe ,Fullmethode* auf Seite 17.

Teil Prozentsatz der berechneten Tagesdosis, siehe die Erlauterung zur ,,automatischen Verteilung tGber
Futterungen®.

Fertig Zeitpunkt, zu dem die berechnete Dosierung fir den Zeitraum erreicht wurde.

o/T Verflutterte Menge in Gramm pro Tier, erscheint nur, wenn Management eingeschaltet ist.

Bei der Verteilung Uber Futterungen wird zwischen mit oder ohne automatischer Verteilung uiber Futterungen
unterschieden und zwischen mit oder ohne Dosierkurve.

MIT ,,automatischer Verteilung uber

Futterungen*

Standardeinstellung: In dieser Situation wird die Gesamtmenge
pro Tag gleichmaRig uber die Zahl der eingestellten Zeitraume
verteilt.

Selbst Prozentsatz einstellen: Wenn lhr Installateur die
.=automatische Verteilung Gber Fitterungen“ des Ventils auf
Prozentsatz eingestellt hat (,,Proz.*), dann kénnen Sie selbst die
Verteilung Uber die Zeitraume einstellen.

e Wird beim letzten Zeitraum 100 % eingestellt, dann wird die
Dosierung im letzten Zeitraum bis auf 100 % erganzt.
Wird beim letzten Zeitraum ein anderer Prozentsatz als
100 % eingestellt, dann wird der eingestellte Prozentsatz
dosiert, sofern die Tagesdosis noch nicht erreicht wurde.

e Wenn aus irgendeinem Grund in einem der vorigen Zeitraume
zu wenig gefuttert wurde, wird dies im letzten Zeitraum bis
auf den eingestellten Prozentsatz des letzten Zeitraums
korrigiert.

e Falls aus irgendeinem Grund in den vorigen Zeitrdumen zu
viel gefiuttert wurde (zum Beispiel, weil die Kurve geandert
wurde oder weil eine Korrektur von Hand stattgefunden hat),
dann wird die Dosierung abgebrochen und der
Auffangbehalter des betreffenden Ventils wird nicht mehr
gefillt.

e Wird vor dem Ende der letzten Fitterung Futter von Hand
dosiert, dann wird diese Menge von der Tagesdosis
abgezogen.

Findet die Dosierung von Hand nach dem Ende der letzten
Futterung statt, dann hat dies keinen Einfluss auf die
Tagesdosis (die wurde namlich bereits erreicht).

OHNE ,,automatische Verteilung uber e In jedem Zeitraum wird der Auffangbehalter vollstandig

Futterungen*

befillt.

e Falls die Tagesdosis vor dem Erreichen des letzten
Fulluhrzeitraums erreicht wird, dann wird die Dosierung
abgebrochen und der Auffangbehélter des betreffenden
Ventils wird nicht mehr gefllit.

Die Verteilung Uuber Futterungen der anderen Tiergruppen kdonnen Sie auf gleiche Weise andern bzw.

abrufen.
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FUTTERZUSATZE

1 2 3
114 Futterzusitze ventil 1 1141 Futterzusatz ventil 1 m j
Futterzusitze Futterzusatz 1 erste erste| |Komponente 1
jede jede Komponente 2
1 Futterzusatz 1 |posierung i/ 1906k
2 Futterzusatz ? vorletzte Komponente 3
3 Futterzusatz 3 Zufiigen letzte Komponente 4
4 Futterzusatz 4 Wihrend der Teil Jeder
Wihrend der Periode Jeder Komponente 5
Wihrend Zutat Erste < Komponente 6
Komponente 7
Komponente 8
| [4]pr | [a]or

Futterzusatze:

Dosierung:

Hinzuflugen

Wahrend der Teil:

Wahrend der Periode:

Wahrend Zutat:

1. Eine Futterung kann aus mehreren Portionen bestehen.
2. Es kdnnen mehrere Futterungen pro Tag stattfinden.
3. Das Futter kann aus mehreren Komponenten zusammengestellt sein.

Wenn eine der beiden Optionen ,,Wahrend der Portion*“ oder ,Wahrend der
Fatterung“ auf ,,nein“ steht, wird kein Futterzusatz hinzugefugt.

ein/aus

xxx g/ xxxx kg

nein

erste
jede
nein
erste
jede
vorletzte

letzte

erste

Komponente x

Hier kénnen Sie einstellen, ob zum Futter Zusatze hinzugefugt
werden sollen oder nicht.

Hier stellen Sie ein, wie viel Gramm Futterzusatz pro 1000 kg
(eine Tonne) zur berechneten Dosierung hinzugeflgt werden
miussen. Anhand dieser Einstellung, der Geschwindigkeit, mit
der der Futterzusatz verabreicht wird, und der insgesamt zu
dosierenden Futtermenge wird die Zeit ,,Dosiergerat ein“
berechnet.

Wenn eine der beiden Optionen ,W&hrend der Portion“ oder
~Wahrend der Futterung“ auf ,nein“ steht, wird kein
Futterzusatz hinzugefiugt.

Nur beim Erstellen der ersten Portion wird der Futterzusatz
hinzugefugt.

Bei jeder Portion wird der Futterzusatz hinzugeflgt.

Wenn eine der beiden Optionen ,W&hrend der Portion“ oder
~Wahrend der Futterung“ auf ,nein“ steht, wird kein
Futterzusatz hinzugefugt.

Nur bei der ersten Fiutterung wird der Futterzusatz hinzugeflgt.
Bei jeder Futterung wird der Futterzusatz hinzugefugt.

Nur bei der vorletzten Fitterung wird der Futterzusatz
hinzugefugt.

Nur bei der letzten Flutterung wird der Futterzusatz hinzugefigt.

Nur beim Dosieren der ersten Komponente wird der Futterzusatz
hinzugefugt.

Nur beim Dosieren der eingestellten Komponente wird der
Futterzusatz hinzugefiugt.

Wenn Sie bei ,Wahrend der Komponente“ eine Komponente eingegeben haben, aber diese Komponente ist nicht
Bestandteil der Dosierung oder die Komponente ist ,alle”, dann werden keine Zuséatze hinzugefugt.

Achtung! Bei einem Zufuhralarm stoppen die Dosiergerate (das Hinzuzufugen der Futterzusétze) nicht.
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FULLMETHODE: UHR 1)

Mithilfe der ,Fulluhr” stellen Sie ein, :F PFB /
ab welcher Zeit gefuttert werden %J FUTTERSYSTEM
[

darf. Min. | z@
1

Die Ventile selbst bestimmen, was
und wie viel geflttert werden darf.

-%l VENTIL 1 '%l VENTIL 2

Pro Zeitraum werden alle Ventile 1x
gewabhlt.

Ein Ventil wird Uberschlagen, wenn

e das Ventil ausgeschaltet ist

e das ,Wochenprogramm® aktiv ist
(,,heute” nicht flttern) oder

e der Hbchstsensor Futter erfasst.

FUTTERUHR 1 FUTTERUHR 2

Fullmethode ,,aus* Fallmethode ,,ein“

12 Fiillnethode

Fiillmethode Aus| Aus Fiillmethode Ein| Ein -

Periode Aktion Keine Periode Aktion Keine keine

Erstellen Uorrat Ja Erstellen Uorrat Ja abbrechen

mkt?ue Periullje a nkt:!.ue Periol_je . 1 Neustart

fAktives Uentil Aktives Ventil Uentil 2 Gr:z1 -

I6schen

Janzahl Punkte a3 fAnzahl Punkte a3 .

Per. Anfang Fertig Per. Anfang Fertig Achten Sie darauf, dass der néachste
1 a6 : 68 0:08 1 86 :98 6:08 Fallzeitraum nicht beginnt, bevor alle
: ;;fgg L gfgg g ;‘z‘fgg L gfgg Ventile an der Reihe gewesen sind.

) ) ) ) Anderenfalls kbnnen Dosierungsalarme
| [ ausgeldst werden.

Fallmethode: Der jetzige Zustand wird aufrechterhalten (die Fltterung wird stillgelegt). Die
.Leerfahrzeit”, die Zeit ,,Abstand zum Ventil“ und die Zeit ,,Abstand bis fertig“
werden abgebrochen. Die PFB Futterwaage vollendet ihren Zyklus. Wenn Sie
danach die ,Fullmethode* wieder einschalten, dann fahrt der
Futtermanagementcomputer mit der Fitterung ab dem Punkt fort, an dem Sie
die Futterung stillgelegt hatten.

Periode Aktion: Der aktive Zeitraum wird abgebrochen. Die ,Leerfahrzeit, die Zeit ,,Abstand
zum Ventil“ und die Zeit ,,Abstand bis fertig“ werden geléscht und die
Futterwaage PFB-35/70 bricht sofort ihren Zyklus ab. In dieser Situation
mussen Sie selbst daftir sorgen, dass sich kein Futter mehr im Futtersystem
befindet. Wenn Sie danach die ,,Fullmethode* wieder einschalten, dann fahrt
der Futtermanagementcomputer unter Berlcksichtigung der bereits
verfltterten Mengen mit der Fltterung ab dem Punkt fort, an dem Sie die
Fltterung stillgelegt hatten.

Der aktive Zeitraum wird abgebrochen. Die PFB Futterwaage vollendet ihren
Zyklus. Das Futtersystem wird leergefahren und das Futter wird zu den Ventilen
transportiert. Wenn Sie danach die ,,Fillmethode* wieder einschalten, beginnt
die Futterdosierung unter Berlcksichtigung der bereits verfutterten Mengen
wieder mit Ventil 1 usw.

Der aktive Zeitraum wird abgebrochen, alle Futtermessungen werden geldscht,
aulBer der Nummer des aktiven Zeitraums, der erhalten bleibt. Die Futterwaage
PFB-35/70 vollendet ihren Zyklus. In dieser Situation muissen Sie selbst dafiir
sorgen, dass sich kein Futter mehr im Futtersystem befindet.

Wenn ,Vorrat erstellen“ aktiv ist und Sie die ,Fiutterungsaktion* wahrend oder
nach dem Anfang der letzten Futterung (L) geléscht haben, dann miissen
Sie erst einen ,,Neustart“ durchfihren, bevor Sie die ,,Fullmethode* wieder
einschalten.

Nachdem Sie die ,Fullmethode* eingeschaltet haben, beginnt die nachste

Futterdosierung zu Anfang eines neuen Zeitraums (nach einem Neustart ist dies

also unmittelbar, nachdem Sie die ,Fullmethode“ eingeschaltet haben).
Achtung!

e Abbrechen bzw. ein Neustart kann mehrere Dosierungsalarme zur Folge haben.
¢ ,Anfang des neuen Tages*“ darf NICHT innerhalb der eingestellten Zeitraume liegen.
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Betriebszustand:
Aktiver Periode:
Aktives Ventil:

Vorrat erstellen

Hier wird der Betriebszustand der Fulluhr angezeigt.
In dieser Zeile wird der aktive Zeitraum der Fulluhr angezeigt.
Hinter diesem Text steht das aktive Ventil.

Gr xx: Hinter ,,Gr* steht die Tiergruppe, zu der das Ventil gehort. Dies erscheint nur,

wenn Sie mehrere Tiergruppen haben.

Vorrat erstellen ist nur moéglich, wenn Ihr Installateur die ,Fullmethode* auf ,,Uhr" eingestellt hat. Fur den
Benutzer gilt, dass die ,Fullmethode* auf ,ein“ stehen muss.

Wenn die Einstellung ,Vorrat erstellen* auf ,,ja“ gestellt wird, wird die Zeit des letzten Zeitraums zum Erstellen
des Vorrats genutzt. Die dosierte Menge wird nicht zum heutigen Tag hinzugerechnet, sondern zur Menge von
.morgen“. Sorgen Sie dafir, dass die Futteruhr auf die richtige Zeit eingestellt ist (z. B. 1. Zeitraum um 06:00

uhr).

12 Fiillmethode

Fiillmethode
Periode Aktion
Erstellen Vorrat
Aktive Periode
Aktives Uentil

Anzahl Punkte

Per . Anfang Fertig
1 86 :88 a:88
2 14:88 a:88
3 22:0880 L1 ©B:00

——pp Flllmethode |

Schaltuhr

Periodenummer
v v v

H\ H‘ n
I T T T T T U T T 1
N\ \

00:00 02:00 04:00 06:00 08:00 10:00 12:00 14:00 16:00 18:00 20:00 22:00 24:00
AW AW '
! T T H T T H T T H T T 1

00:00 02:00 04:00 06:00 08:00 10:00 12:00 14:00 16:00 18:00 20:00 22:00 24:00

51 Schaltuhr- 1
Ein Fiillmethode Ein| Ein Schaltuhr 1 fus]
Keine Periode Aktion Keine Aktueller Status Aus
Ja Erstellen Vorrat Ja |
1 Aktive Periode 1 Anzahl Perioden 83
Uentil 2 Aktives Uentil
Per . Anfang Ende
a3 Anzahl Punkte a3 1 86 :88 - @7 :38
Per . Anfang Fertig o 2 14:88 - 15:38
1 86 - 88 B6:22 3 22:88 - 23:38
2 14:88 14:23
3 22:88 22:24 ml
] I []»

L] Vorraterstellen

I Vorrat wurde erstellt

Uentil 1 = > Erstellt Uorrat
Status Ein
Heute pro Tier Ba81868g g 1 96kg
Dosierung berechnet 188kq 188kqg| 2 4kqg
Heute Bkg 3 Akg
Status Uentil 2u 4 Bkg
Status Futtersystem Aus 5 Akg
Maximumsensor Kein Futter ] Bkg
Hinimumsensor Futter
Abstand zum Ventil Amdds
Abstand bis fertig BnBds
1 Alarm 2 Info

| Tar | I

Wenn ,Vorrat erstellen* aktiviert ist, erscheint auf dem Ubersichtsbildschirm des Ventils die Meniioption
»2 Info“. Im dem ,Info“-Menl steht neben der Gesamtmenge des erstellten Vorrats auch die Menge pro

Komponente.
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FULLMETHODE: IMPULS

Die Futterung beginnt auf einen ,externen*
Impuls hin. Dies kann eine externe Uhr oder
Anlage sein. Da die Fltterung extern gestartet
wird, kdnnen Sie bei der Fulluhr keine

Anfangszeiten eingeben.

Fullmethode ,,aus*

| EXTERNER STARTIMPULS ‘ f

h PEB /I
FUTTERSYSTEM
Min. |
[ ]

-%I VENTIL 1 X—%I VENTIL 2

SCHALTUHR 1 SCHALTUHR 2

Fallmethode ,,ein“

12 Fiillmethode 12 Fiillmethode

Fiillmethode
Periode AKtion

Aktive Periode

Aktives UVentil

1 Optionen

Ein Ein
Keine
2

Fiillmethode Ein Ein

Periode AKktion Keine G
Aktive Periode 2 abbrechen
Aktives Uentil Uentil 1 Gr:1 Neustart

I6schen

Achten Sie darauf, dass der nachste
Fullzeitraum nicht beginnt, bevor alle
Ventile an der Reihe gewesen sind.

1 Optionen .
P Anderenfalls werden Dosierungsalarme

I ausgelost.

Fullmethode

Futterungsaktion

abbrechen

I6schen

Der jetzige Zustand wird aufrechterhalten (die Futterung wird stillgelegt).
Die ,Leerfahrzeit, die Zeit ,,Abstand zum Ventil* und die Zeit ,,Abstand bis
fertig” werden abgebrochen. Die PFB Futterwaage vollendet ihren Zyklus.
Wenn Sie danach die ,Fullmethode* wieder einschalten, dann fahrt der
Futtermanagementcomputer mit der Fltterung ab dem Punkt fort, an dem
Sie die Futterung stillgelegt hatten.

Der aktive Zeitraum wird abgebrochen. Die ,Leerfahrzeit”, die Zeit ,,Abstand
zum Ventil* und die Zeit ,,Abstand bis fertig“ werden geldscht und die PFB
Futterwaage bricht sofort ihren Zyklus ab. In dieser Situation missen Sie
selbst daflir sorgen, dass sich kein Futter mehr im Futtersystem befindet.
Wenn Sie danach die ,,Fullmethode* wieder einschalten, dann wartet der
Futtermanagementcomputer auf einen neuen Startimpuls.

Der aktive Zeitraum wird abgebrochen. Die PFB Futterwaage vollendet ihren
Zyklus. Das Futtersystem wird leergefahren und das Futter wird zu den
Ventilen transportiert. Wenn Sie danach die ,,Fullmethode* wieder
einschalten, dann wartet der Futtermanagementcomputer auf einen neuen
Startimpuls.

Der aktive Zeitraum wird abgebrochen, alle Futtermessungen werden
geldscht, auBer der Nummer des aktiven Zeitraums, der erhalten bleibt. Die
PFB Futterwaage vollendet ihren Zyklus. In dieser Situation missen Sie
selbst daflir sorgen, dass sich kein Futter mehr im Futtersystem befindet.

A Achtung! Abbrechen bzw. ein Neustart kann mehrere Dosierungsalarme zur Folge haben.

Betriebszustand: Hier wird der Betriebszustand der Fllluhr angezeigt.
Aktiver Zeitraum: In dieser Zeile wird die Zahl der gultigen ,,Startimpulse“ angezeigt. Wenn mehrere

Aktives Ventil:

Gr xx:

Startimpulse in den ,Futterungszeitraum* fallen, wird héchstens 1 Startimpuls gespeichert,
alle anderen Startimpulse werden ignoriert.

Hinter diesem Text steht das aktive Ventil.

Hinter ,,Gr* steht die Tiergruppe, zu der das Ventil gehort. Dies erscheint nur,

wenn Sie mehrere Tiergruppen haben.

Zeitlich begrenzte Futternachfrage

Fur jedes Futterausfuhrsystem kdnnen Sie ein Zeitfenster einstellen, in dem die Futternachfrage vom
Futtermanagementcomputer verarbeitet werden muss. AulRerhalb dieses Zeitfensters reagiert der
Futtermanagementcomputer nicht auf eine Futternachfrage des angezeigten Futterausfuhrsystems.

Seite 19 von 40



PFV-92xx
Futtermanagementcomputer

e Z AW

TEM
Min. %J / ! \‘ \ E@
Sobald der Futtersensor kein Futter #_ _#

erfasst, leitet der Sensor die Nachfrage an
den Futtermanagementcomputer PFV-
92xx weiter. Der Auffangbehalter unter
dem aktiven Ventil wird dann mit dem von
Ilhrem Installateur eingestellten
Hochstinhalt befullt. Danach ist das
nachste Ventil mit der Nachfrage an der
Reihe. Wenn mehrere Nachfragen
gleichzeitig eingehen, wird die in Meni 21
.Nachfrage von Ventilen“ angezeigte

FULLMETHODE: NACHFRAGE

o

FULLUHR 1 FULLUHR 2

Fullmethode ,,aus* Fullmethode ,,ein“
12 Fiillmethode 12 Fiillmethode 121 Optionen Futtersystem 1
Fiillmethode Aus) fAus Fiillmethode Ein] Ein Zeitbedingte Futterfrage
Periode Aktion Keine Periode Aktion Keine Anfang a8 :88
Ende 20:90
Aktives Ventil Jaktives Ventil Ventil 1 Gr:1
1 Optionen 1 Optionen
| | | [«I»
Fullmethode Der jetzige Zustand wird aufrechterhalten (die Fitterung wird stillgelegt). Die

.Leerfahrzeit”, die Zeit ,,Abstand zum Ventil“ und die Zeit ,,Abstand bis fertig“
werden abgebrochen. Die PFB Futterwaage vollendet ihren Zyklus. Wenn Sie
danach die ,Fullmethode” wieder einschalten, dann fahrt der Futter-
Managementcomputer mit der Fltterung ab dem Punkt fort, an dem Sie die
Fltterung stillgelegt hatten.

F'L]tterungsaktion: Der aktive Zeitraum wird abgebrochen. Die ,Leerfahrzeit”, die Zeit ,,Abstand
zum Ventil* und die Zeit ,,Abstand bis fertig“ werden geldéscht und die PFB
Futterwaage bricht sofort ihren Zyklus ab. In dieser Situation missen Sie
selbst dafiuir sorgen, dass sich kein Futter mehr im Futtersystem befindet.
Wenn Sie danach die ,Fullmethode* wieder einschalten, dann fahrt der
Futtermanagementcomputer unter Berlcksichtigung der bereits verfitterten
Mengen mit der Fitterung ab dem Punkt fort, an dem Sie die Fltterung
stillgelegt hatten.

Der aktive Zeitraum wird abgebrochen. Die PFB Futterwaage vollendet ihren
Zyklus. Das Futtersystem wird leergefahren und das Futter wird zu den
Ventilen transportiert. Wenn Sie danach die ,,Fullmethode* wieder
einschalten, beginnt die Futterdosierung unter Bericksichtigung der bereits
verflutterten Mengen wieder mit Ventil 1 usw.
Der aktive Zeitraum wird abgebrochen, alle Futtermessungen werden

geldscht, auBer der Nummer des aktiven Zeitraums, der erhalten bleibt. Die
PFB Futterwaage vollendet ihren Zyklus. In dieser Situation missen Sie selbst
daflr sorgen, dass sich kein Futter mehr im Futtersystem befindet.

A Achtung! Abbrechen bzw. ein Neustart kann mehrere Dosierungsalarme zur Folge haben.

Betriebszustand: Hier wird der Betriebszustand der Fulluhr angezeigt.
Aktives Ventil: Hinter diesem Text steht das aktive Ventil.
Gr xx: Hinter ,,Gr* steht die Tiergruppe, zu der das Ventil gehort. Dies erscheint nur,
wenn Sie mehrere Tiergruppen haben.

Zeitlich begrenzte Futternachfrage

Fur jedes Futterausfuhrsystem kénnen Sie ein Zeitfenster einstellen, in dem die Futternachfrage vom
Futtermanagementcomputer verarbeitet werden muss. AulR3erhalb dieses Zeitfensters reagiert der
Futtermanagementcomputer nicht auf eine Futternachfrage des angezeigten Futterausfuhrsystems.
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WOCHENPROGRAMM

Tag
Wochenprogramm -—
Tage im Zyklus 7 Tagen [Di | mi | bo | Fr | sa | so | ™o |
) | Ja | Nek\l Ja | Ja | Ja | Ja | Ja |
|Aktiv am

. . —
Di Hi Do Fr sa so Ho \”ﬁ/
Ja Mein Ja Ja Ja Ja Ja
Mithilfe des ,,Wochenprogramms* kénnen Sie einstellen, dass nicht

jeden Tag gefuttert zu werden braucht, sondern beispielsweise an 6
Tagen fittern und an einem Tag nicht.

[ D Das Wochenprogramm der anderen Tiergruppen kdnnen Sie auf
gleiche Weise andern bzw. abrufen.

FUTTERMISCHUNG

Wenn die Mischungskurve der Futteruhr aktiv ist, kdnnen Sie fir jede Tiergruppe die Mischung abrufen bzw.
einstellen. Wenn die Mischungskurve aktiv ist, wird die aktuelle Mischung aus den Kurveneinstellungen
berechnet. In dem Fall kénnen Sie die berechnete Mischung andern, indem Sie in der Spalte ,,Ausgl.“ eine
Korrektur zu den berechneten Einheiten eingeben.

MIT FUTTERMISCHUNGSKURVE

14 Futtermischung Ventil 1 14 Futtermischung Ventil 1
Dosierungskurven Tag 8
Komponente Kuruve Ausgl. Proz. Komponente Kurue Ausgl. Proz.
Komponente 1 38,8 [+ 00 30,8% Komponente 1 30,0 33,3%
Komponente 2 2.8 +@A 25,08% Komponente 2 25.8 +BR 23,8%
Komponente 3 18,8 +AA 18,8% Komponente 3 18,8 +B88 17,1%
Komponente 4 12,8 +08 12,8% Komponente 4 12,8 +00 11,4%
Komponente S 18,8 +AA 18,0% Komponente 5 18,8 +BR 9,5%
Komponente & c.B +@a 5,0% Komponente 6 5,8 +B8 4,8%
| [«]» | [e»

Da die angezeigten Prozentsatze in der Spalte ,,Proz.“ abgerundete Werte sind, kbnnen die angezeigten
Prozentsatze ca. 0,1 % von den wirklich berechneten Prozentsatzen abweichen.

Achtung! Die in der Spalte ,Kurve“, ,Korr.“ und ,Einheiten“ angezeigten Zahlen zeigen das Verhéltnis zwischen
den verschiedenen Komponenten an und nicht den Prozentsatz in der Futtermischung. Der Prozentsatz in der
Futtermischung wird fur jede einzelne Komponente anhand des Verhaltnisses zwischen den einzelnen
Komponenten ermittelt.

OHNE FUTTERMISCHUNGSKURVE

14 Futtermischung Tiergruppe 1

Einheiten In diesem Menl kénnen Sie die Dosierverhaltnisse zwischen den
1 060 3e,08% | Vverschiedenen Komponenten einstellen. Der Prozentsatz wird
: ggg fgg automatisch anhand der eingestellten Verhéaltnisse berechnet.
4 824 12,8%
5 820 10,0%
6 @10 5,0%
Die Futtermischung der anderen Tiergruppen kdnnen Sie auf
I n] 9leiche Weise andern bzw. abrufen.
KURVEN

Damit Sie nicht bis zu 30 verschiedene Dosier-, Futtermischungs- und Tiergewichtskurven einzustellen
brauchen, wurde eine Kurve jeweils einem Ventil zugeordnet (statt jedem Ventil all diese Kurven zuzuordnen).

Sie kdnnen maximal 6 verschiedene Kurvengruppen (jeweils mit einer eigenen Dosier-, Futtermischungs- und
Tiergewichtskurve) im Voraus einstellen.

Achtung! Die Tiergewichtskurve wird momentan nicht verwendet.
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151 Kurve 1 Zum allm&hlichen automatischen Andern der Dosierung, der
1 Dosierung Futtermischung, des Tiergewichts usw. gibt es 6 verschiedene Kurven.
? Futtermischung Eine Kurve kann aus maximal 15 Knickpunkten bestehen.

3 Tiergewicht

4 Cesamtiibersicht : : : N
esantibersie Die aktuelle Einstellung wird abhangig von der aktuellen Tagesnummer

aus der Kurve ermittelt. Anhand dieser berechneten Einstellung regelt
der Futtermanagementcomputer die Futterausgabe (vorausgesetzt, die
Kurven sind eingeschaltet).

| T44]m

Achtung! ¢ Die Tagesnummern in der Wachstumskurve missen aufeinander folgende Nummern sein (siehe
das unten stehende Beispiel).
¢ Wenn die Tagesnummer des ersten Knickpunkts gré3er als 1 ist, dann wird bis zur eingestellten
Tagesnummer die Einstellung des ersten Knickpunkts beibehalten.

Anzahl Punkte a4

Punkt Tag Dosierung

1 aa1 a788g9/T

2 [5]5 K a8AAg /T

3 az21 a9288q/ T a .. ;

A | g1a | ¢ 1008971 Nicht zulassig
DOSIERUNG
1511 Dosierungskurve A R 1511 Dosierungskurve 1 R
fAnzahl Punkte Anzahl Punkte
Punkt Tag Dosierung

1 a1 aa27q/1 2884~

2 aar 88279/ T i

3 @14 8852/ 1269

4 az1 aasag /T 188qg-

5 azs 8112g/7

6 835 B1370/T 0g,

7 842 #1629/T g : : : , .

a ¥ 14 21 28 35
Tag
| Tar | [aar

Wenn die Dosierkurven vom Installateur aktiviert wurden, kénnen Sie mit Hilfe programmierbarer Kurven die
Futter- bzw. Wassermenge je Tier altersabhangig automatisch ansteigen lassen. In der Dosierkurve stellen Sie
bei jedem Knickpunkt au3er der Tagesnummer auch die Futtermenge je Tier und Tag ein (g/T). Fir jede
Tiergruppe (oder Ventil, wenn Sie keine Tiergruppen haben) kénnen Sie eine gesonderte Dosierkurve einstellen.

Eine Kurve darf aus maximal 15 Knickpunkten bestehen; die Tagesnummer muss zwischen 1 und 999 liegen.
Die aktuelle Tagesnummer wird automatisch zu ,,Anfang des neuen Tages* erhoht.

Die gesamte Dosiermenge wird jeden Tag anhand von Folgendem neu berechnet:
e Kurveneinstellungen

e aktuelle Tagesnummer

e aktuelle Anzahl Tiere im Stall

Wenn Sie auf die Funktionstaste F3 driicken, erscheint die Grafik der Kurve. Driicken Sie erneut auf die

Funktionstaste F3, dann kehren Sie wieder zum numerischen Bildschirm zurtck. Die aktuelle Tagesnummer wird
mit einem e (Punkt) angegeben.
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FUTTERMISCHUNG

1512 Futtermischungskurve 1 Die Zusammensetzung kénnen Sie tieralterabhangig variieren lassen.
Achtung!

Tag « bo7 GA8 @14 018 > ¢ Sie stellen hier ein Mischverhaltnis ein und keine Prozentsétze der

Komponente 1 1188 B98 B89 B88 @75 .

Komponente 2 @@ @10 @11 @12 @25 | Gesamtdosierung. )

Komponente 3 i BOP PAD BOB BAO BPO | e Wenn Sie in Menlu 32 (Komponentenname) die Zahl der

Komponente 4 ;080 D48 000 BAG B0 | Komponenten &ndern, &ndern Sie auch die Mischung (das

Komponente 5 ' A8 AAA 8RB BB B8A : . " -

Komponente 6 | 9PB ©P0 PPY PO BEG | Mischungsverhéaltnis) des Futters.

Die Pfeiltasten - I auf dem Bildschirm besagen, dass es noch mehrere
| [WIn Spalten mit Einstellungen gibt.

TIERGEWICHT
1513 Tiergewichtkurve 1 R
anzahl Punkte Die Wachstumskurve des Tiergewichts wird momentan nicht verwendet
und hat insofern keine Funktion.

Punkt Tag Gewicht

1 aa1 88.848 g

2 an7 80.162 g

3 a14 00.418 g

4 @21 B0.765 q

5 028 81.186 g

6 a35 61.666 g

7 042 92.161 g

| [«»

UBERBLICK UBER DIE FUTTERKURVE
1514 iibersicht Kurve 1

Ta 1 15 29 43 57|
Dugierung 700| 91410001000 | 1006 Uberblick Uber die Futterkurve, in der aul3er der Menge je Tier auch das
Mischungsverhaltnis angezeigt wird.
Komponente 1 188 55 i1 65 62
Komponente 2 a 12 29 35 38
Komponente 3 a 18 a a B
Komponente 4 a 11 a a A
Komponente 5 a ¥ a a B
Komponente 6 a ] a a A

Gewicht 48] 461111861186 |1186  Dje Ubersichten der Kurven 2 bis 6 kénnen Sie auf die gleiche
[ 7] o3 Weise abrufen.

UBERBLICK

UBERBLICK PRO TIERGRUPPE

16 iibersicht 161 libersicht Tiergruppe 1
6 Tiergruppen
1 Tiergruppen| Heute 1.285kq 129947
m Tiergruppe 1 > 2 Uentilen Montag 1.248kq 1249/7
Sonntag 1.193kg 1199/7
Samstag 1.151kg 1159/7
Freitag 1.188kg 118g/7T
Donnerstag 1.872kg 187977
Hittwoch 1.834kq 183g/T
Dienstag 1.157kg 1169/T
Woche 7.947kg 7959/T
Total 363 .437kg 36.3439/T
Lischen iibersicht
| | [«

Uberblick Uiber die gefiitterte Menge, in der auer der Gesamtmenge auch die Menge je Tier angezeigt wird
(vorausgesetzt, es sind Tierdaten vorhanden). Durch Abrundungen kénnen die angezeigten Zahlen vom
wirklichen Wert abweichen.

Die Uberblicke tiber die anderen Tiergruppen kdnnen Sie auf gleiche Weise dndern bzw. abrufen.
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UBERBLICK UBER DIE VENTILE
16 iibersicht

162 iibersicht Ventil 1

162@ libersicht Uentil 1

1.285kg 1299/T Heute

Montag 1.248kg 124977 Komponente 1 2981kg 989/T
Sonntag 1.193kg 11929/T Komponente 2 193kg 129/T
Samstag 1.151kg 1159/T Komponente 3 157kg 169/T
Freitag 1.188kg 118g/T Komponente 4 34kg 39/T
Donnersta 1.872kg 1879/T Komponente 5 Bkg B8g/T
Mittwoch 1.834kg 1839/T Komponente 6 BAkg Bg/T
Dienstag 1.157kg 1169/T

Woche 7.947kg 7959/7

Total 363 .437kg 36.343q/T

Liischen iibersicht HMein

| I [«]rr I [«]rr

Die Uberblicke Uiber die anderen Ventile konnen Sie auf gleiche Weise andern bzw. abrufen.

Wenn Sie keine Tiergruppen haben, erscheinen auf lhrem Bildschirm die unten stehenden Menus.

Uberblick 16schen

16 libersicht Uentil 1

168 iibersicht Ventil 1

1.285Kkg 120g/T Heute

Hontag 1.248Kg 1249471 Komponente 1 9891kg 98g/T
Sonntag 1.193kg 1199/T Komponente 2 193kg 199/T
Samstag 1.151kg 1150/T Komponente 3 157kg 169/T
Freitag 1.188kg 1189/T Komponente 4 34kg 39/7
Donnersta 1.872kg 187g9/T Komponente 5 kg ag/T
Mittwoch 1.834kg 1839/ T Komponente 6 kg Ag/T
Dienstag 1.157kg 116g/T

Woche 7.947kg 7959/7

Total 363.437kg 36.3439/T

Liischen iibersicht Hein

[«]w | [«]m

Alle gespeicherten gefutterten Mengen fur den gewéahlten Stall (einschlie3lich der gefutterten Menge von heute
und der gespeicherten Futterungszeiten) werden geléscht.

A Achtung! Beim Loéschen des Uberblicks werden auch die Daten von heute gel6scht.
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TIERDATEN

1 Futtersystem

1 Uentilen

2 Fiillmethode

3 Wochenprogramm

4 Futtermischung

5 Kurven

6 iibersicht

8 Alarm Futtersystem

9 Status

17 Tier Daten 171 Hutieren ventil 1

Heute Total
2 Hutationsiibersicht Ausfall + ADOEEN % 5] a
3 iibersicht anwesende Tiere Aus Bea . ea a
4 Aufbau Daten Ein P00 . R4 a
Anvesende Tiere 1.808
Anzahl bei Aufbau 1.8688

Uber die Schaltflachen |T und |T wahlen Sie die nachste/vorige Tiergruppe.

ANDERN
Ausfall

Ausfall ,,heute*
Gesamtausfall

Weg

Insgesamt weg
Hinzu

Insgesamt hinzu
Vorhandene Tiere

Anfangliche Anzahl

Geben Sie hier die Zahl der Tiere ein, die ,ausgefallen“ sind. Der Ausfall von ,heute“
wird automatisch um den eingegebenen Wert gesenkt, danach werden die Eingaben
geldscht. Bei einem Eingabefehler kbnnen Sie die falsche Eingabe durch eine positive
Eingabe korrigieren.

Gesamtausfall von heute

Unter ,,Gesamtausfall* steht der gesamte Ausfall, der anhand des Ausfalls der vorigen
Tage und des Ausfalls von ,,heute” berechnet wurde.

Wenn zwischendurch einige Tiere aus dem Stall entfernt werden, kénnen Sie bei ,,weg*
die Zahl der Tiere eingeben, die entfernt wurden.

Die Gesamtanzahl der entfernten Tiere.

Wenn zwischendurch einige Tiere hinzugekommen sind, kénnen Sie bei ,hinzu“ die Zahl
der Tiere eingeben, die hinzugefligt wurden.

Die Gesamtanzahl der hinzugefigten Tiere.

Dies ist die Summe aus: Anfangliche Zahl der Tiere — Gesamtausfall — insgesamt weg +
insgesamt hinzu.

Dies ist die Zahl der Tiere zu Beginn.

ANDERUNGSUBERSICHT
Hier wird ein Uberblick tber den Ausfall, die Zahl der entfernten (weg) und hinzugefuigten (hinzu) Tiere je Tag

angezeigt.

UBERBLICK UBER VORHANDENE TIERE
Hier wird ein Uberblick tiber die Zahl der im Stall verbleibenden Tiere in der Tiergruppe je Tag angegeben.

ANFANGSDATEN

Die Daten in diesem Menu mussen bei einem neuen Anfang (einer neuen Runde) eingegeben werden. Der
Futtermanagementcomputer berechnet anhand dieser Daten die verbleibende Zahl der Tiere, die

Futterdosierung usw.

174 Aufbau Daten

Anzahl bei Aufbau

Heuer Aufbau

Anfangsdatum: Das Anfangsdatum wird automatisch
eingetragen, wenn Sie bei ,,Neuanfang“ ,ja“
eingeben.

Anfangliche Anzahl: Dies ist die Zahl der Tiere zu Beginn.

. Neuanfang:
Hein

Wenn Sie bei ,Neuanfang“ ,ja“ eingeben, wird:
e die Ausfalltabelle geldscht.

e das Anfangsdatum eingegeben.

e die Futterdosierung gestartet (wenn eine

Flutterung aktiv ist).

[

Anhand des Anfangsdatums wird das Alter der Tiere ermittelt. Dartber hinaus wird auf Basis dieser Einstellung
die Ausfalltabelle gefullt, die mit dem Alter der Tiere zusammenhangt. Der Futtermanagementcomputer kann die
Daten der letzten 7 Tage speichern.

Tierdaten Uber Kommunikation

Wenn die Tierdaten Uber die Kommunikation von einem Geflugelrechner PL-9200 eingehen, dann kénnen Sie
nur einen Uberblick Uber die vorhanden Tiere abrufen. Die Ubersicht in Meni 173 ,,Uberblick Uiber vorhandene
Tiere* wird angezeigt, in allen anderen Menus steht jedoch der Text ,,Kommunikation“.

Seite 25 von 40



ALARM FUR FUTTERSYSTEM

18 Alarm Futtersystem

1 Futtersystem 18 Alarm Futtersystem
1 Tiergruppen 1 Futterwaage | O 1 ——————————|
2 Fiillmethode 2 Fiillmethode 2 Fiillmethode
3 Wochenprogramm 3 Futtersystem 3 Futtersystem
4 Futtermischung 4 Wechselventil 4 Wechselventil
5 Kurven 5 Alarm Zdhler & Alarm 2dihler
6 Ubersicht |6 Zufuhrgeschwindigkeit |6 Zufuhrgeschwindigkeit
7 Tier Daten 7 - 7 Futterzusitze
8 Alarm Futtersyste
9 Status

| | I

Futterwaage = PFB-35/70 Futterwaage/Futtersystem = PFS-16

ALARM DER FUTTERWAAGE

181 Alarm Futterwaage

Alarm

Alarm Forderung

In diesem Menl kénnen Sie den Alarm fur die Futterwaage ein- bzw.
Ein ausschalten.

Ein Wenn Sie den Alarm ausschalten, wird dieser Alarm nicht mehr an den
neas anees | Hauptalarm weitergeleitet und dann fallt das Alarmrelais nicht ab, wenn
eine Stérung an der Futterwaage auftritt.

AuBerdem wird die Ursache des Alarms hinter dem
»Alarmbetriebszustand“ angezeigt.

Zeitverzigerung az
Tarieralarm Ein
Zufuhralarm Ein
|Alarmstatus Kein Alarm

I
Alarm:

Ausfuhralarm:

Schuttalarm aktiv:

Tarieralarm:

Zufuhralarm:

Schalten Sie aus Sicherheitsgrunden immer alle Alarme ein.

Wenn Sie den Alarm ausschalten, reagiert der Futtermanagementcomputer PFV-92xx
nicht mehr auf die Alarmmeldungen, die von der Futterwaage kommen. Auf3erdem wird
der Hauptalarm auf der Futterwaage ausgeschaltet (die ,, Alarm“-Leuchte auf der
Futterwaage blinkt). Wir empfehlen Ihnen ausdrtcklich, diesen Alarm NICHT
auszuschalten.

Der ,,Ausfuhralarm “ dient dazu, zu erfassen, ob das Futter unter der Futterwaage
tatsachlich wegtransportiert wird. Wenn die Ausfuhrschnecke angesteuert wird und der
Sensor unter der Futterwaage erfasst wahrend der ,Verzégerungszeit” Futter, dann
wird nach dem Ende der ,Verzdégerungszeit” ein ,,Ausfuhralam* ausgeldst. Wenn der
Ausfuhrtransport langsam ist, wodurch ein ,,Ausfuhralarm® entsteht, Sie wissen aber
genau, dass das Futter unter der Futterwaage wegtransportiert wird, dann kdnnen Sie
in Erwagung ziehen, den ,Ausfuhralarm* auszuschalten (kontrollieren Sie indem Fall
jedoch regelmafig den Ausfuhrtransport).

Wenn das Gewicht des Mischers innerhalb der eingestellten Zeit (00 m 30 s) nicht um
das eingestellte Gewicht (010 kg) abnimmt, dann wird der Alarm: ,Keine
Gewichtsabnahme* ausgegeben.

Wenn Sie den Alarm Schittalarm aktiv ausschalten (z. B. weil die beabsichtigte

Gewichtsabnahme nicht innerhalb der angegebenen Zeit erzielt werden kann,

langsame Schnecke) reagiert der Futterrechner PFV-92xx nicht mehr auf den Alarm

Schuttalarm aktiv, der von der Silowaage ausgegeben wurde. AuRerdem wird der

Alarm Schittalarm aktiv auf der Silowaage PFS-16 ausgeschaltet.

Wenn Sie den Tarieralarm ausschalten, reagiert der Futterrechner PFV-92xx nicht mehr

auf den Tarieralarm, der von der Futterwaage kommt. AuRerdem wird der Tarieralarm

auf der Futterwaage ausgeschaltet. Wenn Sie den Tarieralarm ausschalten und es

entsteht zum Beispiel Briickenbildung in der Waage, dann weicht die wirklich dosierte

Menge von der berechnete Menge ab, wodurch die Tiere zu wenig Futter bekommen.

Ein Grund fir einen Tarieralarm kann beispielsweise sein, dass die Futterwaage

wéhrend des Fullens zu stark vibriert (kontrollieren Sie in dem Fall regelmaRig den

Auffangbehalter der Futterwaage).

Achtung! Wenn Sie den Zufuhralarm ausschalten, hat dies zur Folge, dass

e Sie erst am Ende der Filtterungszeit einen ,,Dosierungsalarm“ bekommen (und bei
Futternachfrage tritt der Dosierungsalarm erst zu Anfang des neuen Tages auf).

e aus dem einfachen Grund, dass kein ,Zufuhralarm®“ mehr auftritt, nicht mehr
automatisch eine ,alternative Ingredienz“ gewéahlt wird.

e die Dosiergerate (das Hinzuzufligen der Futterzusatze) nicht anhalten.

Alarmbetriebszustand:Die Ursache des Alarms wird hinter dem ,,Alarmbetriebszustand“ angezeigt.

Der Futtermanagementcomputer PFV-92xx Ubernimmt die Bedienung der Alarmtaste von der Futterwaage, mit
anderen Worten, Sie kdnnen den Alarm nicht mehr auf der Futterwaage ein- bzw. ausschalten. Das ist nur noch
auf dem Futtermanagementcomputer PFV-92xx moglich.
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FULLMETHODE

182 Alarm Fiillmethode

Alarm Ein

hlarmstatus Kein Alarm

182 Alarm Fiillmethode

Wenn die Fullmethode an die Uhr
gekoppelt ist und die Ventile auf
Basis der Nachfrage funktionieren,
dann kénnen Sie in diesem Menl
einstellen, dass vor Anfang eines
neuen Fltterungszeitraums erst
alle Betriebszustande der Ventile
kontrolliert werden missen. Wenn
ein Ventil nicht frei ist, wird ein
Alarm ,.Ventil nicht frei“ ausgeldst.

Alarm

Uentil frei beim Start

Alarmstatus Kein Alarm

| Schalten Sie aus Sicherheits-

griunden immer alle Alarme ein.

In diesem Menu kénnen Sie den Alarm fur die Fullmethode ein- bzw. ausschalten. Wenn Sie den Alarm
ausschalten, wird dieser Alarm nicht mehr an den Hauptalarm weitergeleitet und dann fallt das Alarmrelais nicht
ab, wenn eine Stérung der Fillmethode auftritt. AuBerdem wird die Ursache des Alarms hinter dem

»Alarmbetriebszustand“ angezeigt.

FUTTERAUSFUHRSYSTEM
183 Alarm Futtersystem 1

Alarm Ein

|alarmstatus Kein Alarm

WECHSELVENTIL

184 Alarm Wechselventil

Alarm Ein
Alarmstatus Kein Alarm
|

ALARMZAHLER
185 Alarm Total futter
Alarm A s|
Maximal 10808kq

in 68 Minuten
|alarmstatus Kein Alarm

In diesem Menl kénnen Sie den Alarm fir die einzelnen Ausfuhrsysteme
ein- bzw. ausschalten. Wenn Sie den Alarm ausschalten, wird dieser
Alarm nicht mehr an den Hauptalarm weitergeleitet und dann féallt das
Alarmrelais nicht ab, wenn eine Stérung an dem angegebenen
Ausfuhrsystem auftritt.

AuRRerdem wird die Ursache des Alarms hinter dem
»Alarmbetriebszustand“ angezeigt.

Schalten Sie aus Sicherheitsgrunden immer alle Alarme ein.

In diesem Menl kdnnen Sie den Alarm fir das Wechselventil ein- bzw.
ausschalten. Wenn Sie den Alarm ausschalten, wird dieser Alarm nicht
mehr an den Hauptalarm weitergeleitet und dann féallt das Alarmrelais
nicht ab, wenn eine Stérung des Wechselventils auftritt.

AuBerdem wird die Ursache des Alarms hinter dem
»Alarmbetriebszustand“ angezeigt.

Schalten Sie aus Sicherheitsgrunden immer alle Alarme ein.

In diesem MenU konnen Sie einstellen, wie viel Futter wahrend des
eingestellten Zeit hdchstens durch die Zufuhrleitungen flieRen darf, bevor
ein Alarm ausgel6st wird. Auf diese Weise kann ein eventuell auftretender
Leitungsbruch oder ein Leck rechtzeitig entdeckt werden.

AuRerdem wird die Ursache des Alarms hinter dem
»Alarmbetriebszustand“ angezeigt.

Schalten Sie aus Sicherheitsgrunden immer alle Alarme ein.
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ZUFUHRGESCHWINDIGKEITSALARM

186 Zufuhrgeschwindigkeitsalarm

Minimum Mittelwert

Silo Zufuhrgeschuindig.
1  HKomponente 1 EEEg /s 188Kkg/h
2 Komponente 2 a858g /s 188kg/h
3 Komponente 3 AptAg /s 188kg/h
4 HKomponente 4 aesag/s 188kg/h
5 HKomponente 5 B658g/s 188kg/h
] Komponente é& apsag/s 188kg/h

|

FUTTERZUSATZ

(nur Futtersystem PFS-16)

187 Alarm Futterzusitze

fAlarm flarmstatus
Futterzusatz 1 Ein Kein Alarm
Futterzusatz 2 Ein Kein Alarm
Futterzusatz 3 Ein Kein Alarm
Futterzusatz 4 Ein Kein Alarm

BETRIEBSZUSTAND (F2)

1 Tiergruppen

2 Filllmethode

3 Wochenprogramm
4 Futtermischung
& Kurven

|6 iibersicht

7 Tier Daten

|8 filarm Futtersystem

1 Futtersystem

1 Tiergruppen

2 Fiillmethode

3 Wochenprogramn
4 Futtermischung
5 Kurwven

6 libersicht

7 Tier Daten

|8 Alarm Futtersysten

In diesem Menu kénnen Sie die den Mindestwert fur die durchschnittliche
Zufuhrgeschwindigkeit einstellen. Wenn die durchschnittliche
Zufuhrgeschwindigkeit 60 Sekunden lang niedriger ist als die
Sollgeschwindigkeit, dann wird der Zufuhrgeschwindigkeitsalarm
ausgegeben.

Die Einstellungen und Messungen von Silo 7 bis 16 konnen auf die
gleiche Weise eingestellt bzw. abgerufen werden.

In diesem Menu kénnen Sie fur jeden Futterzusatz den Alarm ein- bzw.
ausschalten.

Wenn Sie den Alarm ausschalten, wird dieser Alarm nicht mehr an den

Hauptalarm weitergeleitet und dann féallt das Alarmrelais nicht ab, wenn
eine Storung des Futterzusatzes (Dosiergeréat) auftritt.

AuRerdem wird die Ursache des Alarms hinter dem ,,Alarmbetriebszustand“
angezeigt.

Schalten Sie aus Sicherheitsgrunden immer alle Alarme ein.

19 Status Tiergruppe 1

Status Tiergruppe 1 Ein]
Tiergruppe 1
Anwesende Tiere 18.888
Aufbaudatum __.__.____
Neuer Aufbau Nein
Kurue i]
Tag aar
Dosierungskurve Ein
Heute pro Tier 8@0Ag
Futtermischungskuruve Ein
Tiergewicht 4@g
| [

19 Status Ventil 1

Status Uentil 1 [Ein|
Uentil 1
Jainwesende Tiere 18.8688
fAufbaudatum  __.__.____
Heuer Aufbau Hein
[Kurve i}
Tag aa7
Dosierungskurve Ein
Heute pro Tier 888g
Futtermischungskurve Ein
Tiergewicht 48g
| Jeum

Sie kénnen den Betriebszustand fiur jede Tiergruppe bzw. jedes Ventil abrufen. Auler dem Anfangsdatum und
der Zahl der vorhandenen Tiere kénnen Sie, sofern zutreffend, die entsprechenden Kurveneinstellungen andern
(die Kurvennummer kdnnen Sie nur bei der Tiergruppe andern, Menu 112).

Wenn die Tierdaten Uber die Kommunikation von einem Gefligelrechner PL-9200 eingehen, dann erscheint der
Text ,,Kommunikation“ und im Menu wird kein Anfangsdatum angezeigt.

Seite 28 von 40



BETRIEBSZUSTAND DES FUTTERAUSFUHRSYSTEMS

2 Status Futtersystem

Position Wechselventil
Leeren am24s

Status Ventil 2u
Status Futtersystem Aus
Abstand zum Uentil 1n48s
fAbstand bis fertig Ani5s

1 Bedarf der Uentile|
Unterweqgs a3

Dosierung berechnet 188kq
Heute 99kg

Nummer des aktiven Ventils.

2 3tatus Futtersystem

Aktives Uentil a
Position Wechselventil 1 1

1 Bedarf der Uentile

Aktives Futtersystem

Nicht aktives Futtersystem

* Der Name des Ventils kann von der Nummer abweichen (z. B. wurde ,Ventil 1 in ,,Legehennen* geandert, doch die Erkennungsnummer des

Ventils bleibt weiterhin 1).

Aktives Ventil:

Position Wechselventils

Leeren:

Dosierung berechnet:

Heute:
Status Ventil:

Status Futtersystem:

Abstand zum Ventil:

Abstand bis fertig:

Bedarf der Ventile:

Unterwegs:

Hier sehen Sie, welches Ventil momentan aktiv ist (auRer dem Namen wird
auch die Nummer des aktiven Ventils angezeigt) und, wenn Sie mit
Tiergruppen arbeiten, zu welcher Tiergruppe das Ventil gehort.

AuRer der erwinschten Position des Wechselventils (1. Zahl) wird auch die
aktuelle Position des Wechselventils angezeigt (2. Zahl).

Dies ist die Zeit, die das Futterausfuhrsystem hdchstens benétigt, um das
Futter, das sich im Auffangbehalter unter der Futterwaage befindet,
weiterzubeférdern.

Dies ist die berechnete Futtermenge, die bei dieser Futterung zum Ventil zu
beférdert wird. Diese Menge kann nie hdher sein als der Hochstinhalt des
Auffangbehélters unter dem Ventil.

In dieser Zeile steht die Futtermenge, die heute bereits dosiert wurde.

Hier wird der gesteuerte Betriebszustand des Ventils angezeigt. Wenn Sie mit
LventilUberwachung“ arbeiten, wird hier der gemessene Betriebszustand
angezeigt.

Wenn hier ,,aus” steht, bedeutet das, dass der Futtertransport stillsteht. Wenn
hier ,ein“ steht, bedeutet das, dass das Futter zum Ventil transportiert wird.

Dies ist der physische Abstand zwischen Futterwaage und Ventil, der als Zeit
ausgedruckt wird (wenn dies eingestellt ist, wird diese Zeit um eine
»Schlupfkorrektur” verlangert).

Dies ist die Zeit, die erforderlich ist, um die Futtermenge (die letzte Portion)
zum Ventil zu beférdern. Das Abzahlen dieser Zeit beginnt nach dem Ende der
sLeeren“-Zeit.

Es erscheint eine Ubersicht, in der fiir jedes Ventil angegeben wird, ob dieses
Ventil eine ,Futternachfrage” hat (ja = Futternachfrage, nein = gerade an der
Reihe oder bereits an der Reihe gewesen oder das Ventil ist ausgeschaltet oder
es liegt keine Futternachfrage vor usw.).

In dieser Zeile wird der ,Inhalt* des Transportsystems angezeigt. Abhangig
vom Abstand zwischen den Ventilen und den Futtermengen kénnen hier
mehrere Ventilnummern angezeigt werden.

Hinweis: Wenn die Abstande nicht in Zeit, sondern in Impulsen gemessen werden, steht anstelle der Zeiten die
Zahl der Impulse, die erforderlich ist, um das gleiche Ziel zu erreichen.
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SILOS

SILOINHALT
Sile Enthilt GefFillt  Inhalt Fur jedes Silo wird gngezeigt, welche Komponente das Silo ent"héilt unc!
1 ga.@@akg  @9.865kg] auch der aktuelle Siloinhalt (Vorrat oder Mangel). Aulerdem kdnnen Sie
g E'""IJ""E"EE g gg-ggg:g gi-ggg:g fur jedes Silo einzeln die gefiillte Menge eingeben, dann wird die gefllite
4 Kompomente 4  oo.maokg a2.5sakg Menge sofort zum Inhalt hinzugezahlt und danach wird die gefullite Menge
5  Komponente 5 ee_@eakg ©4.621kgl] automatisch auf O gestellt.
6 Komponente 6 AA.808kg B3 .129kg
Bei 9 oder mehr Silos erscheint in der Titelleiste das Symbol |§| . Dieses
Symbol zeigt an, dass Sie mit Hilfe der Kursortasten ,,auf“ und ,,nieder*
| (A v ) die Ubrigen Silos anzeigen lassen kénnen.
KOMPONENTENNAMEN

Uber die Tasten O bis 9 kénnen Sie
Anzahl Komponenten B Anzahl Komponenten o den Namen der Komponenten

andern. Weitere Informationen

Hr.Komponente Hr-Komponente Uber das Andern von Texten siehe
1 Komponente 1 1 weizen .

2 komponente 2 2 komponente 2 Seite 7.

3 Kkomponente 3 3 komponente 3

4 Komponente 4 4 Komponente 4

5 komponente 5 5 komponente 5

|6 komponente 6 6 komponente 6

Wir empfehlen Ihnen, nicht mehr Komponentenarten einzustellen als nétig. Wenn Sie mehr Komponentenarten
als Silos haben und Sie &ndern die Komponentenart in einem Silo, dann missen Sie auch die Mischung, die
Kurveneinstellungen, den Siloinhalt und die Silozuordnung andern. Wenn Sie dies nicht tun, erscheint auf dem
Alarmbildschirm die Fehlermeldung ,,Komponente nicht im Silo“.

Beispiel: Sie haben 3 Silos und 4 Arten von Komponenten. In Silo 3 befindet sich zunachst Komponente 3,
danach andern Sie die Art der Komponente in Silo 3 von Komponente 3 auf Komponente 4. Sie missen dann
folgendermalen vorgehen:

e Mischung andern.

e Mischung andern, wenn Sie Kurven haben.
e Siloinhalt &ndern.

e Silozuordnung andern.
SILOZUTEILUNG

Wenn mehrere Komponenten der gleichen Art vorhanden sind, kdnnen Sie bei der Suchreihenfolge die
Silonummern eingeben, die die gleiche Art von Komponenten enthalten. Falls aus irgendeinem Grund ein Silo
»~gesperrt* wird (zum Beispiel durch einen Siloalarm oder wenn die aktuelle Silonummer, aus der die
Komponente kommen soll, auf O steht), dann sucht das Programm automatisch nach einem Silo, das die gleiche
Art von Komponenten enthalt. Wenn Sie keine Reihenfolge eingeben und ein Silo ,,gesperrt* wird, dann erscheint
der Alarm: ,Unglltiges Silo“ auf dem Bildschirm.

33 Silozuteilung

Such Folge In der Spalte steht das aktive Silo, aus dem die Komponente kommt.

L= B - L)
=
=
=
-
=
=
=
=
=
=
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ALTERNATIVE KOMPONENTEN

Wenn Sie fur eine Komponente eine alternative Komponente eingestellt haben und 30 Sekunden lang lag ein
Zufuhralarm der betreffenden Komponente an, dann Schalter der Rechner automatisch auf die alternative
Komponente um.

34 Alternative Komponenten

nlternative Komponenten

341 Status Futtermischung

Alternative Komponenten

Komponente Alternative Status
Alternative Komponente 1 Komponente 3 Aktiv
Hr .Komponente Alternative Komponente
Komponente 3 —-» Komponente 3
Komponente 3

Komponente
Komponente
Komponente
Komponente
Komponente
Komponente

OV LMk
(= JLUy - LB LR

Liischen alternative Wahl
1 Futtermischung

Im Menu ,,Betriebszustand der Futtermischung“ werden nur diejenigen Komponenten angezeigt, die zur
aktuellen Futtermischung gehdren.

Uber die Einstellung ,Alternative Komponente léschen* werden alle Alternativ-Komponenten geléscht (alle
Betriebszustande werden auf ,,aus” gestellt). Nach einem Zuriicksetzen kann es mehrere Minuten dauern, bevor
das Futtern wieder aufgenommen wird (die neue Futterzusammensetzung muss erst ermittelt werden).

Wenn ,Alternative Komponenten* auf ,ja“ eingestellt ist, erscheint das mittlere Ment auf dem Bildschirm, um
anzuzeigen, dass der Futterrechner eine alternative Komponente gewahlt hat. Dricken Sie auf den Link hinter

LJAlternative Komponente l6schen* 2 dann erscheint das vorige Menu auf dem Bildschirm.

SILOREST VERMISCHEN

Wenn das Silo fast leer ist besteht der Rest im Silo gré3tenteils aus Salzen, Mineralen und fein gemahlenem
Futter. Wenn das Silogewicht unter den Sollwert sinkt, versucht der Regler, den Rest zu vermischen.
Voraussetzung dafur ist allerdings, dass ,Silorest vermischen* aktiv ist und dass die gleiche Futtersorte
(Komponente) in einem anderen Silo vorhanden ist.

. Ist das der Fall, dann wird der Rest auf der Basis 50 % Rest + 50 % anderes Silo vermischt.
e Ist das NICHT der Fall, dann wird der Rest auf der Basis 50 % Rest + Stopp (Suchen nach der gleichen
Futtersorte) + 50 % Rest vermischt.

35 Silorest vermischen

Silorest vermischen Bei 9 oder mehr Silos erscheint in der Titelleiste das Symbol |§| . Dieses
Symbol zeigt an, dass Sie mit Hilfe der Kursortasten ,,auf“ und ,,nieder*

silo Enthdlt Inhalt fAb ia fibri ; ; 2

1 Kompanente 1 1.805kg  BES5Okg (A WV ) die Ubrigen Silos anzeigen lassen kdnnen.
2 Komponente 2 2.681kg AA558kg)

3 Komponente 3 208.08008kqg BA556kg

4 Komponente 4 16 .688kg BAA550kg)

5 Komponente 5 15.998kg B8a558kg)

6 Komponente & 16.995kg BA550kg)
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STATUS SILO

36 Status Silo

AuRRer dem aktuellen Status des Silos wird auch angezeigt, wie viel Futter

Silo Enthdlt Status Gefuttert | - _ i

1 Komponente 1 ekg|] heute aus dem Silo gefuttert wurde. Den angezeigten Betriebszustand

g ED"'P'J"E"EE g i"e? 3:9 koénnen Sie &ndern (z. B. von ,frei”, ,leer” in ,blockiert® und umgekehrt).
omponente rei q .

4 Homponente 4 frei okg Es kann Dutzende Sekunden dauern., bevor der Betriebszustand zur

5 HKomponente 5 frei skg] Futterwaage PFB-35/70 gesendet wird.

6 Komponente 6 frei Bkg

Bei 9 oder mehr Silos erscheint in der Titelleiste das Symbol [#] . Dieses
Symbol zeigt an, dass Sie mit Hilfe der Kursortasten ,,auf“ und ,,nieder”
(A V) die ubrigen Silos anzeigen lassen konnen.

Der Betriebszustand &ndert sich in folgenden Fallen in ,,leer*:
e der Status wurde von Hand gedndert.

e es erfolgt keine Zufuhr von Futter aus dem gewéhlten Silo.

o die Zufuhrgeschwindigkeit des Futters ist zu niedrig.

Der Betriebszustand ,,leer* wird in folgenden Fallen aufgehoben:

wenn der Status von Hand geandert wird.

zu ,,Anfang eines neuen Tags".

nach einem Neustart der Futterwaage (sieche Menu 31 auf Seite 17)

nach kurzem Dricken der Rickstell-Taste [RESET] auf der PFB Futterwaage.
»Alternative Komponente ldschen® (siehe Menu 341 auf Seite 31).

Der Betriebszustand andert sich in folgenden Fallen in ,,blockiert*:

e Wenn der Status von Hand in ,blockiert* gedndert wird. Das Silo wird gesperrt, d. h. es kann nicht mehr aus
dem Silo gefluttert werden. Wenn eine alternative Futtersorte eingestellt wurde, wird die alternative
Futtersorte gefuttert.

Der Betriebszustand ,,blockiert* wird in folgenden Fallen aufgehoben:
e wenn der Betriebszustand von Hand auf ,frei“ oder ,leer* geandert wurde.

GEFULLT

Siloinhalt Komponente 1 FQr je.des. Sil9 erscheint eine" Ubersic.ht,. in der c!ie letzten 5 Male stehen,
die Sie die Fulldaten in Ment 211 ,Siloinhalt” eingegeben haben. AulRer

|patum Zeit  Gefiillt der Menge wird auch das Datum und die Zeit des Fullens angezeigt. Es

__________ 9:25 15.225kg . s - . .

__________ 9:49 26. 99Bkg ist wichtig, dass Sie diese Daten unmittelbar nach dem Fullen (vor dem

__________ 9:28 20.800kg nachsten Fltterungszeitraum) eingeben.

__________ 9:42 16.600Kg

""""" 7320 159290k Die Einstellungen und Messungen von Silo 2 bis 16 kdnnen auf
die gleiche Weise eingestellt bzw. abgerufen werden.

| [em

FUTTERZUSATZE (nur PFS-16)

38 Futterzusidtze 38 Futterzusdtze

Status

futterzusatz 1 Leer futterzusatz 1

futterzusatz 2 Frei futterzusatz 2

futterzusatz 3 Frei futterzusatz 3

Futterzusatz 4 Frei futterzusatz 4

I I

Mit Ruckmeldung des Ohne Ruckmeldung des
Betriebszustands® Betriebszustands®

1 Installateureinstellung
Name: Uber die Zifferntasten 2 bis 9 kann der Name des Zusatzes geandert werden.

Betriebszustand: Sofern installiert, wird unter ,,Betriebszustand”“ der Betriebszustand des entsprechenden
Eingangs angezeigt.
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STATUS FUTTERWAAGE

Dieses Menu zeigt den Status der Futterwaage PFB-35/70 an. In diesem Menu kdnnen Sie auch den Alarm, der
von der Futterwaage PFB-35/70 kommt, ein- bzw. ausschalten (mit Ausnahme des Kommunikationsalarms, den
Sie naturlich nicht ausschalten kénnen).

4 5tatus Futterwaage

Aktueller Status Waage betriebsbereit | <= Siehe die unten stehende Tabelle.

Alarm Kein Alarm <= Sjehe auch die Alarmcodes auf Seite 37.

Inhalt Wiegebunker 13.589g | €= Bei einem PFS-16 kdénnen Sie zwischen kg oder g wéahlen?.
Aktives Uentil Uentil 1 | <= Aktives Ventil

Aktueller Silo 1 <= Aktuelle Silonummer (0 = falsche Suchreihenfolge)
Aktuelle Komponente Homponente 1| <= Der Komponentenname wird wihrend des Fiillens des
fiktuelle Dosierung 33kq Wiegebehalters angezeigt (l% = Zusatz wird hinzugefugt).
Zu futtern 88kyg QBereits dosierte Menge.

fAlarm Ein Die gesamte Futtermenge, die heute noch von der aktuellen
Neustart Waage Mein Schnecke bzw. dem aktiven Ventil verfuttert werden muss.
Position Wechselventil 1 1 | <= Soll-Position und Ist-Position des Wechselventils.

1 Aktuelle Futtermischung

<= \wihrend des Dosierens kdnnen Sie einen Uberblick tiber die
bis zu dem Zeitpunkt gefutterte Menge abrufen.

1 Installateureinstellung

Alarm: Wenn Sie den Alarm ausschalten, reagiert der Futterrechner PFV-92xx nicht mehr auf die
Alarmmeldungen, die von der Futterwaage kommen. AuRerdem wird der Hauptalarm auf
der Futterwaage ausgeschaltet (die ,,Alarm“-Leuchte auf der Futterwaage blinkt). Wir
empfehlen Ihnen ausdricklich, diesen Alarm NICHT auszuschalten.

Neustart Waage: Wenn ein Alarm ausgegeben wird und Sie geben hinter ,,Neustart der Waage”
»Neustart“ oder ,,Abbrechen* ein, dann wird:
e der aktive Alarm ausgeschaltet (zuriickgesetzt).
e Neustart: es wird versucht, die aktive Portion doch noch zu vollenden.
e Abbrechen: der aktive Wiegezyklus wird abgebrochen (zuriickgesetzt). Danach wird ein
neuer Wiegezyklus gestartet.

Aktueller Betriebszustand Beschreibung

Die Waage wartet auf einen Startbefehl, um einen neuen Wiegezyklus
einzuleiten.

Es liegt Futter vor dem Futtersensor. Hierdurch kann die Futterwaage
Warten auf Freigabe | keinen neuen Wiegezyklus starten. ACHTUNG! Dies ist unabhangig
davon, ob Sie mit Freigabekontakten arbeiten oder nicht.

Nach dem Schlieen der Schittklappe startet der Wiegezyklus wieder und
dies wird wiederholt, bis die Fltterung beendet ist.

Die zu dosierende Menge je Komponente wird anhand der Futtermischung
ermittelt.

Tarieren Wiegebunker | Der leere Futterwiegebehélter wird tariert.

Nach dem Tarieren des Wiegebehélters wird die Siloschnecke gestartet und
der Wiegebehalter wird mit den angezeigten Komponenten gefillt.

Sobald der Wiegebehélter mit der richtigen Menge jeder Komponente gefullt
ist, wird die Schittklappe geodffnet.

Ende Wiegezyklus |Die Fiutterung ist fertig.

Nach einer Stérung (Alarm) kann es sein, dass Sie die Futterung noch
einmal starten missen (siehe auch ,Alarm der Futterwaage PFB-35/70%).

Waage betriebsbereit

SchlieRen Entladeklappe

Berechnung Dosierung

Fullen Bunker

Entladen Bunker

Neustart Wiegezyklus

AKTUELLE FUTTERMISCHUNG

Wenn die noch zu dosierende Menge im aktiven Zeitraum ungleich 0 ist, kdnnen Sie die
»-Komponentenibersicht* abrufen. Au3er der noch insgesamt zu fltternden Menge wird auch fir jede einzelne
Komponente angezeigt, wie viel je Komponente noch gefuttert werden darf.
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SCHALTUHREN

51 Schaltuhr 1 A

Schaltuhr 1 Fin Bei einer Schaltuhr kdnnen Sie maximal 24 Zeitraume einstellen. Alle
Aktueller Status Ein Zeitpunkte mussen aufeinander folgen. Der Zeitunterschied zwischen zwei
Zeitpunkten muss minimal 1 Minute betragen.

Anzahl Perioden a2
Per . Anfang Ende
; il ae Die Zeitpunkte der Schaltuhren 2 bis 12 kénnen Sie auf die gleiche

Weise einstellen bzw. deren Daten abrufen.

| [

UBERSICHT SCHALTUHREN

Auf dem Bildschirm erscheint eine grafische Darstellung der Schaltuhren. Ein-/Auszeiten werden nur von den
aktivierten Schaltuhren angezeigt.

DATUM / ZEIT

beit . eit . h A'leBel’ der_n Dgtum und de_r Zglt

Jahr N Jahr o kdénnen Sie die ,Wocheneinteilung“

Monat -- Monat -- einstellen.

Tag __ Tag __

Wochentag Wochentag AulRerdem kdnnen Sie hier auch

Erster Tag der Uoche so den Anfang eines neuen Tages

|Anfang Heuer Tag __h |Anfang Heuer Tag __h . .
einstellen. Zu diesem Zweck geben
Sie hinter ,Anfang eines neuen
Tages“ die Stunde ein, zu der der

[ [ neue Tag anfangen soll.

Wenn ,Wochentag“ auf ,,Woche* eingestellt ist, dann mussen Sie auch den , Ersten Tag der Woche* einstellen.
Der ,erste Tag der Woche* wird zur Ermittlung der Wochengesamtwerte verwendet.

Wenn Sie zum Beispiel den ,,ersten Tag der Woche* auf So (Sonntag) einstellen, dann werden am Sonntag die
Wochengesamtwerte berechnet (ein Wochengesamtwert ist die Summe aus Sonntag, Samstag, Freitag usw. bis
Montag).

Achtung! Wenn ,,Anfang eines neuen Tages" in einen Fltterungszeitraum féllt, erscheint die Fehlermeldung
»~Anfang Tag in Periode” auf dem Bildschirm und Sie mussen entweder den Zeitpunkt ,,Anfang eines neuen
Tages" andern oder den Fitterungszeitraum.

ANFANG EINES NEUEN TAGES

Alle tagesabhangigen Daten werden einen Tag verschoben, danach werden die heutigen Daten geldscht.

Wenn ,,Wocheneinteilung“ und ,,Wochengesamtwert” eingestellt sind und die Woche vorbei ist, wird der

Wochengesamtwert erneut ermittelt oder

¢ Wenn ,Wocheneinteilung“ auf ,letzte 7 Tage* eingestellt ist, wird am Ende jedes Tags der
Wochengesamtwert ermittelt.

e Die Tagesnummer wird erhdht.

e Alle Daten, die aus einer Kurve kommen, werden neu festgelegt.

e Das Wochenprogramm wird festgelegt.

¢ Wenn ,Vorrat erstellen* aktiv ist, wird das Erstellen von Vorrat eingeleitet.
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SYSTEM

|Ger§t PFU-92__

Typ -
Programmuersion 2. __._

Programmdatum 0 __.__.____

Language / Taal / 3prache
Langue/ A3wk / Idioma
|pi1 7 Jezyk DEU|

1 Anzeige

Auf diesem Bildschirm stehen aufRer der Art des Gerats die Version und das Datum des Software-
Programmes.

Sprache: Hier stellen Sie die Sprache der Menitexte ein. Fiur diese Anleitung stellen Sie die Sprache auf DEU
(Deutsch) ein.

Sie kdnnen die Sprache auch dndern, indem Sie Funktionstaste F1 herunterdriicken und gleichzeitig auf die linke
oder rechte Cursortaste dricken.

ANZEIGE

71 Anzeige

Kontrast o )

Lichtstirke 188%

Einschaltdauer 3885

Cursor links Ja
JUntermeniis Ja

I

Kontrast Zeigt das Verhaltnis zwischen den ,,Farben“ WeilR und Schwarz an.

Lichtstarke Hier stellen Sie die Lichtstarke der Hintergrundbeleuchtung ein.

Einschaltdauer Anzahl Sekunden, wahrend der Bildschirmbeleuchtung nach dem letzten Tastendruck noch
eingeschaltet bleibt.

Cursor links Wenn Sie hier ,,ja“ eingeben, wird der Cursor auf die Ziffer ganz links gestellt, wenn Sie eine
Einstellung &ndern wollen.
Wenn Sie hier ,,nein* eingeben, wird der Cursor auf die Ziffer ganz rechts gestellt, wenn Sie
eine Einstellung andern wollen.

Untermenus Bei kleinen Anlagen, die nur Uber wenige Ventile oder Tiergruppen verfiigen, kénnen Sie
mithilfe dieser Einstellung das ,,Auswahlmen(* tberschlagen.

Uentilen Tiergruppen

Uentil 1 Tiergruppe 1
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ALARM

In diesem Fenster kbénnen Sie auRerdem den Hauptalarm ein bzw. ausschalten. Wenn der Hauptalarm
ausgeschaltet ist, blinkt die Leuchte regelmafig. Es wird kein Alarm mehr ausgegeben. Die Leuchte in der
Alarmtaste leuchtet auf, wenn bei einer der Regelungen eine Alarmsituation auftritt.

Test (Alarmtest): Hiermit kdnnen Sie die Funktion
des Alarmrelais (Sirene) testen. Geben Sie hinter
Test ,ja“ ein, dann wird das Alarmrelais (Sirene) 10

Hauptalarm Ein Test Hein < '
@ fius 20M505 < Sekunden lang eingeschaltet.

Sie kénnen die Alarmtestzeit 16schen, indem Sie
Alarmcode Kein Alarm hinter Test ,,nein“ einstellen.

Regelung @ Aus (Alarm vorubergehend ausschalten):

Hiermit kénnen Sie den Alarm (Sirene)
vorubergehend ausschalten (mit Ausnahme der
Hardware-Alarme, die Sie nicht voribergehend
[plarm externer Stall a ausschalten kénnen). Der Hauptalarm wird 30
Minuten lang ausgeschaltet (die Leuchte blinkt
1 Letzte Alarme L] unregelmé&Rig). Nach 30 Minuten wird der Hauptalarm
2 Externe fAlarme automatisch wieder eingeschaltet. Wenn die Ursache
| des Alarms nicht beseitigt wurde, fallt das Alarmrelais
wieder ab (Alarm).

Sie konnen die Alarm-Ausschaltzeit I6schen, indem
Sie hinter 'CB' AUS nein“ einstellen.

Wenn auf dem Futterrechner PFV-92xx kein Zugriffscode installiert wurde oder nachdem Sie den richtigen
Zugriffscode eingegeben haben, kdnnen Sie den Hauptalarm ausschalten.

Hinweis VERGESSEN SIE NIE, EINEN ALARM WIEDER ,,EIN“ZUSCHALTEN, nachdem Sie ihn
ausgeschaltet hatten, z. B. um eine Stérung zu beheben. Dies kénnte namlich negative Folgen fir
Mensch, Tier, Gerate oder Guter haben.

Verwenden Sie vorzugsweise die Funktion @ fAus (Alarm vorubergehend ausschalten),
um eine Stérung zu beheben.

LETZTE ALARME

Die letzten 5 Alarmursachen, aufgrund derer das Alarmrelais abgefallen ist, werden gespeichert. Au3er der
Ursache des Alarms werden auch das Datum und die Zeit angezeigt. Wenn Sie auf die Cursortaste ,,Pfeil nach
unten* driucken, erscheinen die Daten der vorigen Alarmmeldungen.

Alarm O: Die Ursache des zuletzt aufgetretenen Alarms wird hinter ,,Alarm 0“ angezeigt, aullerdem wird die
Zeit angezeigt, bis zu der der Alarm aktiv ist/war.

EXTERNE ALARME

Die Namen externer Alarmmeldungen kénnen von lhrem Installateur in einen von lhnen gewiinschten Namen
(max. 15 Zeichen) geadndert werden.
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ALARMCODES

ALARMCODES DER ANLAGE

Alarmcode Beschreibung

Modul nicht installiert

Die eingestellte Modulnummer fir die Klemme gibt es nicht.

Modul reagiert nicht

Moduladresse nicht gefunden, kontrollieren Sie die Einstellungen am Modul.

Modul-Reset-Alarm

Modul setzt aufgrund einer Stérung weiterhin zuriick; Uberpriufen Sie das
Modul.

Keine Kommunikationsadresse

Gerateadresse des Futterrechners bzw. der Futterwaage fehlt.

Konfiguration gedndert

Modulkonfiguration (Ein/Ausgange usw.) wurde geandert. Lesen Sie die
Modulnummer erneut ein.

Ausgang bereits zugewiesen

Der Ausgang wurde zwei oder mehreren Regelungen zugeordnet.

Eingang bereits zugewiesen

Der Eingang wurde zwei oder mehreren Regelungen zugeordnet.

Ungultiger Ausgang

Die Ausgangsnummer kommt auf dem Modul nicht vor.

Ungultiger Eingang

Die Eingangsnummer kommt auf dem Modul nicht vor.

Kein Ausgang zugewiesen

Keine Ausgangsklemmennummer eingegeben.

Kein Eingang zugewiesen

Keine Eingangsklemmennummer eingegeben.

Falscher Ausgangstyp

Der eingestellte Ausgangstyp entspricht nicht dem Ausgangstyp, den die
Regelung steuern kann.

Falscher Eingangstyp

Der eingestellte Eingangstyp entspricht nicht dem Eingangstyp, den die
Regelung regeln kann.

Klemmentyp unbekannt

Den Klemmentyp gibt es nicht.

Falsche Klemmeneinstellung

Falsche Zuordnung. Die Funktion, die Sie der Klemme zuordnen, wird vom
Modul nicht unterstutzt.

Ungultige Futterwaage

In der Futterwaage FB-35 bzw. dem Futterrechner PFM-9200 muss
mindestens Softwareversion 1.20 oder hoher vorhanden sein. Aktualisieren
Sie die Software.

Keine Futterwaage

Die Einstellung ,Futterwaage vorhanden“ steht auf ,nein“. Sie missen immer
eine Futterwaage installieren.

Keine PFB-35/70

Ein Ein-/Ausgang bezieht sich auf die Futterwaage PFB-35/70, es ist jedoch
keine Futterwaage PFB-35/70 installiert.

Kein PFS-16

Ein Ein-/Ausgang bezieht sich auf das ,,PFS-16“, es ist jedoch keine
Futterwaage PFS-16 und kein Mischrechner installiert (gehen Sie zu Menl 93
und kontrollieren Sie die Einstellung , Futterwaage vorhanden* ).

Geflugelcomputer ungultig

Die Softwareversion im Geflugelrechner ist nicht aktuell genug. Wenden Sie
sich in dem Fall an Ihren Handler. Aktualisieren Sie die Software.

Silowiegecomputer ungiiltig

Die Softwareversion im Silowiegerechner ist nicht aktuell genug. Wenden Sie
sich in dem Fall an Ihren Handler. Aktualisieren Sie die Software.

Ungultige Ventilposition

Beim angegebenen Futterausfuhrsystem ist keine Position des Wechselventils
eingegeben (,,Position des Wechselventils“ steht auf 0).

Doppelte Silonummer

Die eingestellte Silonummer wurde bereits einem anderen Silo zugeordnet.

Ungultiger Silo-Ausgang

Die Ausgangsnummer kommt auf dem Modul nicht vor.

Ventil bereits zugewiesen

¢ Ventilnummer mehrfach derselben Tiergruppe zugeordnet.
e Bei mehreren Tiergruppen dieselbe Ventilnummer eingegeben.
e Anzahl Ventile pro Tiergruppe ist groBer als die Gesamtzahl der Ventile.

Ventil nicht zugewiesen

Die Ventilnummer wurde keiner einzigen Tiergruppe zugeordnet.

Ungultiges Ventil

Die Ventilnummer, die Sie einer Tiergruppe zugeordnet haben, ist nicht ,aktiv
(das gewahlte Ventil steht auf ,,aus®).

Summe Ventilen gréRer 100%

Die Summe der Verteilung zwischen den Ventilen der angezeigten Tiergruppe
ist groRBer als 100 %.

Futterwaage (xx)

xx = Alarmcode, der von der Futterwaage PFB-35/70 oder vom Futterwiege-
und Mischrechner PFS-16 ausgegeben wurde. Fur weitere Informationen uber
die Alarmcodes der Futterwaage PFB-35/70, siehe Seite 40. FUr weitere
Informationen Uber die Alarmcodes des Futtersystems PFS siehe die Anleitung
des Futterwiege- und Mischrechners PFS-16.

Kommunikationsfehler

Keine Kommunikation mit der Futterwaage.

Falsche Kommunikationsadresse.

Keine Kommunikationsplatine in Futterwaage vorhanden.
Schlechte Verbindung zur Futterwaage.
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ALARMCODES DER ANLAGE (FORTSETZUNG)

Alarmcode Beschreibung

Eine der auf dem Futterrechner PFV-9200 installierten Zentralregelungen hat
keine Daten von dem externen Regler zur Steuerung der Zentralregelung
erhalten (beispielsweise eine falsch eingestellte Futterwaage oder eine falsche
Zentralregelungsnummer, unterbrochene Kommunikationsschleife 0. A.).

Wenn der Futterrechner PFV-92xx an einen Geflugelrechner PL-9200 gekoppelt

ist:

e Die Tiergruppe beim Geflugelrechner PL-9200 ist nicht auf Kommunikation
eingestellt.

e Die Kommunikationsnummer auf dem Futterrechner PFV-92xx entspricht
nicht der Kommunikationsnummer auf dem Geflugelrechner PL-9200.

e Das Futtersystem auf dem Gefliigelrechner PL-9200 ist nicht auf den
Futterrechner eingestelit.

e Der Futterzahler auf dem Gefligelrechner PL-9200 ist nicht auf den
Futterrechner eingestelit.

e Sie futtern mittels Ventilen und die Schaltuhr auf dem Gefligelrechner PL-
9200 ist auf den Futterrechner eingestellt statt auf .

e Die Softwareversion im Futterrechner PFV-92xx oder im Gefliigelrechner PL-
9200 ist nicht mehr aktuell genug. Aktualisieren Sie die Software.

e Der Stall des Geflugelrechners PL-9200 ist aul3er Betrieb.

Keine Stalldaten

Bei einem Ventil ist ,,Restinhalt iber Kommunikation* eingestellt, aber Uber die
Kommunikationsschleife gehen keine Daten von der dazugehdrigen Silowaage
PSW-1/PSW-16 ein.

Installationsfehler ,,.Sensor defekt“, ,,Keine Stallinfo*, “Kommunikationsfehler* usw. missen

IMMER SOFORT BEHOBEN WERDEN

ALARMCODES DES FUTTERSYSTEMS

Alarmcode Beschreibung

e Die Silonummer steht auf O, dies ist jedoch nicht zulassig. Sie mussen bei
einer aktiven Komponente immer eine giltige Silonummer eingeben.

e Beim Siloinhalt steht das Silo, das die gewdhlte Komponente enthalt, auf
gesperrt, siehe Seite 32.

¢ Die Komponente befindet sich nicht im gewéhlten Silo, siehe Seite 30.
Diese Komponente wurde keinem Silo zugeordnet. Bei der
Futtermischung hinter der Komponente ist jedoch ein Wert eingetragen,
siehe Futtermischung.

e Bei Siloinhalt wurde dem Silo eine andere Komponente zugeordnet als sich
laut Silozuordnung in dem Silo befinden musste.

Komponente nicht im Silo

Die Mischung ist bei allen Komponenten auf -0,0 % eingestellt, obgleich eine

Unguiltige Mischung bestimmte Dosiermenge berechnet wird.

Bei der Silozuordnung wurde bei der Suchreihenfolge mehrere Male die gleiche

Silo bereits zugewiesen Nummer eingestellt, siehe Seite 30.

e Die Silonummer gibt es nicht.

e Silozuordnung geandert.

Ungultiger Such Folge e Silonummer steht auf 0, es muss immer eine giltige Silonummer hinter
der aktiven Komponente stehen.

e Hinter der Komponente steht die Nummer eines nicht vorhandenen Silos.

Die dosierte Futtermenge ist niedriger als der Sollwert fur die

Dosierung zu niedrig Mindestdosiermenge, siehe ,,Alarm” Seite 13.

Die berechnete Dosierung ist die Summe der Inhalt der Auffangbehalter der zu
der Tiergruppe gehoérigen Ventile. Wird die gesamte Futtermenge anhand der
Managementdaten berechnet, dann ist klar, dass die Auffangbehélter so grol3
Dosierung zu hoch sein missen, dass die berechnete Dosierung innerhalb der Anzahl eingestellter
Futterungszeitraume verfuttert werden kann. Wenn schon vorher Klar ist, dass
dies niemals mdglich ist, dann wird bereits im Voraus ein Dosierungsalarm
ausgegeben.

Silonummer x ist gesperrt. Zufuhrgeschwindigkeit zu niedrig. Kontrollieren Sie,
ob sich noch Futter im Silo befindet, kontrollieren Sie die Siloschnecke.

Im Auffangbehalter unter dem Ventil befindet sich ein Mindestsensor, der
Ventil nicht frei Futter zu Anfang eines Fltterungszeitraums erfasst. Entfernen Sie das Futter
aus dem Auffangbehéalter des angezeigten Ventils.

Alarm Silo x
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ALARMCODES DES FUTTERSYSTEMS (FORTSETZUNG)

Alarmcode Beschreibung

Die Zzufuhrgeschwindigkeit lag in den letzten 60 Sekunden unter dem Sollwert
Zufuhrgeschwindigkeit far die Mindestzufuhrgeschwindigkeit. Der Betriebszustand des Silos wird auf
»gesperrt” gestellt.

Der Zahler ,Gesamtfutter” Uberschreitet innerhalb der eingestellten Zeitspanne

Zufuhralarm die angegebene Hochstmenge, siehe: , Alarm fur Futtersystem*, Menl 185.

Die Komponente befindet sich nicht im gewahlten Silo, siehe Seite 30.
Diese Fehlermeldung kann auch auftreten, wenn eine Komponente nicht
einem Silo zugeordnet wurde, bei der Mischung hinter der Komponente
jedoch ein Wert eingetragen wurde.

Ungultiges Silo

Das Wechselventil hat einen Steuerbefehl fur eine neue Position bekommen,
aber die Ventilposition hat sich in den letzten 60 Sekunden nicht gedndert (die
Laufzeit abgelaufen Hdochstlaufzeit ist standardméaRig auf 60 Sekunden eingestellt). Kontrollieren Sie
die einwandfreie Funktion des Wechselventils. Das Wechselventil ist auf
Handbetrieb eingestellt. Stellen Sie das Ventil auf Automatikbetrieb.

Die berechneten Futterdosierung ist héher als die Wiegekapazitat des

Silokapazitat zu gering Mischsilos

Beim Fulllen des Mischers befindet sich noch zu viel Futter im Mischer.
Mischer nicht leer Uberpriifen Sie die Ursache (Verkleben von Futter usw.), lassen Sie den Mischer
von Hand leerlaufen. Starten Sie danach das Futtersystem wieder.

Die berechnete Dosierung ist gréRer als die maximale Menge Futter, die in den
Mischsilokapazitat zu gering Mischer passt. Passen Sie die Dosiermenge auf dem Futterrechner PFV-92xx
an.

Schutten ist aktiv und die eingestellte Gewichtsabnahme wird nicht innerhalb
Keine Gewichtsabnahme der eingestellten Zeit erreicht (erscheint nur, wenn ,Schuttalarm aktiv* auf
»ein“ steht.

e Die Zeitpunkte bei einer Schaltuhr missen ansteigend sein und der
Unterschied zwischen ,,Anfang“ und ,,Ende“ muss mindestens 1 Minute
betragen.

Ungultiger Zeitraum e Datum bzw. Zeit auf dem Futterrechner PFV-9200 entsprechen nicht dem
Datum bzw. der Zeit auf dem Geflugelrechner PL-9200.

e Der Gefluigelrechner PL-9200 ist an einen Futterrechner PFV-9200
angeschlossen, der Full- und Nachlaufzeiten verwendet.

Der Zeitpunkt ,,Anfang des neuen Tages“ liegt innerhalb eines Zeitraums. Dies
Anfang Tag in Periode ist nicht zulassig. Der Zeitpunkt ,,Anfang des neuen Tages* darf NICHT IN
einem Zeitraum liegen.

Wenn eine Fitterung nicht vollendet wurde und die nachste Fitterung
Periode Uberschlagen vollstandig Uberschreitet, wird die Fehlermeldung ,,Zeitraum Uberschlagen”
erzeugt.

Der Messwert des Sensors (Futtersensor, Wagezelle usw.) liegt au3erhalb der

Sensor defekt
Grenzsollwerte.

Der Inhalt der Futterwaage / des Mischsilos hat wahrend der letzten 60
Forderalarm Sekunden nicht abgenommen/zugenommen, obgleich das Futterausfuhrsystem
angesteuert wird.

Der Kontakteingang eines externen Alarms x wurde unterbrochen, wodurch ein

Externer Alarm x .
externer Alarm erzeugt wird.

Alarm in einem anderen Stall, nur wenn eine Kommunikationsschleife
Alarm externer Stall vorhanden ist. Dieser Alarm schaltet nicht den Alarmkontakt des Futterrechners
ein.

Dieser Alarmcode kann nicht in einen Text umgesetzt werden. Notieren Sie die

Alarm unbekannt (xxxx) angezeigte Nummer und wenden Sie sich an Ihren Handler.
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ALARMCODES DER FUTTERWAAGE PFB-35/70

Alarmcode Beschreibung

Tara: Wert zu hoch Messwert nach dem Tarieren ist zu hoch.

Das gemessene Gewicht ist instabil, beispielsweise durch ,,Schwanken* des

Tara: Wert unbestandig Wiegebehalters. Umgebungsschwingungen beeinflussen das Messergebnis.

Tara: Wert zu niedrig Messwert nach dem Tarieren ist zu niedrig.

Das externe Dosiergerat (des Futterzusatzes) zeigt an, dass am Dosiergeréat ein
Futterzusatz leer Fehler aufgetreten ist. Kontrollieren Sie die Regelung des externen
Dosiergerats.

Sensor detektiert Futter Der Futtersensor ist wahrend des Offnens der Schiittklappe mit Futter bedeckt.
Entladeklappe zu Klappe nach 10 Sekunden noch nicht gedffnet/geschlossen, obgleich ein Signal
Entladeklappe offen zum SchlieBen bzw. Offnen an die Klappe geschickt wurde.

Ungultiges Silo Komponente befindet sich nicht im gewahlten Silo.

e Die Softwareversion in der Futterwaage PFB-35/70 ist nicht aktuell genug.
Wenden Sie sich in dem Fall an lhren Handler. Aktualisieren Sie die
Software der Futterwaage PFB-35/70, indem Sie die richtige
Softwareversion aufspielen.

e Ein Ein-/Ausgang bezieht sich auf die Futterwaage, es ist jedoch keine
Futterwaage installiert.

Ungultige Futterwaage

Fur weitere Codes und Informationen siehe die Anleitung der Futterwaage PFB-35/70.

Hinweis VERGESSEN SIE NIE, EINEN ALARM WIEDER ,,EIN“ZUSCHALTEN, nachdem Sie ihn
ausgeschaltet hatten, z. B. um eine Stérung zu beheben. Dies konnte namlich negative Folgen fir
Mensch, Tier, Gerate oder Guter haben.

Verwenden Sie vorzugsweise die Funktion @ fAus (Alarm vorubergehend ausschalten),
um eine Storung zu beheben.
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